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AL-KO Sicherheits-Kugelkupplung

Zu diesem Handbuch

B Lesen Sie diese Dokumentation vor der Inbetrieb-
nahme durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres
Arbeiten und stérungsfreie Handhabung.

B Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in
dieser Dokumentation und auf dem Gerat.

B Diese Dokumentation ist permanenter Bestandteil
des beschriebenen Produkts und sollte bei Verau-
Rerung dem Kéufer mit ibergeben werden.

Zeichenerklarung

A Achtung!

Genaues Befolgen dieser Warnhinweise kann
Personen- und / oder Sachschaden vermeiden.

ﬂ Spezielle Hinweise zur besseren Versténdlichkeit
und Handhabung.

&N Das Kamerasymbol verweist auf Abbildungen am
Anfang des Dokuments Seiten 3 - 5.

Inhaltsverzeichnis
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Technische Daten..........ccccveevicvciccecceeee e

Produktbeschreibung

Die AKS 3004/3504 ist eine Sicherheits-Kugelkupplung
mit Schlingerdampfung und Stabilisierungseinrichtung.

Sie ist Bestandteil der Zugeinrichtung eines Anhangers
und wird zur Verbindung des Anhangers mit dem Zug-
fahrzeug verwendet.

Funktionsweise

Nach Ankuppeln und Betatigen des Stabilisierungshand-
griffs werden vier spezielle Reibbeldge von links, rechts,
hinten und vorne an die Anhéngekugel des Pkw gepresst.
Pendel- oder Nickbewegungen werden damit bereits im
Ansatz wirkungsvoll unterdriickt. Das Bremsmoment der
Belage kann maximal 300Nm? betragen.

Leistungsmerkmale

Einfache Montage

Kontrollanzeige Einrasten

VerschleiBanzeige Reibbeldge / Kugel

Stabilisierungshandgriff

100km/h Zulassung nach I1SO 11555-1

Kein Eintrag in die Fahrzeugpapiere

Genehmigungsnummer AKS 3004:
*94/20* 0930*00AKS 34

B Genehmigungsnummer AKS 3504:

*94/20*1796*00AKS 3504

BestimmungsgemaRe Verwendung

SOOI o 8 Die AKS ist zum Anbau an Deichseln oder bauartgeneh-
migten Auflaufeinrichtungen bestimmt.
MONEAGE. ... s 8
Moglicher Fehlgebrauch
BEAIBNUNG ..o 10 9 9
Sicherheilshinwei ] B AKS darf nicht verwendet werden fiir:
(CNGMGHSAINWEISE. .. 0 Kupplungskugeln der Klasse A50-1 (xx 3)
Reibbeldge WechSeIn ...........cccccooveivviniiiieniiisiinnane, 10 Eingeschraubte Kugeln, die nicht formschliis-
Wartung und PAIBGE ... 11 sig gesichert sind (<1 4)
R " Auflaufeinrichtungen mit einem drehbarem
BPAIAIUI...ovr v Zugrohr (ea 5)
Hilfe bei StOrungen ........oovevvvennneriecseerees 1
Gewahrleistung........c.cvuvverreeereree s 11
ENtSOrQUNG ... s 11
6 Original-Betriebsanleitung



AKS™ 3004 / 3504 -3

Produktiibersicht Sicherheitsanzeigen

Zur Kontrolle muss die AKS™ angekuppelt und
der Stabilisierungshandgriff bis zum Widerstand
nach unten gedriickt sein!

1| Grlner Zylinder sichtbar:
= AKS auf der Kugel korrekt eingerastet

2 | Griine Markierung sichtbar:
= Reibbelage vorn und hinten in Ordnung

= Kupplungskugel in Ordnung
Griine Markierung nicht mehr sichtbar:

= Reibbelage vorn und hinten abgenutzt
Reibbeldge wechseln!

1 | Kontrollanzeige Einrasten

2 | Verschleifanzeige Kupplung / Kugel " 0 Kupplungskugel < 49mm

3 | Kupplungshandgriff Kupplungskugel wechseln!

4 | Stabilisierungshandgriff 3 | Pfeil unterhalb der Softdockmarkierung:

5 | Montageanschluss = Reibbelage links und rechts in Ordnung
6 | Softdock Pfeil oberhalb der Softdockmarkierung:
7 | Kugelaufnahme = Reibbeldge links und rechts abgenutzt

8 | Anhéngevorrichtung extern Reibbeldge wechseln!

1366 731_b 7



AL-KO Sicherheits-Kugelkupplung

Technische Daten
AKS 3004 AKS 3504

Gewicht 4,2 kg 4,9 kg
Max. Stitzlast 150 kg 350 kg
Schwenkbereich vertikal +25° +25°
Schwenkbereich horizontal +20° +20°
Zugstangendurchmesser 50 mm 60 mm
Mindestgewicht Anhanger 200 kg 200 kg
zulassiges Gesamtgewicht 3000kg 3500 kg
zuléssige Verwendung bis 100 km/h -~ 100 km/h
Sicherheit

B AKS nur mit Kupplungskugeln der Klasse A50 ver-

wenden

m  Abschnitt Méglicher Fehlgebrauch beachten
Landerspezifische Vorgaben beachten
B Stabilisierungshandgriff

nur mit einer Hand betatigen

nicht als Rangiergriff verwenden

nicht auf den Handgriff stellen

keine Verlangerung verwenden

Legen Sie diese Betriebsanleitung zu ihren An-
hangerpapieren.

Montage

In diesem Abschnitt wird der Austausch der Sicherheits-
kupplung beschrieben. Bei einer Neumontage entfallt die
Demontage der alten Kupplung.

Sicherheitshinweise

ﬂ Wir empfehlen die Montage nur durch kompe-
tente Fachbetriebe oder unseren AL-KO Service
durchfiihren zu lassen.

B Die Montage muss nach den Vorschriften der EG-
Typgenehmigung erfolgen (Richtlinie 94/20 EG)

B Bei allen Auflaufeinrichtungen die gleichen Freirau-
me einhalten (e 5+6)
Werden Freirdume durch Anbauten (z.B. Pritsche,

Ersatzrad) (berschritten, muss deren Verwendung
gesondert gepriift werden

B Selbstsichernde Muttern nur einmal verwenden

AKS 3004
Inbus-Schraube Anzugsdrehmoment
M12x78 -8.8 86 Nm

A Achtung!

Der StoRdampfer ist bei vielen Auflaufeinrich-
tungen an der Befestigungsschraube eingehangt.
Dieser Stodampfer fahrt selbstandig aus!

Die AKS 3004 ist auf einen Zugstangenanschluss von

50mm ausgelegt. Bei geringerem Durchmesser missen

Distanzbugel beigelegt werden.

m  Mitgelieferten Distanzbtigel fiir Rohrdurchmesser:
35, 45mm (e 1)

B Vorhandenen Faltenbalg gegen mitgelieferten Fal-
tenbalg tauschen

B Spannring montieren (¢ 35mm)

Original-Betriebsanleitung



AKS™ 3004 / 3504

Kupplung tauschen

]
1.
2.

Horizontalverschraubung (& 7)

Losen Sie die selbstsichernde Muttern.

Treiben Sie die vorhandenen Sechskant-Schrauben
mit dem mitgelieferten Montagebolzen heraus.

Lassen Sie den Bolzen zur Zentrierung des Stof3-
démpfers im Zugrohr stecken.

Nehmen Sie die montierte Kupplung ab.

Schieben Sie die AKS und gegebenenfalls den be-
notigten Distanzbiigel auf die Zugstange, bis die
Befestigungsbohrungen tbereinstimmen (2 7 -a).

Flihren Sie eine Inbus-Schraube mit Scheibe durch
durch das Langloch (&1 7 -b).
Waagrechte Schrauben immer von der linken Seite
aus durchstecken! Grund: Freirdume und Diebstahl-
sicherung — Safety (Zubehdr).

Treiben Sie mit der anderen Inbus-Schraube den
Montagebolzen heraus

Der StoBdé@mpfer wird aufgefadelt.

Setzen Sie neue, selbstsichernde Muttern an und

ziehen Sie die Schrauben fest. Anzugsdrehmoment
beachten.

Kreuzverschraubung (e 8)

Ubernehmen Sie die Punkte 1-4 vom Abschnitt ,Ho-
rizontalverschraubung” (& 8 -a).

Stecken Sie die senkrechten Schraube von oben
durch die Befestigungsbohrung (e 8 -b).

Stecken Sie die vorhandene Profilscheibe unten auf
die Schraube und drehen Sie eine neue selbstsi-
chernde Muttern auf (= 8 -c).

Flihren Sie eine Inbus-Schraube mit Scheibe durch
durch das Langloch (xex 8 -d).

Setzen Sie eine neue, selbstsichernde Mutter an
und ziehen Sie die Schraube fest. Anzugsdrehmo-
ment beachten.

AKS 3504
Sechskant-Schraube | Anzugsdrehmoment
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Kupplung tauschen

|
1.
2.

Horizontalverschraubung (x2 7)

Losen Sie die selbstsichernde Muttern.

Ziehen Sie die vorhandenen Sechskant-Schrauben
heraus und nehmen Sie die montierte Kupplung ab.

Schieben Sie die AKS auf die Zugstange, bis die Be-
festigungsbohrungen tbereinstimmen.

Stecken Sie die Sechskant-Schrauben durch die Be-
festigungsbohrungen.

Drehen Sie neue, selbstsichernde Muttern auf und
ziehen Sie die Muttern fest. Anzugsdrehmoment
beachten.

A Achtung!

Bei der AKS™ 3504 am Langloch beidseitig Un-
terlegscheiben verwenden.

Kreuzverschraubung (e 8)

Ubernehmen Sie die Punkte 1-4 vom Abschnitt ,Ho-
rizontalverschraubung” (s 8 -a).

Stecken Sie die senkrechten Schraube von oben
durch die Befestigungsbohrung (xx 8 -b).

Stecken Sie die vorhandene Profilscheibe unten auf
die Schraube und drehen Sie eine neue selbstsi-
chernde Muttern auf (2 8 -c).

Flhren Sie eine Sechskant-Schraube mit Scheibe
durch das Langloch (2 8 -d).

Drehen Sie eine neue, selbstsichernde Mutter mit
Scheibe auf und ziehen Sie die Mutter fest. Anzugs-
drehmoment beachten.

1366 731_b



AL-KO Sicherheits-Kugelkupplung

Bedienung
Sicherheitshinweise
Achtung - Unfallgefahr!

Gefahr durch Aushangen wahrend der Fahrt.
Prifen Sie nach jedem Ankuppeln die korrekte
Verriegelung der AKS auf der Kugel am Zugfahr-
zeug (e 11)!

Der grline Zylinder der Kontrollanzeige muss
sichtbar sein.

B Der Kugelkopf der Anhéngevorrichtung muss sauber
und fettfrei sein

® Beim Offnen oder SchlieRen des Stabilisierungs-
handgriffs nie die Hand am Kupplungshandgriff las-
sen

B Der Stabilisierungshandgriff muss beim An- und Ab-
kuppeln immer gedffnet sein

Ankuppeln

1. Ziehen Sie den Stabilisierungshandgriff bis zum An-
schlag nach oben (& 9 -a).

2. Setzen Sie mit dem Kupplungshandgriff die AKS auf
die Kugel (= 9 -b).
Die Kugelkupplung rastet bei ausreichender Stiitz-
last selbsttétig ein. Bei unzureichender Stiitzlast

muss die AKS von Hand auf die Kugel gedriickt wer-
den, bis sie einrastet.

3. Kontrollieren Sie den festen Sitz (xx 11).

4. Driicken Sie den Stabilisierungshandgriff bis zum
Anschlag nach unten (s 10).

Die AKS™ st fahrbereit.

Zum leichteren Rangieren des Anhéngers wird
einfach der Stabilisierungsgriff gedffnet.

Abkuppeln

1. Ziehen Sie den Stabilisierungshandgriff bis zum An-
schlag nach oben (xex 12 -a).

2. Offnen Sie den Kupplungshandgriff (& 12 -b).
3. Heben Sie die AKS von der Kugel.

Reibbeldge wechseln
Sicherheitshinweise
Achtung - Unfallgefahr!
Reibbelage nicht reinigen!
Gereinigte Reibbelage haben ein stark vermin-
dertes Dampfungsmoment.
Fettverschmutzte Reibbeldge sofort austauschen!

Reibbelag vorn
1. Nehmen Sie den Soft-Dock ab (e 13 -a).

2. Entfernen Sie die beiden Torxschrauben (21 13 -b).
3. Tauschen Sie den Reibbelag aus (& 13 -c).

4. Schrauben Sie beiden Torxschrauben wieder ein.
5. Setzen Sie den Softdock wieder auf.

Reibbelag hinten

1. Entfernen Sie die Torxschraube (k2 14 -a).
2. Tauschen Sie den Reibbelag aus (e 14 -b).

3. Schrauben Sie die Torxschraube wieder ein.

Reibbelédge seitlich

1. Entfernen Sie die auleren roten Abdeckkappen.
(xex 15 -a)

2. Schlagen Sie die Reibbeldge von aufien nach innen
heraus (2 15 -b).

3. Driicken Sie die neuen Reibbeldge von innen in ihre
Halterungen (xex 16 -a).

4. Bringen Sie die Abdeckkappen wieder an (2 16 -b).

10
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AKS™ 3004 / 3504

Wartung und Pflege
ﬂ Die AKS ist bis auf die Reibbelage wartungsfrei.
Wir empfehlen aber alle beweglichen Bauteile
nach Gebrauch griindlich zu reinigen.
B Zugelassene Reinigungsmittel:
Verduinnung, Spiritus, Bremsenreiniger.

B Beim Schmieren darf kein Ol oder Fett auf die Reib-
flache und/oder die Kugelaufnahme gelangen.

B Die Beschichtung der Kupplungskugel muss voll-
standig entfernt werden.

B Die Oberflache der Kupplungskugel muss frei von
Rost und Riefen sein.

Reparatur

Reparaturarbeiten diirfen nur kompetente Fachbetriebe
oder unsere AL-KO Servicestellen durchfiihren.

Hilfe bei Storungen

Stérung Magliche Ursache

Gerausche beim Fahren

Schmutz oder Fremdkérper zwischen Reib-
belag und Kupplungskugel

Ersatzteile
ﬂ Ersatzteile sind Sicherheitsteile!

B Fir den Einbau von Ersatzteilen in unsere Produkte
empfehlen wir ausschlieRlich original AL-KO Teile
oder Teile, die von uns ausdriicklich zum Einbau
freigegeben wurden.

B Fir eine eindeutige Ersatzteil-ldentifizierung bendti-
gen unsere Service-Stationen die Ersatzteil-ldentifi-
zierungsnummer (ETI).

Entsorgung

Ausgediente Gerate, Batterien oder Akkus
@ nicht iiber den Hausmiill entsorgen!

Verpackung, Gerat und Zubehér sind aus recyclingfa-
higen Materialien hergestellt und entsprechend zu ent-
sorgen.

Losung
Kupplungskugel reinigen

Kupplungskugel beschichtet

Beschichtung entfernen

Abnehmbare Kupplungskugel hat zuviel Spiel
im Verriegelungsmechanismus

Fachwerkstatt aufsuchen

Der griine Zylinder ist nach

dem Ankuppeln nicht sichtbar | (< 49mm)

Falsche oder abgenutzte Kupplungskugel

Kupplungskugel tauschen

Nicht fahren!

Reibbelagschalen vorne und hinten weisen
einen erhdhten Verschleifl auf

Fachwerkstatt aufsuchen

ﬂ Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kénnen, wenden Sie

sich bitte an unseren zustandigen Kundendienst.

Gewabhrleistung

Etwaige Material- oder Herstellungsfehler beseitigen wir wahrend der gesetzlichen Verjahrungsfrist entsprechend un-
serer Wahl durch Reparatur oder Ersatzlieferung. Die Verjahrungsfrist bestimmt sich jeweils nach dem Recht des

Landes, in dem das Geréat gekauft wurde.

1366 731_b
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AL-KO safety ball coupling

About this handbook

B Read this documentation before starting up the ma-
chine. This is a precondition for safe working and
flawless operation.

B Observe the safety warnings in this documentation
and on the device.

B This documentation is a permanent integral part of
the product described and must be passed on to the
new owner if the machine is sold.

Explanation of symbols

A Caution!

Following these safety warnings carefully can pre-
vent personal injury and/or material damage.

Special instructions for greater ease of under-

Product description

The AKS 3004/3504 is a safety ball coupling with anti-
snaking device and stabiliser.

It is an integral part of the trailer towing device and is
used for connecting the trailer to the towing vehicle.

Functional principle

Following coupling and activation of the stabiliser handle,
four special friction linings are pressed against the trailer
hitch ball of the car from the left, right, behind and in front.
Oscillation or pitching motions are thus effectively sup-
pressed from the outset. The maximum braking torque of
the linings must not exceed 300 Nm2.

Performance features

standing and improved handling. B Simple installation
KSM The camera symbol refers to illustrations at the ~ ™ Latching indicator
start of the document, on pages 3-5. W Friction lining/ball wear indicator
B Stabiliser handle
Contents ® 100 km/h certification to ISO 11555-1
B No modification of the vehicle registration docu-
About this handbooK...........c.eveererersriieieieresreeiennes 12 ments necessary
PrOAUCE AESCHIPHON. .o 1o @ Authorisation number AKS 3004:
*94/20* 0930*00AKS34
INtENABA USE.....o.eeeeeecee e 12 o
B Authorisation number AKS 3504:
Product OVEIVIEW ..........cccveeeieiiiccceceeceeceeeee e 13 *94/20*1796*00AKS3504
Safety INdICAtOrS ..o 13
Technical data..........ccccoveveveieveeceiccccee e 14 Intended use
Safety .......................................................................... 14 The AKS is intended for installation on drawbars or type-
Installation oo 14  approved overrun devices.
OPEIALON .o seresesssses s 16  Possible misuse
Safety INSHUCHONS .o 16 @ The AKS must not be used for:
Class A50-1 trailer hitch balls (xx 3
Exchanging the friction liNiNgS ..........ccovvvrvveireiriininns 16 ass ] raier hitch balls (1 3) .
Screwed-in balls that are not secured with a
Maintenance and Care............cccooeeveveveveeeececienceeene 17 positive fit (11 4)
REPAIFS ..o 17 Overrun devices with a swivelling drawtube
. (2 5)
TroubleShOOtiNg .........ceveereecercie e 17
WaITANLY ..o 17
DiISPOSAL......vreeiereieeseeeeeesee st 17
12 Translation of the original instruction manual



AKS™ 3004 / 3504 m

Product overview Safety indicators

ﬂ For checking purposes, the AKS™ must be cou-
pled and the stabiliser handle must be pushed
down until resistance can be felt!

1 | Green cylinder visible:

= AKS correctly latched onto the ball
2 | Green marking visible:

= Front and rear friction linings OK

= Trailer hitch ball OK
Green marking visible no longer visible:

= Front and rear friction linings worn
Exchange friction linings!

1 | Latching indicator L

2 Couplin%/ball wear indicator " o railer hitch ball < 49 mm

3 | Coupling handle Exchange trailer hitch ball!

4 | Stabiliser handle 3 | Arrow below soft-dock marking:

5 | Installation connection = Left and right friction linings OK
6 | Soft-dock Arrow above soft-dock marking:
7 | Ball coupling = Left and right friction linings worn
8 | External trailer device Exchange friction linings!

1366 731_b 13



AL-KO safety ball coupling

Technical data

AKS 3004 AKS 3504

Weight 4.2kg 49kg
Max. vertical coupling load 150 kg 350 kg
Vertical swivel range +25° +25°
Horizontal swivel range +20° +20°
Drawbar diameter 50 mm 60 mm
Minimum weight of trailer 200 kg 200 kg
Permissible overall weight 3,000kg 3,500 kg
Permissible use up to 100 km/h - 100 km/h

Safety

B Only use AKS with class A50 trailer hitch balls
B Observe the section “Possible misuse”
B Observe country-specific regulations
W Stabiliser handle
Activate with one hand only
Do not use as a manoeuvring handle
Do not stand on the handle
Do not use an extension

Keep these operating instructions with the trailer
documents.

Installation

The procedure for exchanging the safety coupling is de-
scribed in this section. If the device is being installed for
the first time, disregard the instructions for removal of the
old coupling.

Safety instructions

ﬂ We recommend having the installation carried out
only by competent specialist workshops or our
AL-KO Service department.

B |nstallation must be carried out in accordance with
the regulations of the EC Type Approval (Directive
94/20 EC)

B The same clearances must be observed for all over-
run devices (&1 5+6)

If the clearances are not met because of attached
parts (e.g. platform, spare wheel), use of these parts
must be tested separately

B Self-locking nuts must only be used once

AKS 3004
Allen screw Tightening torque
M12x78 -8.8 86 Nm

A Caution!

The shock absorber of many overrun devices is
suspended from the fastening bolt.
This shock absorber extends automatically!

The AKS 3004 is designed for a 50 mm drawbar con-
nection. If the diameter is less than this, spacer brackets
must be provided.

B Supplied spacer brackets for tube diameters:
35, 45 mm (w1 1)

B Replace existing bellows with supplied bellows

B |Insert circlip (& 35 mm)

14
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AKS™ 3004 / 3504

Exchanging the coupling

]
1.
2.

Horizontal screwed connection (1 7)

Unscrew the self-locking nuts.

Drive out the existing hexagon bolts with the sup-
plied installation bolt.

Leave the bolt for centring the shock absorber in the
drawtube.

Remove the installed coupling.

Push the AKS and any required spacer brackets
onto the trailer drawbar until the attachment holes
meet up (€2 7 -a).

Guide an Allen screw with washer through the slot
(o2 7 -b).

Always push horizontal screws through from the left!

Reason: clearances and anti-theft device — Safety
(accessory).

Drive out the installation bolt with the other Allen
SCrew.

The shock absorber is threaded on.

Screw on new self-locking nuts and tighten the bolts
with a tightening torque.

Cross connection (1 8)

Follow steps 1-4 from the section “Horizontal
screwed connection” (xx 8 -a).

Push the vertical bolt through the attachment hole
from above (x&x 8 -b).

Push the existing profiled washer onto the bottom
of the bolt and screw on a new self-locking nut
(w2 8 -c).

Guide an Allen screw with washer through the slot
(w1 8 -d).

Screw on a new self-locking nut and tighten the bolt
with a tightening torque.

AKS 3504
Hexagon bolt Tightening torque
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Exchanging the coupling

|
1.
2.

Horizontal screwed connection (2 7)

Unscrew the self-locking nuts.

Pull out the existing hexagon bolts and remove the
installed coupling.

Push the AKS onto the trailer drawbar until the at-
tachment holes meet up.

Push the hexagon bolts through the attachment
holes.

Screw on new self-locking nuts and tighten them
with a tightening torque.

Caution!

For the AKS 3504, use washers on both sides of
the slot!

Cross connection (1 8)

Follow steps 1-4 from the section “Horizontal
screwed connection” (o § -a).

Push the vertical bolt through the attachment hole
from above (@1 8 -b).

Push the existing profiled washer onto the bottom
of the bolt and screw on a new self-locking nut
(=28 -c).

Guide an hexagon bolt with washer through the slot
(xex 8 -d).

Screw on a new self-locking nut with washer and
tighten the nut with a tightening torque.

1366 731_b



AL-KO safety ball coupling

Operation
Safety instructions

Caution - risk of accident!

Danger of uncoupling during operation.

After every coupling operation, check that the AKS

is correctly locked onto the ball on the towing ve-

hicle (xex 11)!

The green cylinder of the indicator must be visible.
B The ball must be clean and free of grease

B Never leave your hand on the coupling handle when
opening or closing the stabiliser handle

B During coupling and uncoupling, the stabiliser han-
dle must always be open

Coupling

1. Pull the stabiliser handle up as far as the stop
(29 -a).

2. Using the coupling handle, set the AKS down onto
the ball (2 9 -b).

If the vertical coupling load is sufficient, the ball
coupling automatically locks into place. If the verti-
cal coupling load is not sufficient, the AKS must be
pushed down onto the ball manually until it locks into
place.

3. Check that it is seated securely (= 11).

4. Push the stabiliser handle down as far as the stop
(2 10).
The AKS™ is ready for operation.

For easier manoeuvring of the trailer, the stabi-
liser handle is simply opened.

Uncoupling

1. Pull the stabiliser handle up as far as the stop
(5112 -a).

2. Open the coupling handle (2 12 -b).
3. Lift the AKS off the ball.

Exchanging the friction linings
Safety instructions

A Caution - risk of accident!
Do not clean friction linings!

Cleaned friction linings have a significantly re-
duced damping torque.

Friction linings contaminated with grease must be
exchanged immediately!

Front friction lining

1. Remove the soft-dock (xex 13 -a).
Remove the two Torx screws (1 13 -b).
Exchange the friction lining (=2 13 -c).
Screw the two Torx screws back in.
Push the soft-dock back on.

o R~ w N

Rear friction lining
1. Remove the Torx screw (k2 14 -a).
2. Exchange the friction lining (& 14 -b).

3. Screw the Torx screw back in.

Side friction linings
1. Remove the outer red caps (2 15 -a).

2. Knock the friction linings out towards the inside
(xex 15 -b).

3. Push the new friction linings into their holders from
the inside (w2 16 -a).

4. Push the caps back on (e 16 -b).

16
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AKS™ 3004 / 3504

Maintenance and care
ﬂ With the exception of the friction linings, the AKS is
maintenance-free.

We recommend thoroughly cleaning all moving
parts after use, however.

B Approved cleaning agents:
Thinner, spirit, brake cleaning fluid.

®  No oil or grease may get onto the friction surface
and/or ball coupling during lubrication.

B The coating on the trailer hitch ball must be removed
completely.

B The surface of the trailer hitch ball must be free of
rust and scoring.

Repairs

Repair work may only be carried out by competent spe-
cialist workshops or our AL-KO Service Centres.

Troubleshooting

Fault Possible cause

Running noises

and trailer hitch ball

Dirt or foreign bodies between friction lining

Spare parts
ﬂ Spare parts are safety parts!

B Forinstallation of spare parts in our products, we ex-
clusively recommend original AL-KO parts or parts
expressly approved by us for installation.

B In order to clearly identify spare parts, our service
stations require the spare part identification number
(ETI).

Disposal

& Machines, batteries and rechargeable batter-

ies that are no longer required must not be
disposed of with household waste!

Packaging, machine and accessories are manufactured

using recyclable materials and must be disposed of ac-

cordingly.

Solution
Clean trailer hitch ball

Trailer hitch ball coated

Remove coating

Removable trailer hitch ball has too much
play in the locking mechanism

Visit a specialist workshop

The green cylinder is not visible

Incorrect or worn trailer hitch ball (< 49 mm)

Exchange the trailer hitch ball

after coupling

Do not operate!

Front and rear friction lining shells are show-
ing signs of increased wear

Visit a specialist workshop

ﬂ In the case of faults that are not listed in this table, or faults that you cannot rectify without assistance, please

contact our customer service department.

Warranty

We will eliminate any material defects or manufacturing defects during the statutory period of limitation; at our discre-
tion, this will be effected either by repair or replacement. The period of limitation is determined in accordance with the

laws of the country in which the machine was purchased.

1366 731_b



AL-KO-veiligheidskogelkoppeling

Bij dit handboek

B Lees deze documentatie voor ingebruikname door.
Dit is een voorwaarde voor veilig werken en sto-
ringsvrij gebruik.

B Neem de veiligheidsvoorschriften en waarschuwin-
gen in deze documentatie en op het toestel in acht.

B Deze documentatie is permanent onderdeel van het
beschreven product en dient bij verkoop aan de ko-
per te worden overgedragen.

Legenda

A Attentie!

Het nauwkeurig in acht nemen van deze waar-
schuwingen kan letsel aan personen en/of mate-
ri€le schade voorkomen.

ﬂ Speciale aanwijzingen voor een beter begrip en
gebruik.

KeA Het camerasymbool verwijst naar afbeeldingen
aan het begin van het document op de pagina's

3-5.
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Productbeschrijving

De AKS 3004/3504 is een veiligheidskogelkoppeling met
slingerdemper en stabilisatie-inrichting

De AKS is onderdeel van de trekinrichting van een aan-
hanger en wordt gebruikt voor de koppeling van de aan-
hanger aan het trekkende voertuig.

Werking

Na aankoppelen en bedienen van de stabilisatiehand-
greep worden vier speciale frictie-elementen van links,
rechts, achter en voor aan de aanhangkogel gedrukt.
Slinger- en knikbewegingen worden daardoor reeds in
de kiem effectief onderdrukt. Het remmoment van de vo-
eringen kan maximaal 300 Nm? bedragen.

Prestatiekenmerken
Eenvoudige montage
Controle-indicatie vastklikken
Slijtage-indicatie frictie-elementen / kogel
Stabilisatiehandgreep
100 km/h vergunning volgens ISO 11555-1
Geen vermelding in de voertuigpapieren
Vergunningnummer AKS 3004:
*94/20* 0930*00AKS 34

B Vergunningnummer AKS 3504:

*94/20*1796*00AKS 3504

Reglementair gebruik

De AKS is voor de montage aan dissels of toegelaten

oploopinrichtingen bestemd.

Mogelijk onjuist gebruik

B AKS mag niet gebruikt worden voor:
Koppelingskogels van de klasse A50-1 (xx 3)
Ingeschroefde kogels die niet spelingsvrij ge-
borgd zijn (xx 4)
Oploopinrichtingen met een draaibare trek-
stang (ke 5)
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AKS™ 3004 / 3504

Productoverzicht Veiligheidsindicaties

Ter controle moet de AKS™ aangekoppeld en de
stabilisatiehandgreep tot aan de weerstand naar
beneden gedrukt zijn!

1 | Groene cilinder zichtbaar:

= AKS op de kogel correct vastgeklikt
2 | Groene markering zichtbaar:

= Frictie-elementen voor en achter in orde

= Koppelingskogel in orde
Groene markering niet meer zichtbaar:

= Frictie-elementen voor en achter versleten
Frictie-elementen vervangen!

1 | Controle-indicatie vastklikken )

2 | Slijtage-indicatie koppeling / kogel " 0 Koppelingskogel < 49 mm

3 | Koppelingshandgreep Koppelingskogel vervangen!

4 | Stabilisatiehandgreep 3 | Pijl onder de Soft-Dock-markering:

5 | Montage-aansluiting = Frictie-elementen links en rechts in orde

6 | Soft-Dock Pijl boven de Soft-Dock-markering:

7 | Kogelopname = Frictie-elementen links en rechts versleten
8 | Trekhaak extern Frictie-elementen vervangen!

1366 731_b 19



AL-KO-veiligheidskogelkoppeling

Technische gegevens

AKS 3004 AKS 3504

Gewicht 4,2 kg 49 kg
Max. last 150 kg 350 kg
Draaibereik verticaal +25° +25°
Draaibereik horizontaal +20° +20°
Trekstangdiameter 50 mm 60 mm
Minimumgewicht aanhanger 200 kg 200 kg
Toegestaan totaalgewicht 3.000kg  3.500 kg
Toegestaan gebruik tot 100 km/h - 100 km/h

Veiligheid
B AKS alleen met koppelingskogels van de klasse A50
gebruiken
B Paragraaf Mogelijk onjuist gebruik in acht nemen
Landspecifieke bepalingen in acht nemen
B Stabilisatiehandgreep
met slechts één hand bedienen
niet als rangeergreep gebruiken
niet op de handgreep zetten
geen verlenging gebruiken

Deze bedieningshandleiding bij uw aanhangerpa-
pieren bewaren.

Montage

In deze paragraaf wordt de vervanging van de veilig-
heidskoppeling beschreven. Bij een nieuwe montage
vervalt de demontage van de oude koppeling

Veiligheidsvoorschriften

ﬂ Wij adviseren de montage uitsluitend door com-
petente vakbedrijven of door onze AL-KO-service
te laten uitvoeren.

B De montage moet volgens de voorschriften van
de EG-typegoedkeuring plaatsvinden (richtlijn
94/20 EG)

B Bij alle oploopinrichtingen dezelfde afstanden aan-

houden (xex 5+6)
Als de afstanden door aangebouwde onderdelen
(bijv. laadbak, reservewiel) niet kunnen worden aan-
gehouden, dient de toepassing afzonderlijk te wor-
den gecontroleerd.

B Zelfborgende moeren slechts eenmaal gebruiken

AKS 3004
Inbusschroef Aanhaalmoment
M12x78 -8.8 86 Nm

A Attentie!

De schokbreker is bij veel oploopinrichtingen aan
de bevestigingsschroef ingehangen.

De schokbreker schuift zelfstandig uit!

De AKS 3004 is op een trekstangaansluiting van 50 mm
geplaatst. Bij geringe diameter moeten afstandsbeugels
toegevoegd worden.

B Meegeleverde afstandsbeugels voor stangdiame-
ters:

35,45 mm (&1 1)

B Aanwezige vouwbalg door meegeleverde vouwbalg
vervangen

B Spanring monteren (¢ 35mm)

20
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AKS™ 3004 / 3504

Koppeling vervangen

]
1.
2.

Horizontale schroefverbinding (xx 7)

Draai de zelfborgende moeren los.

Drijf de aanwezige zeskantschroef met de meegele-
verde montagebout eruit.

Laat de bout voor het centreren van de schokdem-
per in de trekstang steken.

Neem de gemonteerde koppeling eraf.

Schuif de AKS en eventueel de vereiste afstands-
beugel op de trekstang, tot de boorgaten op één lijn
liggen (@ 7 -a).

Voer een inbusschroef met schijf door het langgat
(2 7 -b).

Horizontale schroeven altijd van de linkerzijde er
doorsteken! Reden: Afstanden en diefstalbeveiliging
— Safety (toebehoren).

Drijf met de andere inbusschroef de montagebout
eruit

De schokbreker wordt opgeregen.

Draai er nieuwe, zelfborgende moeren op en trek
de schroeven vast. Aandraaimoment in acht nemen.

Kruislingse schroefverbinding (s 8)

Neem de punten 1-4 van de paragraaf "Horizontale
schroefverbinding” over (%1 8 -a).

Steek de verticale schroef van boven door het bo-
orgat (= 8 -b).

Steek de aanwezige profielring van onder op de
schroef en draai er een nieuwe zelfborgende moer
op (2 8 -c).

Voer een inbusschroef met schijf door het langgat
(xex 8 -d).

Draai er een nieuwe, zelfborgende moer op en trek
de schroef vast. Aandraaimoment in acht nemen.

AKS 3504
Zeskantschroef Aanhaalmoment
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Koppeling vervangen

|
1.
2.

Horizontale schroefverbinding (&2 7)

Draai de zelfborgende moeren los.

Trek de aanwezige zeskantschroeven eruit en neem
de gemonteerde koppeling eraf.

Schuif de AKS op de trekstang, tot de boorgaten op
één lijn liggen.
Steek de zeskantschroeven door de boorgaten.

Draai er nieuwe, zelfborgende moeren op en trek de
moeren vast. Aandraaimoment in acht nemen.

A Attentie!

Bij de AKS 3504 bij het slobgat aan beide zijden
revetten gebruiken!

Kruislingse schroefverbinding (xx 8)

Neem de punten 1-4 van de paragraaf "Horizontale
schroefverbinding” over (%1 8 -a).

Steek de verticale schroef van boven door het bo-
orgat (v 8 -b).

Steek de aanwezige profielring van onder op de
schroef en draai er een nieuwe zelfborgende moer
op (=1 8 -c).

Voer een zeskantschroef M14 -10.9 met schijf door
het langgat (x*x 8 -d).

Draai er een nieuwe, zelfborgende moer met schijf
op en trek de moer vast. Aandraaimoment in acht
nemen.

1366 731_b
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AL-KO-veiligheidskogelkoppeling

Bediening
Veiligheidsvoorschriften

Let op: gevaar voor ongevallen!
Gevaar door losraken tijdens het rijden.
Controleer na elke aankoppeling de juiste verg-
rendeling van de AKS op de kogel aan het trek-
kende voertuig (xx 11)!
De groene cilinder van de controle-indicatie dient
zichtbaar te zijn.
m  De kogelkop van de trekhaak dient schoon en vet-
vrij te zijn
B Bij het openen of sluiten van de stabilisatiehand-
greep nooit uw hand op de koppelingshandgreep
laten

B De stabilisatiehandgreep dient bij het aan-en afkop-
pelen altijd geopend te zijn

Aankoppelen

1. Trek de stabilisatiehandgreep tot aan de aanslag
naar boven (& 9 -a).

2. Zet met de koppelingshandgreep de AKS op de ko-
gel (1 9 -b).
De kogelkoppeling vergrendelt zichzelf als er voldo-
ende gewicht op staat. Bij onvoldoende gewicht

moet de AKS met de hand op de kogel gedrukt wor-
den, tot deze vastklikt.

3. Controleer of de AKS goed vastzit (= 11).

4. Druk de stabilisatiehandgreep tot aan de aanslag
naar beneden (2 10).

De AKS™ is startklaar.

Om de aanhanger gemakkelijker te rangeren
wordt eenvoudig de stabilisatiegreep geopend.

Afkoppelen

1. Trek de stabilisatiehandgreep tot aan de aanslag
naar boven (1 12 -a).

2. Open de koppelingshandgreep (& 12 -b).
3. Til de AKS van de kogel.

Frictie-elementen vervangen
Veiligheidsvoorschriften

A Let op: gevaar voor ongevallen!
Frictie-elementen niet reinigen!

Gereinigde frictie-elementen dempen veel minder
goed.

Door vet vervuilde frictie-elementen onmiddellijk
vervangen!

Frictie-element voor

1. Neem de Soft-Dock eraf (&x 13 -a).
Verwijder de beide torxbouten (xex 13 -b).
Vervang het frictie-element (21 13 -c).

Draai de beide torxbouten er weer in.

o W N

Plaats de Soft-Dock weer terug.

Frictie-element achter
1. Verwijder de torxbout (x&x 14 -a).
2. Vervang het frictie-element (21 14 -b).

3. Draai de torxbout er weer in.

Frictie-elementen aan de zijkant
1. Verwijder de rode afdekkappen (2 15 -a).

2. Sla de frictie-elementen van buiten naar binnen eruit
(xex 15 -).

3. Druk de nieuwe frictie-elementen van binnen in hun
houders (1 16 -a).

4. Plaats de afdekkappen weer terug (e 16 -b).

22

Vertaling van de originele bedieningshandleiding



AKS™ 3004 / 3504

Onderhoud

ﬂ De AKS is afgezien van de frictie-elementen on-
derhoudsvrij.
Wij adviseren u echter om alle beweeglijke onder-
delen na gebruik grondig te reinigen.

B Toegestane reinigingsmiddelen:

Verdunning, spiritus, reinigingsmiddel voor
remschijven.

B Bjj het smeren mag geen olie of vet op de frictieviak-
ken en/of de kogelopname terechtkomen.

B De verf op de koppelingskogel moet volledig ver-
wijderd worden.

B Het opperviak van de koppelingskogel dient vrij te
zijn van roest en groeven.

Reparatie

Reparatiewerkzaamheden mogen alleen bevoegde vak-
bedrijven of onze AL-KO-servicewerkplaatsen uitvoeren.

Hulp bij storingen

Storing
Geluiden bij het rijden

Mogelijke oorzaak

Vuil of vreemde voorwerpen tussen frictie-
element en koppelingskogel

Reserveonderdelen

ﬂ Reserveonderdelen zijn veiligheidsonderdelen!

B Voor de inbouw van reserveonderdelen in onze pro-
ducten adviseren wij uitsluitend originele AL-KO-
onderdelen of onderdelen die door ons uitdrukkelijk
voor de inbouw zijn vrijgegeven.

B Voor een ondubbelzinnige identificatie van het re-
serveonderdeel hebben onze servicewerkplaatsen
het artikelnummer van het reserveonderdeel nodig.

Afvalverwijdering
& Uitgediende apparaten, batterijen of accu's
niet als huisafval verwijderen!

Verpakking, apparaat en toebehoren zijn uit recyclebaar
materiaal vervaardigd en moeten als dusdanig afval be-
handeld worden.

Oplossing
Koppelingskogel reinigen

Koppelingskogel geverfd

Verf verwijderen

Afneembare koppelingskogel heeft te veel
speling in het vergrendelingsmechanisme

Werkplaats raadplegen

De groene cilinder is na het

afkoppelen niet zichtbaar (<49 mm)

Foute of versleten koppelingskogel

Koppelingskogel vervangen

Niet rijden!

Frictie-elementen voor en achter vertonen
een verhoogde slijtage

Werkplaats raadplegen

ﬂ Neem bij storingen die niet in deze tabel vermeld zijn of die u niet zelf kunt oplossen a.u.b. contact op met onze

klantenservice.

Garantie

Eventuele materiaal- of fabricagefouten verhelpen wij tijdens de wettelijke verjaringstermijn naar eigen goeddunken
door reparatie of vervanging. De verjaringstermijn is afhankelijk van het recht in het land van aankoop.

1366 731_b

23



Attelage a boule de sécurité AL-KO

A propos de ce manuel

B Veuillez lire cette documentation avant la mise en
service. Ceci est indispensable pour pouvoir effec-
tuer un travail fiable et une manipulation sans dif-
ficulté.

B Veuillez respecter les remarques relatives a la sécu-
rité et les avertissements figurant dans cette docu-
mentation et sur l'appareil.

B Cette documentation est partie intégrante du produit
décrit et devra étre remise au client en cas de vente.

Explication des symboles

A Attention !

Le respect de ces avertissements permet d'éviter
des dommages corporels et / ou matériels.

ﬂ Remarques spéciales pour une meilleure compré-
hension et manipulation.

KeA Le symbole d'appareil photo renvoie aux illustra-
tions des pages 3 / 5 au début de la documenta-

Description du produit

L'AKS 3004/3504 est un attelage a boule de sécurité
avec amortissement et dispositif de stabilisation.

Elle fait partie du dispositif de traction d'une remorque
et est utilisée pour relier la remorque avec le véhicule
tracteur.

Fonctionnement

Une fois le levier de stabilisation accroché et actionne,
quatre garnitures de friction spéciales sont appuyées de
la gauche, de la droite, de I'arriere et de I'avant contre la
boule d'attelage du véhicule. Ceci permet d'éviter fiable-
ment tout mouvement de balancement ou de tangage.
Le couple de freinage des garnitures est de 300 Nm?
maximum.

Caractéristiques
B Montage simple
B [ndication de contrdle pour I'enclenchement

tion. B |ndication de l'usure des garnitures de friction / de
. la boule
Table des matiéres B Levier de stabilisation
A ProOpOS d& C& MANUEL...vro.evoeeerreeeeeesreesesersseens 94 M Homologation 100 km/h selon ISO 11555-1
- . ) "
Description du produit.............cc.ceeeeereeerirneinrineeneeneens 24 Pas de mention dans les papiers du vehicule
o ) B Numéro d'homologation AKS 3004 :
Utilisation conforme aux fins prévues............cccoceunee. 24 *94/20* 0930*00AKS34
ApergU du Produit ..o 25 m  Numéro d'homologation AKS 3504 :
Indications de SECUNtE..............ccooerrrevvvverrreesreeerrreeeenss 25 *94/20*1796*00AKS3504
Caractéristiques teChniqUES .......c.coovvvvvierreieireirnins 26
SECUME e 26 Utilisation conforme aux fins prévues
MONEAGE. e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessssssseseseeeeeeee e 26  L'AKS est prévu pour le montage a des timons ou des
dispositifs d'accostage avec homologation de type.
COMMANGE ... 28
Cosi I ” Utilisation éventuelle non conforme aux fins
ONSIgNES de SECUNME ..........vvvuieeieeireeeeeeiana prévues

Changer les garnitures de friction.........ccoeeeeeviee 28 B AKS ne doit pas atre utilisé pour :
Maintenance et entretien ..o 29 des boules d'attelage de la classe A50-1 (21 3)
REPAIAHONS ..vrrveeves e ereeseseerees e 29 des boules vissées n'étant pas bloquées cor-

. rectement (&1 4)
ReMEdes €N Cas de PANNES......vovvvvvvvce 2 des dispositifs d'accostage avec tube de trac-
GATANGIE .....oovvvrerveseresseeeisseses s 29 tion rotatif (xea 5)
Elimination des déchets...........ccovuviniivinincniiininiines 29
24 Traduction du manuel original



AKS™ 3004 / 3504

Apercu du produit

Indications de sécurité

Pour pouvoir effectuer le controle, IAKS™ doit
étre accroché et le levier de stabilisation doit étre
appuyé vers le bas jusqu'a ce qu'une résistance
se fasse sentir !

Le cylindre vert est visible :
= L'AKS est correctement encliqueté sur la boule

1 | Indication de contrdle pour I'enclenchement

Indication de l'usure des garnitures de l'attelage
/ de la boule

Levier d'attelage

Levier de stabilisation

Raccord de montage

Le repeére vert est visible :

= Les garnitures de friction avant et arriére sont
OK

= Boule d'attelage OK
Le repére vert n'est plus visible :

= Les garnitures de friction avant et arriere sont
usées

Changer les garnitures de friction !
= g de la boule d'attelage < 49 mm
Changer la boule d'attelage !

Soft-dock

Réception de la boule

W N>~ W N

Dispositif d'attelage externe

Fléche au-dessous du repere Soft-dock :

= Les garnitures de friction a gauche et a droite
sont OK

Fléche au-dessusdu repére Soft-dock :

= Les garnitures de friction a gauche et a droite
sont usées

Changer les garnitures de friction !

1366 731_b
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Attelage a boule de sécurité AL-KO

Caractéristiques techniques
AKS 3004 AKS 3504

Poids 4,2 kg 49 kg
Charge d'appui max. 150 kg 350 kg
Plage de basculement +25° +25°
verticale

Plage de basculement hori- +20° +20°
zontale

Diameétre de la barre de 50 mm 60 mm
traction

Poids minimum de la re- 200 kg 200 kg
morque

Poids total autorisé 3000kg 3500 kg
Utilisation autorisée jusqu'a 100 km/h 100 km/h

Sécurité
m  Nutiliser AKS qu'avec des boules d'attelage de la
classe A50

m Lire le paragraphe « Utilisation éventuelle non
conforme aux fins prévues » !

B Respecter les directives en vigueur selon le pays
B |evier de stabilisation
ne l'activer qu'avec une seule main
ne pas |'utiliser comme poignée de manoeuvre
ne pas marcher sur le levier
ne pas utiliser de prolongation

ﬂ Veuillez lire le mode d'emploi de votre documenta-
tion concernant la remorque.

Montage

Le présent paragraphe décrit le remplacement de I'atte-
lage de sécurité. En cas de nouveau montage, il n'est
pas nécessaire de démonter I'ancien attelage.

Consignes de sécurité

ﬂ Nous conseillons de ne faire effectuer le montage
que par des entreprises spécialisées compé-
tentes ou par nos points de service apres-vente
AL-KO.

B Le montage doit étre effectué en accord avec les di-
rectives d'homologation CE (directive 94/20 CE)

B Respecter les espaces libres identiques pour tous
les dispositifs d'accostage (x5 5+6)
Si des espaces libres sont dépassés par les
constructions surajoutées (par ex. plateforme, roue
de réserve), il faut effectuer une vérification séparée
de leur application

m  Nutiliser les écrous autobloquants qu'une seule fois

AKS 3004
Vis a six pans creux | Couple de serrage
M12x78 -8.8 86 Nm

A Attention !

Pour de nombreux dispositifs d'accostage, I'amor-
tisseur est accroché a la vis de fixation.
Cet amortisseur sort automatiquement !

L'AKS 3004 est posé sur un raccord de barre de traction
de 50mm. Si le diametre est inférieur, des étriers d'écar-
tement doivent étre ajoutés.

B FEtriers d'écartement fournis pour le diamétre du
tube :

35,45 mm (xex 1)
B Remplacer le soufflet présent par le soufflet fourni
B Monter 'anneau tendeur (@ 35 mm)
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Remplacer I'attelage

]
1.
2.

Raccord a vis horizontal (xx 7)

Desserrez les écrous autobloquants.

Faites sortir les vis a téte hexagonale présentes
avec le boulon de montage fourni.

Laissez le boulon en place afin qu'il vous permette
d'effectuer le centrage de I'amortisseur.

Retirez 'attelage monté.
Poussez 'AKS et I'étrier d'écartement nécessaire, le

cas échéant, sur la barre de traction jusqu'a ce que
les trous de fixation coincident (e 7 -a).

Insérez une vis a six pans creux avec une rondelle
dans le trou oblong (&1 7 -b).

Insérez toujours les vis horizontales par le coté
gauche ! Raison : espaces libres et anti-vol — Safety
(accessoires)

Faites sortir le boulon de montage avec l'autre vis a
Six pans creux.

L'amortisseur est enfilé.

Mettre sur un nouvel écrou auto-bloquant et serrer la
vis. Respecter le couple de serrage.

Raccord a vis en croix (e 8)

Procédez aux opérations décrites aux points 1-4 du
paragraphe « Raccord a vis horizontal » (€ 8 -a).

Insérez la vis verticale par le haut dans le trou de
fixation (&1 8 -b).

Posez la rondelle profilée en bas sur la vis et vissez
un nouvel écrou autobloquant (kx 8 -c).

Insérez une vis a six pans creux avec une rondelle
dans le trou oblong (xex 8 -d).

Mettre sur un nouvel écrou auto-bloquant et serrer la
vis. Respecter le couple de serrage.

AKS 3504

Vis a téte hexagonale

Couple de serrage

M16x100 -8.8

210 Nm

M14x100 -10.9

190 Nm

Remplacer I'attelage

|
1.
2.

Raccord a vis horizontal (x2x 7)
Desserrez les écrous autobloquants.

Dévissez les vis a téte hexagonale présentes et reti-
rez l'attelage monté.

Poussez I'AKS sur la barre de traction jusqu'a ce
que les trous de fixation coincident.

Insérez les vis a téte hexagonale dans les trous de
fixation.

Mettre sur un nouvel écrou auto-bloquant et la ron-
delle et serrer I'écrou. Respecter le couple de ser-
rage.

Attention !

Pour la AKS 3504, utiliser des rondelles des deux
cotés sur le trou oblong!

Raccord a vis en croix (1 8)

Procédez aux opérations décrites aux points 1-4 du
paragraphe « Raccord a vis horizontal » (=1 8 -a).

Insérez la vis verticale par le haut dans le trou de
fixation (xex 8 -b).

Posez la rondelle profilée en bas sur la vis et vissez
un nouvel écrou autobloquant (k2 8 -c).

Insérez une vis a téte hexagonale avec une rondelle
dans le trou oblong (1 8 -d).

Mettre sur un nouvel écrou auto-bloquant et la ron-
delle et serrer I'écrou. Respecter le couple de ser-
rage.

1366 731_b
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Attelage a boule de sécurité AL-KO

Commande

Consignes de sécurité

A Attention - Risque d'accident !

Danger dd au décrochage pendant le déplace-
ment.

Aprés chaque accrochage, veérifiez le blocage
correct de I'AKS sur la boule au véhicule tracteur
(xox 11) !
Le cylindre vert de l'indication de contréle doit étre
visible.
B La téte sphérique du dispositif d'attelage doit étre
propre et exempte de graisse.

B Ne jamais laisser la main sur le levier d'attelage lors
de l'ouverture ou de la fermeture du levier de sta-
bilisation.

B |elevier de stabilisation doit toujours étre ouvert lors
de I'accrochage et du décrochage

Accrocher

1. Tirez le levier de stabilisation vers le haut jusqu'a la
butée (o2 9 -a).

2. Posez I'AKS avec le levier d'attelage sur la boule
(o2 9 -b).
Lorsque la charge d'appui est suffisante, I'attelage
a boule s'enclenche automatiquement. Lorsque la
charge d'appui n'est pas suffisante, il faut appuyer
manuellement sur I'AKS jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

3. Vérifiez que la fixation est correcte (e 11).

4. Poussez le levier de stabilisation vers le bas jusqu'a
la butée (xex 10).

L'AKS™ est opérationnel.

Afin de faciliter la manceuvre de la remorque,
il suffit d'ouvrir le levier de stabilisation.

Décrocher

1. Tirez le levier de stabilisation vers le haut jusqu'a la
butée (=1 12 -a).

2. Ouvrez le levier d'attelage (e 12 -b).
3. Soulevez I'AKS de la boule.

Changer les garnitures de friction
Consignes de sécurité

A Attention - Risque d'accident !
Ne pas nettoyer les garnitures de friction !

Des garnitures de friction nettoyées entrainent un
moment d'amortissement fortement réduit.

Remplacer immédiatement les garnitures de fric-
tion encrassées par la graisse !

Garniture de friction avant

1. Retirez le Soft-dock (x=x 13 -a).

Retirez les deux vis Torx (k2 13 -b).
Remplacez la garniture de friction (= 13 -c).

Revissez les deux vis Torx.

o W DN

Remontez le Soft-Dock.

Garniture de friction arriére
1. Retirez la vis Torx (e 14 -a).
2. Remplacez la garniture de friction (x2 14 -b).

3. Revissez la vis Torx.

Garnitures de friction latérales
1. Retirez les capuchons rouges extérieurs (1 15 -a).

2. Repoussez les garnitures de friction de I'extérieur
vers 'intérieur (k2 15 -b).

3. Poussez les nouvelles garnitures de friction de I'inté-
rieur sur leurs supports (€ 16 -a).

4. Remontez les capuchons. (&1 16 -b).
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Maintenance et entretien

ﬂ L'AKS n'exige aucun entretien a I'exception des
garnitures de friction.

Nous vous recommandons de nettoyer minutieu-
sement toutes les pieces mobiles aprés I'emploi.
W Détergents admissibles:
Diluant, alcool, produit nettoyant pour freins.

B Lors de la lubrification, ne jamais salir les surfaces
de friction et/ou la reception de la boule avec de
I'huile ou de la graisse.

B Le revétement de la boule d'attelage doit étre com-
plétement enlevé.

B La surface de la boule d'attelage doit étre exempte
de rouille et d'ébarbures.

Réparations

Seules des entreprises spécialisées compétentes ou nos
points de service aprées-vente AL-KO ont le droit d'effec-
tuer les travaux de réparation.

Remédes en cas de pannes

Panne
Bruits lors du déplacement

Causes possibles

Impuretés ou corps étrangers entre garniture
de friction et boule d'attelage

Piéces de rechange

Les piéces de rechange sont des piéces de
sécurité !
B Nous vous recommandons de n'utiliser que des
piéces originales AL-KO autorisées pour le montage
de pieces de rechange sur nos produits.

B Afin d'identifier clairement une piéce de rechange,
nos points de service aprées-vente nécessitent le nu-
méro d'identification de la piéce de rechange (ETI).

Elimination des déchets

& Les appareils usés, les batteries ou les accu-

mulateurs ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageres !

L'emballage, I'appareil et les accessoires sont fabriqués

avec des matériaux recyclables et doivent étre éliminés

en conséquence.

Solution
Nettoyer la boule d'attelage

Boule d'attelage plaquée

Enlever le revétement

Boule d'attelage démontable avec jeu trop
important dans le mécanisme de blocage

Amener le dispositif au garage

apres l'accrochage lage usée (< 49 mm)

Le cylindre vert n'est pas visible | Mauvaise boule d'attelage ou boule d'atte-

Remplacer la boule d'attelage

Ne pas conduire !

Forte usure des coquilles de garnitures de
friction a I'avant et a l'arriére

Amener le dispositif au garage

ﬂ En cas de pannes non décrites dans ce tableau ou auxquelles vous ne pouvez pas remédier vous-méme,

veuillez vous adresser a notre service aprées-vente.

Garantie

Nous nous chargeons de ['élimination des défauts éventuels de matériel ou de fabrication pendant le délai de prescrip-
tion. Nous remédions aux défauts par une réparation ou une livraison de remplacement, selon notre choix. Le délai de
prescription est défini selon la réglementation du pays dans lequel I'appareil a été acheté.
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Bola de enganche antirrobo AL-KO

Relativo al presente manual

B Leeladocumentacion antes de proceder a la puesta
en servicio. Es condicion indispensable para traba-
jar en condiciones de seguridad y para un manejo
optimo.

B Respete las indicaciones de seguridad y adverten-
cias que constan tanto en la documentacién como
en el equipo.

B La presente documentacion es un componente mas
del producto descrito y, por consiguiente, en caso de
ser vendido o cedido también debera entregarse la
documentacion.

Leyenda

Atencion
Respete al pie de la letra estas advertencias de-

Descripcion del producto

La AKS 3004/3504 es una bola de engache antirrobo con
antibalanceo y dispositivo estabilizador.

Forma parte del dispositivo de traccién del remolque y
se utiliza para unir el remolque con el vehiculo de tiro.

Modo de funcionamiento

Después de acoplar y accionar la palanca del estabiliz-
ador, se aprietan cuatro forros especiales a izquierda,
derecha, delante y detras de la bola de enganche del
turismo. De eso modo se amortiguan eficazmente los
movimientos pendulares y de cabeceo des del princi-
pio. El par de frenado de las guarniciones puede ser de
300 Nm? como maximo.

stinadas a evitar dafios materiales y/o lesiones. Prestaciones
ﬂ Advertencias especiales para una mejor com- B FAcil de montar

prensibilidad y manejo. B Indicador de anclaje
KA El simbolo de la camara remite a las figuras del ~ m  Indicador de desgaste de forros y bola

principio del documento, paginas 3 - 5. B Palancadel estabilizador
indice 100 km/h, autorizacién segurlw ISO 11555-1

B No consta en la documentacion del vehiculo

Relativo al presente manual.................ccccoeeeenrvviiiennns 30 m  Nomero de homologacion AKS 3004:
Descripcion del producto...........vvveeerrrveeeeerrveenne 30 *94/20* 0930*00AKS34
USO CONFOMME @l PIEVISIO ... 3 ® Numero de homologacion AKS 3504:

L *94/20*1796*00AKS 3504
Descripcion del producto...........cceeviveninineenen. 31
Avisos de Sequridad .........cccovreieinineieinnes 31 .

Uso conforme al previsto

Datos tECNICOS .......ccuevviericireririreieeseieeesiseieieas 32

) EI AKS esta disefiado para ser montado en barras de
SGUIART .o 32 traccion o dispositivos de frenado de inercia homolo-
MONEBIE ..o ceeeeesseeeeeneeeeeees e eeses e 3 gado.
OPEIACION Y MANEO . .vrrerreereeerseesseerseserseseessen 34  Posibles usos incorrectos del aparato
CONSE|OS de SEQUITA ... 34 @ EIAKS no se debe utilizar en:

. bolas de enganche de la clase A50-1 (xex 3)
Cambiar l0S fOIr0S ........cccoveevevveeeeceeece e 34 )

bolas enroscadas que no estan aseguradas
Mantenimiento y cuidado............cccocooervvirereiinrrii, 35 mediante union positiva (1 4)
REPAIACION ...vvoovvv oo 35 dispositivos de frenado de inercia con tubo de
traccion giratorio (xex 5)

Ayuda en €aso de averia..........cococveeiniirierererenninens 35
GAraNtia......c.. v s 35
Eliminacion como desecho............cccovvvviniircrrirniinienes 35
30 Traduccion de las instrucciones de servicio originales



AKS™ 3004 / 3504 -3

Descripcion del producto Avisos de seguridad

ﬂ Para efectuar la comprobacion es necesario que
el AKS™ esté acoplado y la palanca del estabiliz-
ador presionada hacia abajo.

1 | Se ve el cilindro verde:
= El AKS esta bien anclado.
2 | Se ve la marca verde:

= Forros de delante y de detras en orden.

= Bola de enganche en orden.
No se ve la marca verde:

= Forros de delante y de detras desgastados.
Cambie los forros.

1 | Indicador de anclaje

2 | Indicador de desgaste de enganche y bola " @ bola de enganche < 49 mm

3 | Palanca del enganche Cambie la bola de enganche.

4 | Palanca del estabilizador 3 | Flecha debajo de la marca del protector de goma:

5 | Conexién de montaje = Forros de izquierda y derecha en orden.

6 | Protector de goma Flecha encima de la marca del protector de

7 | Alojamiento para la bola goma:

8 | Dispositivo de enganche externo = Forros de izquierda y derecha desgastados.
Cambie los forros.
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Bola de enganche antirrobo AL-KO

Datos técnicos

AKS 3004 AKS 3504

Peso 4,2 kg 49 kg
Carga méax. sobre el punto de 150 kg 350 kg
enganche

Amplitud de giro vertical +25° +25°
Amplitud de giro horizontal +20° +20°
Diametro de la barra de 50 mm 60 mm
traccion

Peso minimo del remolque 200 kg 200 kg
Peso total admisible 3.000kg  3.500 kg
Uso permitido hasta 100 km/h - 100 km/h

Seguridad

B El AKS solo se puede usar con bolas de enganche
de la clase A50.

B Respete el apartado “Posibles usos incorrectos”

Respete las disposiciones especificas de cada pais.

B Palanca del estabilizador

accionar con una sola mano

no utilizarla como palanca para maniobrar
no colocar sobre la palanca

no usar extensiones

Guarde estas instrucciones de servicio con la do-
cumentacion del vehiculo.

Montaje

En este apartado se describe como debe cambiarse el
enganche antirrobo. En caso de que se instale por prime-
ra vez, evidentemente no debera desmontarse ningin
enganche viejo.

Consejos de seguridad

ﬂ Le recomendamos que encargue el trabajo de
montaje a empresas especializadas o al Servicio
Técnico AL-KO.

B El montaje debe realizarse de acuerdo con las
disposiciones de la homologacion CE (Directiva
94/20 CE)

B Respetar las mismas distancias en todos los dispo-
sitivos de frenado de inercia (& 5+6)

En caso de que algunos componentes invadan es-
tas distancias (por ejemplo, una plataforma, la rue-
da de repuesto), se deberd comprobar el uso por
separado.

W Utilice las tuercas autoblocantes una sola vez.

AKS 3004

Tornillo de cabeza
hueca hexagonal

M12x78 -8.8

Par de apriete

86 Nm

Atencion

En muchos dispositivos de frenado de inercia los
parachoques estan sujetos al tornillo de sujecion.
Este parachoques sale por si solo.

El AKS 3004 esta colocado sobre un empalme de la bar-
ra de traccion de 50 mm. Si el diametro es menor se
deben afiadir anillos distanciadores.

B Anillos suministrados para tubos de los siguientes
diametros:

35,45 mm (rex 1)
B Cambie el fuelle existente por el fuelle suministrado.
B Monte la abrazadera (¢ 35 mm)
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Cambiar el enganche AKS 3504
B Atornilladura horizontal (rx 7) Tornillo de cabeza Par de apriete
1. Afloje las tuercas autoblocantes. L2 26/
M16x100 -8.8 210 Nm
2. Extraiga los tornillos de cabeza hexagonal existentes M14x100 -10.9 190 Nm
con el perno de montaje suministrados.
Coloque el perno en el tubo de traccion para centrar Cambiar el enganche
el parachoques.
. . -
3. Retire el enganche montado. ®  Atornilladura horizontal (< 7)
1. Afloje las tuercas autoblocantes.
4. Desplace sobre la barra de traccion el AKS vy, si es )
cabe, los anillos distanciadores que sean necesa- 2. Retire los tornillos de cabeza hexagonal existentes y
rios hasta que coincidan los orificios de sujecion saque el enganche montado.
= 7 -
(@7 -2). 3. Desplace el AKS sobre la barra de traccion hasta
5. Introduzca un tornillo de cabeza hueca hexagonal que coincidan los orificios de sujecion.
o x 7
con arandela en'el onﬂcp ovalado (‘ 7-0). 4. Introduzca los tornillos de cabeza hexagonal
Inserte los tornillos horizontales siempre del lado por los orificios.
izquierdo. Motivo: Distancia y seguridad antirrobo
(accesorio). 5. Ponga en una nueva tuerca autoblocante y arandela
) ) ) y apriete la tuerca. Observar el par de apriete.
6. Extraiga el perno de montaje con el otros tornillo de
cabeza hueca hexagonal. A Atencién
El h rtara. , ”
parachioques se ensariara En el agujero ovalado de la AKS 3504 utilizar
7. Ponga en una nueva tuerca autoblocante y apriete arandelas de ambos lados!
el tornillo. Observar el par de apriete.
B Atornilladura en cruz (x 8)
B Atornilladura (O} ) .
rnilladura en cruz (< 8) 1. Siga los pasos del 1 al 4 del apartado “Atornilladura
1. Siga los pasos del 1 al 4 del apartado “Atornilladura horizontal” (1 8 -a).
horizontal” (21 8 -a). ) . i o
2. Introduzca por arriba el tornillo vertical en el orificio
2. Introduzca por arriba el tornillo vertical en el orificio de sujecion (B 8 -b).
de sujecion (= 8 -b). ) )
_ . 3. Coloque por debajo la arandela perfilada en el
3. Coloque por debajo la arandela perfilada en el tornillo y enrosque una tuerca autoblocante nueva
tornillo y enrosque una tuerca autoblocante nueva (2 8 -c).
(2 8 -c). .
4. Pase un tornillo de cabeza hexagonal con arandela
4. Introduzca un tornillo de cabeza hueca hexagonal por el orificio ovalado (s 8 -d).
con arandela en el orificio ovalado (xx 8 -d).
. 5. Ponga en una nueva tuerca autoblocante y arandela
5. Ponga en una nueva tuerca autoblocante y apriete y apriete la tuerca. Observar el par de apriete.
el tornillo. Observar el par de apriete.
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Bola de enganche antirrobo AL-KO

Operacion y manejo
Consejos de seguridad

Atencion: peligro de accidente

Peligro de accidente si se desengancha durante
la marcha.

Tras cada operacion de enganche compruebe
que el AKS esté correctamente enclavado en la
bola del vehiculo de tiro (x2x 11).

El cilindro verde del indicador debe quedar visible.

B El cabezal esférico del dispositivo de enganche de-
ber4 estar limpio y no presentar nada de grasa

B Al abrir o cerrar la palanca del estabilizador no deje
nunca la mano en la palanca del enganche.

B La palanca del estabilizador siempre debe estar
abierta durante las operaciones de enganche y de-
senganche.

Enganchar

1. Tire hacia arriba la palanca del estabilizador hasta
el tope (=& 9 -a).

2. Con la palanca del enganche coloque el AKS sobre
la bola (xex 9 -b).

La bola de enganche encaja por si sola si hay la
carga suficiente. En caso de que no haya suficiente
carga el AKS se debe apretar manualmente hasta
que encaja.

3. Compruebe que esté bien encajado (k= 11).

4. Empuje hacia abajo la palanca del estabilizador ha-
sta el tope (%1 10).
EIAKS™ ya esta en condiciones de poder funcionar.

Para maniobrar mas facilmente el remolque sélo
hace falta abrir la palanca del estabilizador.

Desenganchar

1. Tire hacia arriba la palanca del estabilizador hasta
el tope (2 12 -a).

2. Abra la palanca del enganche (xex 12 -b).

3. Levante el AKS de la bola.

Cambiar los forros
Consejos de seguridad

A Atencion: peligro de accidente
No limpie los forros.

Si se limpian los forros, queda reducido consi-
derablemente su momento de amortiguacion.

Cambie inmediatamente los forros que se hayan
manchado de grasa.

Forro delantero

1. Retire el protector de goma (2 13 -a).

2. Retire los dos tornillos Torx (xex 13 -b).
3. Cambiar el forro (xx 13 -c).

4. Atornille de nuevo los tornillos Torx.

5. Vuelva a colocar el protector de goma.
Forro trasero

1. Retire el tornillo Torx (x2x 14 -a).
2. Cambie el forro (&1 14 -b).

3. Atornille de nuevo el tornillo Torx.

Forro lateral
1. Retire las tapas rojas exteriores (k1 15 -a).
2. Quite los forros de fuera hacia dentro (xx 15 -b).

3. Empuije apretando los forros nuevos de dentro hacia
sus soportes (&1 16 -a).

4. Vuelva a colocar las tapas (= 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Mantenimiento y cuidado

ﬂ El AKS no requiere mantenimiento a excepcion de
los forros.
No obstante, es aconsejable limpiar a fondo todas
las piezas moviles después de su uso.

Productos de limpieza permitidos:

diluyente, alcohol de quemar y limpiador de
frenos

B Allubricarlo se debera evitar que el aceite o la grasa
entren en contacto con la superficie de friccion o con
el alojamiento de la bola.

B El recubrimiento de la bola de enganche se debe
retirar por completo.

B La superficie de la bola de enganche debe estar li-
bre de 6xido y ralladuras.

Reparacion

Los trabajos de reparacion solo pueden llevarlos a cabo
empresas especializadas o el Servicio Técnico AL-KO.

Ayuda en caso de averia

Averia Posible causa

Ruidos durante la marcha

Presencia de suciedad o cuerpos extrafios
entre el forro y la bola de enganche

Repuestos

ﬂ Las piezas de repuesto son elementos de
seguridad.

B Recomendamos montar en nuestros productos sélo
repuestos originales AL-KO o repuestos que hayan
sido expresamente autorizados por nosotros.

B Para identificar los repuestos sin riesgo a confu-
siones, nuestras estaciones de servicio necesitan el
numero de identificacion del recambio (ETI).

Eliminacion como desecho

& No tire a la basura doméstica los equipos, las
"g baterias o los acumuladores que han quedado
inservibles.
El embalaje, el equipo y los accesorios han sido fabrica-
dos con materiales reciclables y, por consiguiente, deben
ser debidamente desechados.

Solucion
Limpiar la bola de enganche

miento

La esfera de enganche tiene un revesti-

Retirar el revestimiento

Hay demasiado juego en el mecanismo de
bloqueo de la bola de enganche extraible

Consultar con un taller espe-
cializado

El cilindro verde no queda

visible tras la operacion de (<49 mm)

Bola de enganche incorrecta o gastada

Cambiar la bola de enganche

enganche

No ponerse en marcha

Las capas de los forros delantero y trasero
presentan un desgaste considerable

Consultar con un taller espe-
cializado

ﬂ Si la averia no aparece en esta tabla 0 no puede solucionarla usted mismo, péngase en contacto con nuestra

atencion al cliente.

Garantia

Durante el plazo legal de prescripcion el fabricante solucionard los posibles fallos de material o de fabricacion segin
elija él mismo, ya sea mediante la reparacion o sustitucion. El plazo de prescripcion lo determina la legislacion de cada

pais en el que fue adquirido el producto.
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Cabecote de engate de seguranga AL-KO

Informagoes sobre este manual

B Ler atentamente a presente documentagdo antes
da colocagio em funcionamento. E condigdo para
um trabalho seguro e um manuseamento sem pro-
blemas.

B Respeitar as indicagdes de seguranca e de adver-
téncia existentes na presente documentagéo e no
aparelho.

B Esta documentagéo é parte integrante, de caracter
permanente, do produto descrito, devendo, no acto
de venda, também ser entregue ao comprador.

Explicagéo de sinais

A Atengao!
Um seguimento preciso destas indicagbes de
adverténcia podera evitar a ocorréncia de danos
pessoais e / ou materiais.

ﬂ Indicagdes especiais para uma melhor compreen-
séo e um melhor manuseamento.

Kol O simbolo da camara refere-se as figuras ilustra-
das no inicio do documento nas paginas 3 - 5.

Descrigao do produto

AAKS 3004/3504 é um cabegcote de engate de seguran-
ca com efeito de amortecimento e estabilizagéo.

Ele faz parte do dispositivo de engate de um atrelado e é
utilizado para a ligagéo do atrelado ao veiculo rebocador.

Modo de funcionamento

Apbs o acoplamento e o accionamento da pega de es-
tabilizagéo, quatro patins de friccdo séo pressionados da
esquerda, direita, tras e frente contra a bola de engate
do automével. Assim, os movimentos de oscilagéo e ca-
beceio s&o suprimidos de modo eficaz logo no seu inicio.
O binario de travagem dos patins pode ser de, no méaxi-
mo, 300 Nm2.

Caracteristicas

B Montagem simples
m  |ndicador de controlo para engate

B Indicador de desgaste dos patins de friccdo / bola
de engate

B Pega de estabilizagao

Indice B Homologagdo 100 km/h de acordo com a norma
) ISO 11555-1
Informagdes sobre este manual............cccoccovviviennne. 36 ) ) ) .
_ B Sem necessidade de registo no livrete do veiculo

DESCrGAO O PrOGULD .o % m Numero de autorizagio AKS 3004:
Utilizagdo adequada..........ccoceuriirriieniceeses 36 *94/20* 0930*00AKS34
Vis&o geral do produto ..........ccccceeeccccccvvvvvvverreeeeerees 37 W Nimero de autorizagdo AKS 3504:
Indicadores de Seguranga..........cccoevviriireriiniiniinas 37 94/20*1796°00AKS3504
Especificagdes tCNICas .....c.vevvrvererrrreeeireeeeseisenas 38
SOQUIBNGE oo 28 Utilizagao adequada
Mont 38 O AKS é adequada para montagem em barras de

R tracgao ou dispositivos de inércia aprovados.
OPBIBGAD. 40 Possivel utilizagao incorrecta
e — 0 O AKS nao pode ser utilizado para:
Substituir os pating de fricGao0. ..........ooorriivirrrriiiiinnnnnns 40 Bolas de engate da classe A50-1 (o 3)
Manuteng&o € CONSEIVAGAD .............rurrrmmrrrsrrsrreeeeee 41 Bolas aparafusadas que nao possuem uma
R ) » fixag&o positiva (x 4)

EPAMAGAD ......vee e Dispositivos de inércia com um tubo de tracgdo
Ajuda em €aso de avarias ..........cocveveeeneernernerinrins 41 rotativo (xa 5)
GArANtiA ..o 41
ElMINAGAO ... 41
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AKS™ 3004 / 3504 -i

Visao geral do produto Indicadores de seguranga

Para realizar o controlo, 0 AKS™ tem de estar
acoplado e a pega de estabilizagéo pressionada
para baixo até a resisténcia!

1 | Cilindro verde visivel:

= O AKS engatado correctamente na bola de
engate

2 | Marcacéo verde visivel:
= Patins de fricgéo frontal e traseiro em ordem

= Bola de engate em ordem
Marcagao verde néo visivel:

= Patins de fricgéo frontal e traseiro com des-

Indicador de controlo para engate gaste
Indicador de desgaste cabegote / bola de engate Substituir os patins de fricgdo!
Pega do cabegote = g da bola de engate < 49 mm

Pega de estabilizagao
Conex&o de montagem 3
Soft-Dock

Recepgao da bola de engate
Gancho de reboque externo

Substituir a bola de engate!
Seta abaixo da marcagéo Soft-Dock:

= Patins de fricgdo esquerdo e direito em ordem
Seta acima da marcagao Soft-Dock:

O INoolg|B~ | IN|—

= Patins de fricgdo esquerdo e direito com des-
gaste

Substituir os patins de fricgao!
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Cabecote de engate de seguranga AL-KO

Especificagoes técnicas

AKS 3004 AKS 3504

Peso 4,2 kg 49 kg
Carga de apoio max. 150 kg 350 kg
Area de oscilagéo vertical +25° +25°
Area de oscilagao horizontal +20° +20°
Diémetro das barras de 50 mm 60 mm
tracgéo

Peso min. do atrelado 200 kg 200 kg
Peso total permitido 3000kg 3500 kg
Utilizacdo permitida até 100 km/h -~ 100 km/h

Seguranga
| Utilizar o AKS apenas com bolas de engate da clas-
se A50
W Respeitar o paragrafo Possivel utilizagao incorrecta
Respeitar os regulamentos nacionais
B Pega de estabilizagéo
accionar apenas com uma méo
ndo utilizar como pega de manobras
ndo estar de pé sobre a pega
nao utilizar prolongamentos

Junto este manual de instrugdes aos papéis do
seu atrelado.

Montagem

Neste paréagrafo é descrita a substituicdo do cabegote
de seguranca. No caso de uma primeira montagem,
a desmontagem do cabegote antigo ndo se realiza.

Adverténcias de seguranga

ﬂ Nés recomendamos que a montagem seja reali-
zada por uma empresa especializada competen-
te ou pela nossa assisténcia técnica AL-KO.

B Amontagem deve ser efectuada de acordo com as
prescri¢des da aprovagdo de modelos da CE (direc-
tiva 94/20 CE)

B Manter os mesmos espacos livres em todos os dis-

positivos de inércia (xex 5+6)
Caso os espacos livres sejam excedidos por com-
ponentes (por exemplo, caixa, pneu sobressalente),
é necessario que a composicao seja verificada se-
paradamente

B Utilizar as porcas de auto-bloqueio apenas uma vez

AKS 3004
Parafuso sextavado | Binario de aperto
interior
M12x78 -8.8 86 Nm

A Atencao!
Em muitos dispositivos de inércia, o amortecedor
esta encaixado no parafuso de fixagao.

Este amortecedor é estendido automaticamente!

O AKS 3004 esta concebido para uma conexao da barra
de tracg@o de 50 mm. No caso de didmetros inferiores,
€ necessario utilizar arcos distanciadores.

W Arco distanciador fornecido para tubo com didmetro:
35,45 mm (&1 1)

B Substituir o fole existente pelo fornecido

B Montar o anel tensor (¢ 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504

Substituir o cabegote

]
1.
2.

Parafusos horizontais (o1 7)
Soltar as porcas de auto-blogueio.

Remover os parafusos sextavados existentes com a
ajuda da cavilha de montagem fornecida.

Deixar a cavilha na barra de trac¢do para centrar o
amortecedor.

Remover o cabecote de engate montado.

Deslocar o AKS e, eventualmente, o arco distancia-
dor necessario sobre a barra de tracgéo até que os
orificios de fixagdo concordem (ke 7 -a).

Encaixar o parafuso sextavado interior com anilha
pelo furo oblongo (k& 7 -b).

Os parafusos horizontais devem ser sempre colo-
cados pelo lado esquerdo! Razdo: Espagos livres e
protecgdo contra roubo — Safety (acessorio).

Remover a cavilha de montagem com o outro para-
fuso sextavado interior

O amortecedor é encaixado.

Coloque em uma porca de auto-novos e maquina

de lavar e aperte o parafuso. Respeite o binario de
aperto.

Parafusos em cruz (xx 8)

Executar os pontos 1-4 do paragrafo “Parafusos ho-
rizontais” (1 8 -a).

Encaixar o parafuso vertical de cima para baixo no
orificio de fixagao (x=x 8 -b).

Colocar a anilha de perfil existente por baixo no pa-
rafuso e enroscar uma porca de auto-bloqueio nova
(2 8 -¢).

Encaixar o parafuso sextavado interior com anilha
pelo furo oblongo (x#x 8 -d).

Coloque em uma porca de auto-novos e maquina
de lavar e aperte o parafuso. Respeite o binario de
aperto.

AKS 3504

Parafuso sextavado

Binario de aperto

M16x100 -8.8

210 Nm

M14x100 -10.9

190 Nm

Substituir o cabegote

|
1.
2.

Parafusos horizontais (& 7)
Soltar as porcas de auto-bloqueio.

Puxar os parafusos sextavados existentes para fora
e remover o cabegote de engate montado.

Deslocar 0 AKS sobre a barra de tracgao até que os
orificios de fixagdo concordem.

Encaixar os parafusos sextavados pelos orificios de
fixagao.

Coloque em uma porca de auto-novos e maquina de
lavar e apertar a porca. Respeite o binario de aperto.

Atengao!

Na AKS 3504 utilize arruelas em ambos os lados
do orificio longitudinall

Parafusos em cruz (x 8)

Executar os pontos 1-4 do paragrafo “Parafusos ho-
rizontais” (e 8 -a).

Encaixar o parafuso vertical de cima para baixo no
orificio de fixagdo (x=a 8 -b).

Colocar a anilha de perfil existente por baixo no pa-
rafuso e enroscar uma porca de auto-blogueio nova
(=2 8 c).

Encaixar um parafuso sextavado com anilha pelo
furo oblongo (2 8 -d).

Coloque em uma porca de auto-novos e maquina de
lavar e apertar a porca. Respeite o binario de aperto.

1366 731_b
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Cabecote de engate de seguranga AL-KO

Operagao
Adverténcias de seguranga

A Atengao - Perigo de acidente!
Perigo em caso de desengate durante a viagem.
Depois de cada engate deve-se verificar se 0 AKS
bloqueia correctamente na bola do veiculo rebo-
cador (xex 11)!
O cilindro verde do indicador de controlo tem de
estar visivel.

B A cabega de bola do dispositivo de reboque deve
estar limpa e isenta de gorduras

M Ao abrir ou fechar a pega de estabilizagdo, nunca
deixar a mé@o na pega do cabegote de engate

B Apega de estabilizagao tem de estar sempre aberta
durante o engate e desengate

Engatar

1. Puxar a pega de estabilizagdo para cima até ao ba-
tente (&2 9 -a).

2. Colocar 0 AKS sobre a bola com a pega do cabegote
de engate (&2 9 -b).

O cabegote de engate engrena automaticamente no
caso de uma carga de apoio suficiente. No caso de
uma carga de apoio insuficiente, o AKS tem de ser
pressionado com a méo sobre a bola de engate até
engrenar.

3. Controlar o engate seguro (xex 11).

4. Pressionar a pega de estabilizagdo para baixo até
ao batente (x=x 10).

O AKS™ estéa pronto para a marcha.
Para facilitar as manobras do atrelado basta
abrir a pega de estabilizagao.

Desengatar

1. Puxar a pega de estabilizagao para cima até ao ba-
tente (&1 12 -a).

2. Abrir a pega do cabegote de engate (¥ 12 -b).

3. Remover 0 AKS da bola de engate.

Substituir os patins de friccao
Adverténcias de seguranga

A Atencéo - Perigo de acidente!
Nao limpar os patins de friccao!
Os patins de fricgdo limpos tém um binario de
amortecimento fortemente reduzido.

Substituir imediatamente patins de fricgdo que
estejam sujos de gordural

Substituir o patim de fricgao frontal

1. Remover o Soft-Dock (x=x 13 -a).

Desaparafusar os dois parafusos Torx (e 13 -b).
Substituir o patim de fricgao (k= 13 -c).

Voltar a aparafusar os dois parafusos Torx.

o R~ w N

Voltar a colocar o Soft-Dock.

Patim de fric¢ao traseiro
1. Remover o parafuso Torx (& 14 -a).
2. Substituir o patim de fricgdo (x&x 14 -b).

3. Voltar a aparafusar o parafuso Torx.

Patins de fricgdo laterais

1. Remover as tampas de cobertura vermelhas exte-
riores (x 15 -a).

2. Bater nos patins de friccdo de modo a remover de
fora para dentro (x=x 15 -b).

3. Pressionar os patins de fricgdo novos de dentro para
dentro dos seus suportes (€1 16 -a).

4. Voltar a colocar as tampas de cobertura (=2 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Manutengéo e conservagéo

ﬂ O AKS é isento de manutengéo a excepgéo dos
patins de fricgao.
Contudo, recomendamos que se limpem muito
bem todas as pegas moveis apds a utilizagéo.

Produtos de limpeza permitidos:

diluente, alcool etilico, produtos de limpeza
para travoes.

B Ao lubrificar ndo deve entrar dleo nem massa lubrifi-
cante na superficie de fricgdo e/ou no apoio da bola.

B O revestimento da bola de engate deve ser total-
mente removido.

B Asuperficie da bola de engate néo deve apresentar
ferrugem nem sulcos.
Reparagao

Os trabalhos de reparagdo devem apenas ser executa-
dos por empresas especializadas competentes ou pelos
nossos pontos de assisténcia técnica AL-KO.

Ajuda em caso de avarias

Avaria Causa possivel

Pecgas sobressalentes

ﬂ As pegas sobressalentes sdo pegas de segu-
ranga!

B Para a montagem de pegas sobressalentes nos
nossos produtos, recomendamos a utilizag@o exclu-
siva de pegas originais AL-KO ou pegas homologa-
das por nés para o efeito.

B Para uma identificacdo inequivoca das pegas so-
bressalentes, os nossos servicos de assisténcia
técnica necessitam do nimero de identificagdo da
pega sobressalente (ETI).

Eliminagao
& Nao proceder a eliminagéo de aparelhos inu-
"g tilizados, pilhas ou baterias juntamente com o
lixo doméstico!
A embalagem, o aparelho e os acessbrios foram fabrica-
dos a partir de materiais reciclaveis, devendo ser elimi-
nados como tal.

Solugéo

Sujidade ou corpos estranhos entre o patim
de fricgdo e a bola de engate
Bola de engate revestida

Ruidos ao conduzir Limpar a bola de engate

Remover o revestimento

Procurar uma oficina especiali-
zada
Substituir a bola de engate

Procurar uma oficina especiali-
zada

Abola de engate amovivel tem demasiada
folga no mecanismo de bloqueio

Bola de engate errada ou gasta (< 49 mm)

Os patins de fricgdo dianteiro e traseiro apre-
sentam um desgaste elevado

O cilindro verde nao esta visi-
vel apds o engate

Néo conduzir!

ﬂ No caso de avarias que ndo estdo listadas nesta tabela ou que ndo podem ser eliminadas pela propria pessoa,
por favor, contactar 0 nosso respectivo servico de apoio a clientes.

Garantia

Eventuais defeitos de material ou de fabrico seréo eliminados durante o prazo de prescri¢ao legal relativos a defeitos
conforme decidirmos por reparagdo ou substituiao. O prazo de prescri¢do é definido de acordo com a lei vigente no
pais onde o aparelho foi adquirido.
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Giunto a sfera di sicurezza AL-KO

Riguardo a questo manuale

B Leggere la presente documentazione prima della
messa in funzione. Cio ¢ indispensabile per garanti-
re il funzionamento sicuro e ['uso corretto.

B Attenersi alle indicazioni di sicurezza e alle avver-
tenze contenute in questa documentazione e pre-
senti sull'apparecchio.

B La presente documentazione € parte integrante del
prodotto descritto e in caso di cessione deve essere
consegnata all'acquirente.

Spiegazione dei simboli

A Attenzione!

Seguire attentamente queste avvertenze per evi-
tare danni a persone e / o materiali.

ﬂ Indicazioni specifiche per una maggiore chiarezza
e facilita d'uso.

Descrizione del prodotto

L'AKS 3004/3504 ¢ un giunto a sfera con barra antirollio
e stabilizzatore.

E un componente del dispositivo di traino del rimorchio
e viene utilizzato per collegare il rimorchio al veicolo trai-
nante.

Funzionamento

Dopo aver agganciato e azionato la maniglia dello stabi-
lizzatore, quattro guarnizioni di attrito vengono premute
da sinistra, destra, dietro e davanti al gancio di traino a
sfera dell'autoveicolo. | movimenti critici di oscillazione o
di beccheggio vengono soppressi in modo efficace appe-
na si manifestano. La coppia frenante delle guarnizioni
puo corrispondere a massimo 300 Nm?,

Prestazioni caratteristiche

K@M L'icona della macchina fotografica fa riferimento = Semplicita d rr?ont.aggm
alle figure di pagina 3 - 5 all'inizio del documento. ™  Innesto con spia di controllo
B Indicazione di usura per guarnizioni di attrito / sfera
. iy B Maniglia per stabilizzatore
Indice analiti
dice analitico ® 100 km/h omologazione secondo ISO 11555-1
Riguardo a questo manuale ..............ccccveivininiinninnes 42 W Nessuna registrazione nei documenti del veicolo
Descrizione del prodotto..............ewvveererverreverrerionnne. 42 ™ Numero di omologazione AKS 3004:
. . *94/20* 0930*00AKS34
Impiego conforme alla destinazione................cc.c........ 42 ) i
o B Numero di omologazione AKS 3504:
I prodotto in SINtESi..........ovvveverierriian, 43 *04/20*1796*00AKS3504
Indicazioni di SICUrEZZa............ocvveveirirerieiineis 43
DR HECNICH 4 Impiego conforme alla destinazione
SICUIBZZA. oo 4 L'AKS puo essere applicato a timoni o dispositivi a
MONEAGGIO e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssesseseeseeeeeee e 44  inerzia omologati.
USO et 46  Possibile uso errato
INAiCazZioNi di SICUMEZZA. ...........ovvveeeeeeeeeeesseseeee s, 46 M L'AKS non deve essere utilizzato per:
i giunti -1 (5n
Sostituzione delle guarnizioni di attrito ................c.c..... 46 sfere di giunti della classe ASO-1 (< 3)

) sfere con collegamenti a vite non assicurati
Manutenzione € CUra...........ccccvcvcrunriicicciniicens 47 con accoppiamento geometrico (1 4)
RIPAraZIONE .......ovvvveireieeeeesses s 47 dispositivi di inerzia con tubo di traino girevole

©1 5
Rimedi in caso di guasto .........ccooorvrvrnrnenerennnns 47 (9
GAIANZIA ....vveeeeieee s 47
SMAIIMENLO......evieerie s 47
42 Traduzione delle istruzioni originali



AKS™ 3004 / 3504 ‘

Il prodotto in sintesi Indicazioni di sicurezza

ﬂ Per effettuare il controllo, agganciare 'AKS™ e
premere verso il basso la maniglia dello stabiliz-
zatore fino a sentire resistenzal

1 | Cilindro verde visibile:

= AKS innestato correttamente sul gancio a sfera
2 | Contrassegno verde visibile:

= guarnizioni di attrito anteriori e posteriori in buo-
ne condizioni

= sfera del giunto in buone condizioni
Contrassegno verde non piu visibile:

= guarnizioni di attrito anteriori e posteriori con-

Innesto con spia di controllo sumate

Indicazione di usura per giunto / sfera Sostituire le guarnizioni di attrito!
Maniglia def giunto = ¢ sfera del giunto < 49mm

Maniglia dello stabilizzatore

Sostituire la sfera del giunto!
Freccia sotto il contrassegno soft dock:

Raccordo di montaggio 3
Soft dock

Alloggiamento sfera
Dispositivo di traino esterno

= guarnizioni di attrito di sinistra e destra in buone
condizioni

O INoolg|B~ | IN|—

Freccia sopra il contrassegno soft dock:

= guarnizioni di attrito i sinistra e destra consu-
mate

Sostituire le guarnizioni di attrito!

1366 731_b 43



Giunto a sfera di sicurezza AL-KO

Dati tecnici
AKS 3004 AKS 3504

Peso 4,2 kg 49 kg
Carico max. del timone 150 kg 350 kg
Area di rotazione verticale +25° +25°
Area di rotazione orizzontale +20° +20°
Diametro della barra di traino 50 mm 60 mm
Peso minimo del rimorchio 200 kg 200 kg
Peso totale ammesso 3000kg 3500 kg
Utilizzo ammesso fino a 100 km/h - 100 km/h

Sicurezza

| Utilizzare solo sfere di giunti della classe A50

B Osservare le indicazioni del paragrafo Possibile uso
errato

W Osservare le disposizioni locali
B Maniglia dello stabilizzatore
Azionare con una sola mano
Non utilizzare come maniglia di manovra.
Non salire in piedi sulla maniglia.
Non utilizzare prolunghe

Conservare le presenti istruzioni per I'uso con i
documenti del rimorchio.

Montaggio

In questo paragrafo viene descritta la sostituzione del
giunto di sicurezza. In caso di primo montaggio non viene
previsto lo smontaggio del vecchio giunto.

Indicazioni di sicurezza

ﬂ Si consiglia di far eseguire il montaggio esclu-
sivamente da ditte specializzate o dai centri di
assistenza AL-KO.

B || montaggio deve avvenire secondo le norme CE di
approvazione del tipo (direttiva 94/20 CE)

B Rispettare le stesse distanze minime per tutti i dispo-
sitivi ad inerzia (x 5+6)
In caso le distanze minime non possano essere ri-
spettate a causa del montaggio di altri componenti

(ad es. cassone, ruota di scorta), verificare separa-
tamente la funzionalita

B | dadi autobloccanti devono essere impiegati una
volta sola

AKS 3004

Vite ad esagono cavo | Coppia di serraggio
M12x78 -8.8 86 Nm

A Attenzione!
In molti dispositivi di inerzia I'ammortizzatore €
agganciato alla vite di fissaggio.

Questo ammortizzatore si estende automatica-
mente!

L'AKS 3004 & concepito per barre di traino con un attac-
co di 50mm. In caso di diametro ridotto occorre applicare
una staffa distanziatrice.

B Barra distanziatrice fornita in dotazione per tubi di
diametro:

35, 45 mm (w1 1)

B Sostituire il soffietto presente con il soffietto fornito
in dotazione

B Montare I'anello elastico (2 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504

Sostituzione del giunto

AKS 3504

B Fissaggio orizzontale (o1 7) Vite a testa esagonale | Coppia di serraggio
1. Svitare i dadi autobloccanti. M16x100 -8.8 210Nm
y . . M14x100 -10.9 190 Nm
2. Estrarre le viti a testa esagonale con i bulloni di mon-
taggio forniti in dotazione. . .
o o ) Sostituzione del giunto
Lasciare inserito nel tubo di traino il perno per il cen-
traggio dell'ammortizzatore. B Fissaggio orizzontale (&1 7)
3. Rimuovere il giunto montato. 1. Svitare i dadi autobloccanti.
4. Inserire I'AKS ed eventualmente la barra distanzia- 2. Estrarre le viti a testa esagonale presenti e togliere
trice necessaria sulla barra di traino, finché i fori di il giunto montato.
: SN 7.
fissaggio coincidono (X 7 -a). 3. Spingere il giunto AKS sulla barra di traino, finché i
5. Inserire una vite ad esagono cavo con la rondella nel fori di fissaggio coincidono.
o
foro allungato (2 7 -b). 4. Inserire le viti a testa esagonale M16 -8.8 attraverso
Inserire sempre le viti orizzontali dal lato sinistro! i fori di fissaggio.
Motivo: distanze minime e antifurto — Safety (acces-
sori). 5. Indossare nuovi dadi autobloccanti con rondella e
) . . ) stringere le viti. Rispettare la coppia di serraggio.
6. Estrarre il bullone di montaggio con l'altra vite ad
esagono cavo. Attenzione!
L' rtizzatore viene inserito. ” .
ammortizzatore viene inserto Con 'AKS 3504 utilizzare rondella su entrambi i
7. Mettere su un nuovo dado autobloccante e stringere lati del foro longitudinale!
la vite. Rispettare la coppia di serraggio.
B Fissaggio incrociato (s 8)
= Fi . iato (G2 8
Issaggio incrociato (< 8) 1. Seguire i punti 1-4 del paragrafo “Fissaggio orizzon-
1. Seguire i punti 1-4 del paragrafo “Fissaggio orizzon- tale” (xox 8 -a).
tale” (xex 8 -a). ) ) ) ) )
2. Inserire dall'alto la vite verticale attraverso il foro i
2. Inserire dall'alto la vite verticale attraverso il foro i fissaggio (1 8 -b).
fissaggio (x=a 8 -b). , )
3. Inserire nella vite la rondella sagomata presente e
3. Inserire nella vite la rondella sagomata presente e applicare un nuovo dado autobloccante (1 8 -c).
applicare un nuovo dado autobloccante (k8 -c). ) )
4. Inserire una vite a testa esagonale M14 -10.9 con la
4. Inserire una vite ad esagono cavo con la rondella nel rondella attraverso il foro allungato (e 8 -d).
foro allungato (xex 8 -d). o )
. 5. Indossare nuovi dadi autobloccanti con rondella e
5. IMettere su un nuovo dado autobloccante e stringe- stringere le viti. Rispettare la coppia di serraggio.
re la vite. Rispettare la coppia di serraggio.
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Giunto a sfera di sicurezza AL-KO

Uso
Indicazioni di sicurezza

A Attenzione - pericolo!
Pericolo in seguito a sgancio durante la marcia.

Dopo ogni aggancio, verificare il corretto bloccag-
gio del giunto AKS sul gancio a sfera del veicolo
trainante! (x5 11)!

Il cilindro verde della spia di controllo deve essere
visibile.
B La sfera del dispositivo di traino deve essere pulita
e priva di grasso.

B Aprendo o chiudendo la maniglia dello stabilizzato-
re, non lasciare mai la mano sulla maniglia del giun-
to.

B La maniglia dello stabilizzatore deve essere sempre
aperta durante I'aggancio e lo sgancio.

Aggancio

1. Tirare verso I'alto la maniglia dello stabilizzatore fino
all'arresto (&2 9 -a).

2. Collocare I'AKS sulla sfera utilizzando la maniglia
del giunto (=2 9 -b).
Il giunto a sfera s'innesta automaticamente in caso
di sufficiente carico del timone. Se il carico del timo-
ne é insufficiente, premere manualmente I'AKS sulla
sfera fino all'innesto.

3. Controllare che sia in posizione corretta (xx 11).

4. Abbassare la maniglia dello stabilizzatore fino all'ar-
resto (xx 10).
L'’AKS™ ¢ pronto per la circolazione.
Per manovrare agevolmente il rimorchio, occor-

re semplicemente aprire la maniglia dello stabi-
lizzatore.

Sgancio

1. Tirare verso I'alto la maniglia dello stabilizzatore fino
all'arresto (&1 12 -a).

2. Aprire la maniglia del giunto (&2 12 -b).
3. Sollevare I'AKS dalla sfera.

Sostituzione delle guarnizioni di attrito
Indicazioni di sicurezza

A Attenzione - pericolo!
Non pulire le guarnizioni di attrito!

Le guarnizioni di attrito, se pulite, presentano un
momento di smorzamento notevolmente ridotto.

Sostituire immediatamente le guarnizioni di attrito
eventualmente imbrattate di grasso!

Guarnizione di attrito anteriore

1. Rimuovere il soft dock (2 13 -a).
Rimuovere entrambe le viti Torx (xex 13 -b).
Sostituire la guarnizione di attrito (1 13 -c).

Reinserire entrambe le viti Torx.

o R~ w N

Ricollocare il soft dock.

Guarnizione di attrito posteriore
1. Rimuovere la vite Torx (&2 14 -a).
2. Sostituire la guarnizione di attrito (x&x 14 -b).

3. Reinserire la vite Torx.

Guarnizioni di attrito laterali
1. Rimuovere le coperture rosse esterne (k& 15 -a).

2. Estrarre le guarnizioni di attrito spingendole
dall'esterno verso l'interno (& 15 -b).

3. Premere le nuove guarnizioni di attrito dall'interno
nei loro supporti (=2 16 -a).

4. Applicare di nuovo le coperture (21 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Manutenzione e cura

ﬂ Il giunto AKS non richiede manutenzione ad ecce-
zione delle guarnizioni di attrito.
Raccomandiamo tuttavia di pulire accuratamente
tutti i componenti mobili dopo ['uso.
B Detergenti ammissibili:
diluente, alcol, detergente per freni
B Durante la lubrificazione, olio o grasso non devono

penetrare sulla superficie di attrito e/o sull'alloggia-
mento della sfera.

B Rimuovere completamente il rivestimento della sfera
del giunto.

B Lasuperficie della sfera del giunto deve essere priva
di ruggine e rigature.

Riparazione

| lavori di riparazione devono essere effettuati esclusiva-
mente da ditte specializzate o dai nostri centri di assi-
stenza AL-KO.

Rimedi in caso di guasto

Guasto Causa possibile
Rumori insoliti durante la Sporcizia o corpi estranei tra la guarnizione
marcia di attrito e la sfera del giunto

Pezzi di ricambio

ﬂ | pezzi di ricambio sono componenti di sicurezza!

B Per il montaggio di pezzi di ricambio nei nostri pro-
dotti raccomandiamo esclusivamente componenti
originali AL-KO o componenti che abbiamo esplici-
tamente abilitato per il montaggio.

B Per un'identificazione univoca dei pezzi di ricambio i
nostri centri assistenza hanno bisogno del numero di
identificazione dei pezzi di ricambio (ETI).

Smaltimento

& Non smaltire gli apparecchi, batterie o accu-
mulatori in disuso nei rifiuti domestici!

L'imballaggio, I'apparecchio e gli accessori sono prodotti
con materiali riciclabili e devono essere smaltiti corret-
tamente.

Rimedio
Pulire la sfera del giunto

Rivestimento sulla sfera del giunto

Rimuovere il rivestimento

caggio

La sfera del giunto amovibile presenta un
gioco eccessivo nel meccanismo di bloc-

Rivolgersi a un'officina

Il cilindro verde non deve esse-

re visibile dopo I'aggancio (<49 mm)

Sfera del giunto errata o consumata

Sostituire la sfera del giunto

Non circolare! maggiore

i gusci anteriore e posteriore della guarni-
zione d'attrito presentano un grado di usura

Rivolgersi a un'officina

ﬂ In caso di guasti non presenti in questa tabella o che non si riescono a rimuovere, rivolgersi al nostro centro di

assistenza tecnica.

Garanzia

Entro i termini di prescrizione legali eliminiamo difetti ai materiali o guasti di fabbricazione, a nostra discrezione tramite
riparazione o fornitura sostitutiva. | termini di prescrizione sono definiti dalla legislazione vigente nel paese in cui viene

acquistato I'apparecchio.
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AL-KO varnostna kroglasta sklopka

O priroéniku
B Pred zagonom preberite to dokumentacijo. To je
predpogoj za varno delo in nemoteno uporabo.

B UpoStevajte varnostne in opozorilne napotke, ki so
navedeni v tej dokumentaciji ali na napravi.

B Ta dokumentacija je trajni sestavni del opisa izdelka
in se jo mora predati kupcu.

Razlaga simbolov

A Opozorilo:

Ce boste opozorilne napotke natanéno upostevali,
se lahko izognete poSkodam ljudi in/ali stvari.

ﬂ Posebni napotki za bolj$e razumevanje in ravna-
nje.

KeA Simbol kamere vas napoti na slike na zacetne stra-
ni dokumenta 3-5.

Kazalo

O PrIFOCNIKU ... 48
OpIS I1ZAEIKA ... 48
Uporaba v skladu z dolo€ili............cccoverererririnieinnnn. 48
Pregled izdelKov ... 49
Varmnostni PriKazi...........coeeeeenirieenecsees 49
Tehni€ni POdatKi.........c.ceveeereereirireesecees 50
VaMOSE ... 50
MONEAZA.........cooc e 50
UPravlanj€.......veeveeereeeenernesissiscrsiessesessssseseeseennea 52

Varmnostni NAPOLKI..........cevreeeeririersceeeeees

Menjava tornih oblog

Opis izdelka

AKS 3004/3504 je varnostna kroglasta sklopka z blazil-
cem nagibanja in napravo za stabiliziranje.

Je sestavni del vle¢ne naprave prikolice in se uporablja
kot povezava prikolice z vle¢nim vozilom.

Delovanje

Po vsakem sklapljanju in aktiviranju ro¢aja stabilizator-
ja se na priklopno kroglo osebnega vozila stisnejo Stiri
posebne torne obloge z leve, desne, zadaj in spredaj.
Nihalni in obracalni gibi bodo tako ze v osnovi u€inkovito
onemogoceni. Zavorni moment oblog lahko zna$a maks.
300 Nm2,

Zmogljivostne znacilnosti
Enostavna namestitev
Zaskocitev kontrolnega prikaza
Prikaz obrabljenosti tornih oblog / krogle
Rocajstabilizatorja
100 km/h dovoljeno po ISO 11555-1
Ni vnosa v dokumentih vozila
Dovoljenje $t. AKS 3004:
*94/20* 0930*00AKS34

B Dovoljenje §t. AKS 3504:

*94/20*1796*00AKS 3504

Uporaba v skladu z dologili

AKS je namenjena za namestitev na ojnico ali konstruk-
cijsko naletno napravo.
Napacna uporaba
B AKS ne smete uporabljati za:
krogle za sklopitev razreda A50-1 (1 3)

snemljive vie¢ne kljuke s kroglo, ¢e niso homo-
logirane (xex 4)

VZArZevanje in NEQA.......cc.vovvvvsvcsvssvsscsn 53 naletno napravo z vrtljivim viegnim drogom
POPFAVIAL oo 53 (xex 5)

PomoC v primeru moten]...........cccevcuriviriiveirnininiinee 53

GarANCHA ...vvvereieie s 53

OdSraniteV ... s 53
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AKS™ 3004 / 3504

SLO

Pregled izdelkov

Varnostni prikazi

Za kontrolo je potrebno AKS™ sklopiti in rocaj sta-
bilizatorja potisniti do upora navzdol!

Zelen cilinder viden:
= AKS na krogli je pravilno zasko¢en

Zaskocitev kontrolnega prikaza

Prikaz obrabljenosti spoja / krogle

Zelena oznaka vidna:
= Torne obloge spredaj in zadaj so v redu

= Krogla za sklopitev je v redu
Zelena oznaka ni vec¢ vidna:

= Torne obloge so od spredaj in zadaj obrabljene
Menjava tornih oblog!

= g krogla za sklopitev < 49mm
Menjava krogle za sklopitev!

Rocaj spojke

Rocaj stabilizatorja

Montazni prikljucek

Softdock (priklopni nastavek)

Sprejem krogle

O INoolg|B~ | IN|—

Priklopna priprava zunanja

Puscica pod oznako na softdocku (priklopnem
nastavku):

= Torne obloge levo in desno so v redu

Puscica nad oznako na softdocku (priklopnem
nastavku):

= Torne obloge levo in desno obrabljene
Menjava tornih oblog!
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AL-KO varnostna kroglasta sklopka

Tehniéni podatki
AKS 3004 AKS 3504

Teza 4,2 kg 49 kg
Maks. oporna obremenitev 150 kg 350 kg
Obmocje nihanja navpi¢no +25° +25°
Obmogje nihanja vodoravno +20° +20°
Premer vleCnega droga 50 mm 60 mm
Min. teza prikolice 200 kg 200 kg
dopustna skupna masa 3.000kg  3.500 kg
Dovoljena uporaba do 100 km/h - 100 km/h

Varnost
B AKS uporabljajte le s kroglami za sklopitev razreda
A50
B UpoStevaijte razdelek mozne napacne uporabe
UpoStevajte drzavne predpise
B Rocaj stabilizatorja
uporabljajte le z eno roko
ne uporabljajte ga kot ranZirni roCaj
ne stojte na rocaju
ne uporabljajte podaljSkov

ﬂ PriloZite ta navodila za uporabo k svojim papirjem
o prikolici.

Montaza

V tem delu je opisana zamenjava varmnostne spojke. Pri
novi montazi odpade demontaza stare spojke.

Varnostni napotki

Priporo¢amo, da montazo izvaja le specializirana
delavnica ali nas AL-KO servis.

B Montaza mora potekati v skladu z Evropskim tipskim
dovoljenjem (Direktiva 94/20 EG)

B Pri vseh naletnih napravah je potrebno zagotoviti
enaka prosta mesta (k21 5+6)
Ce vgrajeni deli (npr. keson, rezervno kolo) segajo v
prosta mesta, je pred uporabo kriticna mesta potreb-
no natancno preveriti.

B Samovarovalne matice uporabljajte le enkrat.

AKS 3004
Inbus vijak Pritezni vrtilni moment
M12x78 -8.8 86 Nm

A Opozorilo:

BlaZilnik je pri vecih naletnih napravah potrebno
vpeti na pritrdilni vijak.
Blazilnik se samodejno sprozi!

AKS 3004 je namescena na prikljucku vle¢nega droga, ki
je dolg 50 mm. Pri manjSem premeru mora biti prilozeno
distan¢no streme.

B PriloZzena distanCna stremena za premer cevi:
35,45 mm (ke 1)

B Menjava prisotnega meha za prilozeni meh

B Namestitev napenjalnega obro¢a (g 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504
Menjava spojke AKS 3504
B Vodoravno vijacenje (o1 7) Sestrobni vijak Pritezni vrtilni moment

1.
2.

Odvijte samovarovalne matice.

S prilozenim montaznim sornikom potisnite navzven
Sestrobne vijake.

Pustite sornik za centriranje v vle¢nem drogu.
Snemite namesceno spojko.

Potisnite AKS in po potrebi potrebno distanéno stre-
me na vle¢ni drog, dokler se pritrdilne vrtine ne uje-
majo (= 7 -a).

Vpeljite imbus vijak skozi dolgo luknjo (x&x 7 -b).
Vodoravne vijake vstavijajte z leve strani! Razlog:

Prosta mesta in zascita pred viomom — Safety (pri-
bor).

Potisnite z drugim inbus vijakom montazni sornik
navzven.

BlaZilnik se aktivira.

Put na novo matico samozaporni in privijte vijak.
UpoStevajte moment privijanja.

Krizno vijacenje (xx 8)
Sledite to¢kam 1-4 v razdelku ,Vodoravno vijacenje*
(xox 8 -a).

Vstavite navpicni vijak od zgoraj navzdol skozi pritr-
dilno vrtino (x=a 8 -b).

Vstavite prilozene profilne ploS¢e spodaj na vijak in
navijte novo samovarovalno matico (1 8 -c).
Vpeljite imbus vijak z vijakom skozi dolgo luknjo
(o2 8 -d).

Put na novo matico samozaporni in privijte vijak.
Upostevajte moment privijanja.

M16x100 -8.8

210 Nm

M14x100 -10.9

190 Nm

Menjava spojke

|
1.
2.

Vodoravno vija¢enje (& 7)
Odvijte samovarovalne matice.

Izvlecite prisotne Sestrobne vijake in snemite name-
§Ceno spojko.

Potisnite AKS na vle¢ni drog, dokler se pritrdilne vr-
tine ne ujemajo.

Vtaknite Sestrobni vijak skozi pritrdilne vrtine.

Put na novih oreski samozaporni s podlozko in privij-
te vijake. UpoStevajte moment privijanja.

A Opozorilo:

Pri sklopki AKS 3504 pri podolgovati luknji na
obeh straneh uporabite podlozke!

Krizno vijacenje (1 8)
Sledite tockam 1-4 v razdelku ,Vodoravno vijacenje"
(xex 8 -a).

Vstavite navpicni vijak od zgoraj navzdol skozi pritr-
dilno vrtino (xex 8 -b).

Vstavite prilozene profilne plo¢e spodaj na vijak in
navijte novo samovarovalno matico (x# 8 -c).
Vstavite Sestrobni vijak s podlozko skozi dolgo lu-
knjo (xx 8 -d).

Put na novih ore$ki samozaporni s podlozko in privij-
te vijake. UpoStevajte moment privijanja.
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AL-KO varnostna kroglasta sklopka

Upravljanje
Varnostni napotki

A Pozor - nevarnost nesrece!
Moznost nevarnosti zaradi snetja med voznjo.
Po vsakem sklapljanju preverite, ¢e je zapora
naprave na krogli vie¢ne kljuke vie¢nega vozila
pravilno namesc¢ena (xex 11)!
Zeleni cilinder kontrolnega prikaza mora biti viden.
B Kroglasta glava priklopne priprave mora biti Cista in
nemastna.
B Pri odpiranju in zapiranju stabilizacijske rocice nikoli
ne dajajte roke na drzalo sklopke
B Stabilizacijska roCica mora biti pri sklapljanju in od-
klapljanu odprta

Sklapljanje

1. Povlecite stabilizacijsko rocico do naslona navzgor
(=29 -a).

2. Z rocajem sklopke namestite AKS na kroglo
(&2 9 -b).
Kroglasta sklopka se ob zadostnem opornem bre-
menu samodejno zaskoCi. Pri nezadostnem oporni
obremenitvi je potrebno AKS rocno potisniti na kro-
glo, da se zaskoci.

3. Preverite, ¢e je mocno privito (ke 11).

4. Povlecite stabilizacijsko ro¢ico do naslona navzdol
(2 10).
AKS™ je pripravljen na voznjo.
Za lazZje premikanje prikolice se enostavno odpre
stabilizacijska rocica.

Odklapljanje

1. Povlecite stabilizacijsko rocico do naslona navzgor
(2 12 -a).

2. Odprite roaj sklopke (xex 12 -b).
3. Dvignite AKS s krogle.

Menjava tornih oblog
Varnostni napotki

A Pozor - nevarnost nesrece!
Ne Cistite tornih oblog!

Ociscene torne obloge imajo moéno zmanj$an
blaZilni moment.

Torne obloge, ki so zamaScene, takoj zamenjajte!

Torna obloga spredaj

1. Snemite softdock (priklopni nastavek) (& 13 -a).
2. Odvijte oba vijaka torx (= 13 -b).

3. Zamenijajte torno oblogo (xex 13 -c).

4. Ponovno privijte oba vijaka torx.
5

Ponovno namestite softdock (priklopni nastavek).

Torna obloga zadaj
1. Odvijte vijak torx (xex 14 -a).
2. Zamenjajte torno oblogo (xx 14 -b).

3. Ponovno privijte vijak torx.

Torne obloge stranske
1. Odstranite rdece zunanje pokrovcke (w15 -a).
2. lzbijte torne obloge od zunaj proti notri (1 15 -b).

3. Pritisnite nove torne obloge od znotraj v njihov pri-
slon (xx 16 -a).

4. Ponovno namestite pokrovcke (21 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

SLO

VzdrZevanje in nega
ﬂ AKS, razen torne obloge, ne potrebuje vzdrzeva-
nja.
Priporo¢amo, da kljub temu vsa gibljive dele po
uporabi temeljito oCistite.
B [Dovoljena Cistilna sredstva:
Razredcilo, Spirit, Cistilo za zavore.

B Pri mazanju ne sme olje ali mast priti v stik s torno
povrsino in/ali mestom, kjer se sprejema krogla

B Premaz krogle za sklopitev je potrebno v celoti od-
straniti.

B Povrsina krogle za sklopitev ne sme imeti sledi rja-
venja in utorov.

Popravila

Popravilna dela lahko izvajajo le kompetentne strokovne
delavnice ali pa naa AL-KO servisna mesta.

Pomo¢ v primeru moten;j

Motnja Mozni vzroki

Hrup med voznjo

za sklopitev

Umazanija ali tujki med torno oblogo in kroglo | O€istite kroglo za sklopitev

Nadomestni deli
ﬂ Nadomestni deli so varnostni deli!

B Pri vgradnji nadomestnih delov v nade izdelke vam
priporo¢amo, da uporabljate izklju¢no originalne AL-
KO dele ali dele, ki smo jih za vgradnjo izrecno odo-
brili.

B Za nedvoumno identificiranje nadomestnih delov
potrebujejo naSe servisne delavnice identifikacijsko
Stevilko nadomestnega dela (ETI).

Odstranitev

& Odsluzenih naprav, baterij ali akumulatorjev
ne odlagajte med gospodinjske odpadke!

Embalaza, naprava in pribor so izdelani iz materialov, pri-
mernih za recikliranje, zato jih ustrezno odstranite.

Pomoc

Krogla za sklopitev je previe¢ena

Odstranite oblogo

Snemljiva krogla za sklopitev ima v mehaniz-
mu zapore preve¢ stikov

Kontaktirajte pooblad¢eno de-
lavnico

Zeleni cilinder po sklopitvi ni

veC viden. (<49 mm)

Napacna ali obrabljena krogla za sklopitev

Zamenjajte kroglo za sklopitev

Ne vozite! na povecano obrabo

Skodele tornih oblog kaZejo spredaj in zadaj

Kontaktirajte pooblas¢eno de-
lavnico

ﬂ V primeru motenj, ki v tej tabeli niso navedene, ali pa ki jih ne morete odpraviti, se obrnite na naso servisno

sluzbo.

Garancija

Morebitne napake v materialu ali izdelavi odstranimo ustrezno glede na naso izbiro pri popravilu ali dostavi nadomestka
v zakonsko dolocenem zastaralnem roku . Zastaralni rok se doloCi vsaki¢ po pravu drZave, kjer je stranka napravo

kupila.
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Zabezpieczajacy sprzeg kulowy AL-KO

O niniejszym podreczniku

B Przed przystapieniem do uruchomienia nalezy prze-
czyta¢ niniejszgq dokumentacje. Jest to warunkiem
zagwarantowania bezpiecznej pracy i bezusterko-
wego uzytkowania.

B Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa i ostrze-
zen zawartych w niniejszej dokumentacji oraz na
urzadzeniu.

B Niniejsza dokumentacja stanowi nieodzowng czgs¢
opisywanego produktu i powinna by¢ przekazana
nabywcy razem z urzadzeniem.

Objasnienie znakéw
Uwaga!

Dokfadne przestrzeganie tych wskazowek ostrze-
gawczych pozwala unikng¢ obrazen osob illub
poniesienia strat materialnych.

ﬂ Wskazowki specjalne zwigzane z lepszym zrozu-
mieniem zasady uzytkowania.

KA Symbol aparatu fotograficznego stanowi odsytacz
do rysunkéw przedstawionych na poczatku doku-
mentu na stronach 3 - 5.

Spis tresci

O niniejszym podreCzniKu...........oceeveevereeeverniiniireinnns 54
OPIS PrOAUKLU ... 54
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem................... 54
Przeglad komponentow.............coervinierrnienennnn. 55
Wskazniki bezpieczenstwa..........c..cccocvrereirriereiennnns 55
Dane techniczne..........ccocoviviiiicinisiiciicsiciscc, 56
BezpieCZeNSIWO. ..o 56
MONEAZ......cooviiicicc e 56
ODBSIUGA ... s 58
Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa....................... 58
Wymiana oktadzin ciernych.........cccocvvvirnrvnnennins 58
Konserwacja i CZySZCZENIE...........ovvvvrerreeeerrereiriinnens 59
NAPFAWA ..ot 59
Pomoc przy usuwaniu usterek............ccooeeniinininins 59
Gwarancja

UYIIZACIA ...

Opis produktu

AKS 3004/3504 jest zabezpieczajacym sprzegiem kulo-
wym wyposazonym w uktad ograniczajacy efekt mysz-
kowania holowanej przyczepy i urzadzenie stabilizujace.
Stanowi cze$¢ urzadzenia pociagowego przyczepy i uzy-
wany jest do taczenia przyczepy z pojazdem.

Sposob dziatania

Po wykonaniu sprzegu i naci$nieciu uchwytu stabilizuja-
cego do gtowki sprzegu samochodu osobowego zostaja,
docisniete cztery specjalne oktadziny cierne z lewej stro-
ny, z prawej strony, z tytu i z przodu. Ruchy wahadtowe i
kiwanie sg dzieki temu od razu skutecznie ttumione. Mo-
ment hamowania oktadzin moze wynosi¢ maksymalnie
300 Nm2,

Parametry
tatwy montaz
Wskaznik kontroli zazgbienia
Wskaznik zuzycia oktadzin ciernych/gtowki
Uchwyt stabilizujacy
Homologacja do predkosci 100 km/h wg ISO 11555-1
Bez wpisu do dokumentéw pojazdu
Numer homologacji AKS 3004:
*94/20* 093000AKS34

B Numer homologacji AKS 3504:

*94/20*1796*00AKS3504

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
AKS jest przeznaczony do montazu na dyszlach lub
urzadzeniach najazdowych o dozwolonej konstrukcii.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania
B Nie stosowa¢ AKS w potaczeniu z:

gtéwkami sprzegu klasy A50-1 (k2 3)

gtéwkami wkrecanymi bez zabezpieczenia w
postaci potaczenia ksztattowego (xex 4)

urzadzeniami najazdowymi z obrotowa rurg,
pociggowa (xx 5)

54

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi



AKS™ 3004 / 3504

Przeglad komponentow Wskazniki bezpieczenstwa

ﬂ W celu przeprowadzenia kontroli AKS™ musi by¢
sprzegniety, a uchwyt stabilizujacy docisnigty w
dét az do oporu!

1 | Zielona cze$¢ cylindra widoczna:
= AKS prawidtowo zatrza$nigty na gtowce
2 | Zielony znacznik widoczny:

= Oktadziny cierne z przodu i z tylu w porzadku

= Gtowka sprzegu w porzadku
Zielony znacznik niewidoczny:

= Oktadziny cierne z przodu i z tylu zuzyte
Wymienic okfadziny cierne!

1| Wskaznik kontroli zazgbienia 5 afowki sorzeau < 49 mm

2 | Wskaznik zuzycia sprzegu/gtowki 9 ) p Q’g

3 | Uchwyt sprzegu Wymienic gtéwke sprzegu!

4 | Uchwyt stabilizujacy 3 | Strzatka pod znacznikiem Softdock:

5 | Przytacze montazowe = Oktadziny cierne z lewej i z prawej strony w
6 | Softdock porzadku

7 [ Uchwyt glowki Strzatka nad znacznikiem Softdock:

8 | Zewnetrzny mechanizm zaczepu = Okfadziny cierne z lewej i z prawej strony zu-

zyte
Wymienic okfadziny cierne!
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Zabezpieczajacy sprzeg kulowy AL-KO

Dane techniczne
AKS 3004 AKS 3504

Ciezar 4,2kg 4,9kg
Maks. nacisk 150 kg 350 kg
Pionowy zakres obrotu +25° +25°
Poziomy zakres obrotu +20° +20°
Srednica drazka pociago- 50 mm 60 mm
wego

Minimalny ciezar przyczepy 200 kg 200 kg
Dopuszczalny ciezar cat- 3000kg 3500 kg
kowity

Dopuszczalne uzycie do 100 km/h 100 km/h
predkosci

Bezpieczenstwo
B AKS moze by¢ uzywany tylko z gtéwkami sprzegu
klasy A50.

B Przestrzega¢ rozdziatu "Przyktady nieprawidtowego
zastosowania".

B Przestrzega¢ wytycznych krajowych.
B Uchwyt stabilizujacy
naciska¢ zawsze jedng rekg

nie moze by¢ stosowany jako uchwyt manew-
rowy

nie moze by¢ stawiany na uchwyt

nie moze by¢ stosowany z elementami prze-
dtuzajacymi

ﬂ Niniejsza instrukcje obstugi dofaczy¢ do doku-
mentow przyczepy.

Montaz

Niniejszy rozdziat opisuje wymiane sprzegu zabezpie-
czajacego. Przy pierwszym montazu kwestia demontazu
starego sprzegu nie wchodzi w rachube.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

ﬂ Zalecamy, aby montaz byt przeprowadzany wy-
tacznie przez serwis AL-KO lub punkty serwisowe
posiadajace odpowiednie kwalifikacje.

B Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami ho-
mologacji typu WE (dyrektywa 94/20 WE).

B \We wszystkich urzadzeniach najazdowych zacho-

wac takg samg przestrzen do wykonywania swo-
bodnych manewréw (1 5+6)
W razie ograniczenia przestrzeni do wykonywania
swobodnych manewrdw przez inne przedmioty (np.
skrzynia, kofo zapasowe) nalezy osobno sprawdzi¢
ich dostepnosc.

B Nakretek samozabezpieczajacych uzywac tylko je-

denraz.
AKS 3004
Sruba imbusowa Moment dokrecajacy
M12x78 -8.8 86 Nm

A Uwaga!
W wielu urzadzeniach najazdowych amortyzator
jest zawieszony na Srubie mocujacej.

Taki amortyzator wysuwa sie!

AKS 3004 jest przeznaczony do przytacza drazka po-
ciggowego o $rednicy 50 mm. Przy mniejszej $rednicy
nalezy uzy¢ patakéw dystansowych.
B Dostarczone pataki dystansowe dla odpowiednich
$rednic rur:
35,45 mm (r=a 1)
B \Wymieni¢ wbudowang ostone mieszkowa na dostar-
czona,
B Zamontowa¢ pierscien zaciskowy (g 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504
Wymiana sprzegu AKS 3504
B Poziome ztacze Srubowe (41 7) Sruba szesciokatna | Moment dokrecajacy
1. Odkreci¢ nakretki samozabezpieczajace. M16x100 -8.8 210 Nm
B . » M14x100 -10.9 190 Nm
2. Wybi¢ zamontowane $ruby sze$ciokatne za pomoca,
dostarczonego sworznia montazowego. .
) . . Wymiana sprzegu
W celu wy$rodkowania amortyzatora wtozy¢ swo-
rzen w rure pociggowa. B Poziome ztacze Srubowe (1 7)
3. Zdja¢ zamontowany sprzeg. 1. Odkreci¢ nakretki samozabezpieczajace.
4. Wsuna¢ AKS i w razie potrzeby konieczny palak dy- 2. Wyciagna¢ wkrecone Sruby szesciokatne i zdjaé za-
stansowy na drazek pociagowy, az otwory mocujace montowany sprzeg.
L i (0o T
naloza si¢ na siebie (17 -a). 3. Wsuna¢ AKS na drazek pociagowy, az otwory mocu-
5. Wiozy¢ $rube imbusowa z podktadka do otworu po- jace natoza sie na siebie.
. o 7
d’+uznego (€27 -9). 4. Wiozy¢ sruby szesciokatne w otwory mocujace.
Sruby poziome zawsze zaktada¢ od lewej strony! 3 . ]
Powéd: przestrzenie do wykonywania swobodnych 9. Zaioz nowe nakretki samoblokujace z podiiadka
manewréw | zabezpieczenie przed kradziezg - i dokremg Sruby. Przestrzega¢ warto$ci momentu
Safety (akcesoria). dokrecania.
6. Za pomoca innej $ruby imbusowej wybi¢ sworzen Uwagal
montazowy.
. . W przypadku AKS 3504 przy otworze fasolkowym
Amortyzator jest najozony nalezy zastosowac podktadki po obu stronach!
7. Zatéz nowe nakretki samoblokujace i dokreci¢ $ru-
be. Przestrzega¢ wartosci momentu dokrecania. i .
B Zlacze Srubowe na krzyz (wx 8)
. . 1. Wykona¢ czynnosci przedstawione w punktach 1-4
u Zk k (O]
acze Srubowe na krzyz (< 8) z rozdziatu ,Poziome ztacze Srubowe” (o2 8 -a).
1. Wykona¢ czynnoéci przedstawione w punktach 1-4 L . . . .
z rozdziatu ,Poziome zlgcze $rubowe” (161 8 -a). 2. Wiozy¢ pionowa $rubg od géry w otwdr mocujacy
(xox 8 -b).
2. Wiozy¢ pionowg $rube od gory w otwor mocujac
(2 8y_b)‘.) A ® od 9o acy 3. Zatozy¢ dostepng podktadke profilowang od dotu na
$rube i wkreci¢ nowa nakretke samozabezpieczaja-
3. Zatozy¢ dostepng podktadke profilowang od dotu na cq (w1 8 -c).
$rube i wkreci¢ nowg nakretke samozabezpieczaja- . . .
ca (1 8 -¢). 4. Srube szesciokatng z podktadka przetozy¢ przez
otwor podiuzny (2 8 -d).
4. Wiozy¢ $rube imbusowa z podktadka do otworu po- o ) )
diuznego (i1 8 -d). 5. Zaléz nowe nakretki samoblokujace z podktadkg
i dokreci¢ $ruby. Przestrzega¢ wartosci momentu
5. Zatéz nowe nakretki samoblokujace i dokreci¢ $ru-

be. Przestrzega¢ wartosci momentu dokrecania.

dokrecania.
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Zabezpieczajacy sprzeg kulowy AL-KO

Obstuga

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

& Uwaga - niebezpieczenstwo spowodowania
wypadku!
Niebezpieczenstwo zwigzane z wyczepieniem w
czasie jazdy.
Po kazdym wykonaniu sprzegu sprawdzaé, czy
sprzeg AKS jest prawidtowo zablokowany na
gtéwce sprzegu pojazdu (xx 11)!
Zielona cze$¢ cylindra wskaznika kontroli musi
by¢ widoczna.

B Glowka sprzegu musi by¢ czysta i wolna od smaru.

B Podczas otwierania lub zamykania uchwytu stabili-
zujgcego nigdy nie trzymaé reki na uchwycie sprze-
gu.

B Podczas wykonywania sprzegu i wyprzegania
uchwyt stabilizujgcy musi by¢ zawsze otwarty.

Sprzeganie

1. Pociagna¢ uchwyt stabilizujacy do géry az do oporu
(=29 -a).

2. Uzywajac uchwytu sprzegu, natozy¢ AKS na gtowke
(x&x 9 -b).
Sprzeg kulowy samoczynnie sie zatrzaskuje pod
wplywem dziatajgcego na niego nacisku. Przy nie-
wystarczajgcym nacisku nalezy recznie docisng¢
AKS do gtéwki az do zablokowania.

3. Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie (=1 11).

4. Nacisng¢ uchwyt stabilizujgcy w dot az do oporu
(xex 10).
AKS™ jest gotowy do drogi.

W celu fatwiejszego manewrowania przyczepq
po prostu otworzy¢ uchwyt stabilizujacy.

Wyprzeganie

1. Pociggna¢ uchwyt stabilizujgcy do géry az do oporu
(o2 12 -a).

2. Otworzy¢ uchwyt sprzegu (x 12 -b).
3. Zdja¢ AKS z gtowki.

Wymiana okladzin ciernych
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

A Uwaga - niebezpieczenstwo spowodowania
wypadku!
Nie czyscic oktadzin ciernych!
Czyste okfadziny cierne majg bardzo zredukowa-
ny moment ttumienia.

Okfadziny cierne zanieczyszczone smarem na-
tychmiast wymienic!

Oktadzina cierna przednia

—_

Zdja¢ zabezpieczenie Softdock (xex 13 -a).
Usunac¢ obie $ruby Torx (1 13 -b).
Wymieni¢ oktadzine cierng (ex 13 -c).

Ponownie wkreci¢ obie $ruby Torx.

o R~ W DN

Ponownie zatozy¢ zabezpieczenie Softdock.

Oktadzina cierna tylna
1. Usuna¢ $rube Torx (e 14 -a).
2. Wymieni¢ okfadzine cierng (= 14 -b).

3. Ponownie wkreci¢ $rube Torx.

Oktadziny cierne boczne
1. UsunaC zewnetrzne czerwone zatyczki (% 15 -a).

2. Wybi¢ oktadziny cierne od zewnatrz do wewnatrz
(xen 15 -b).

3. Wcisng¢ nowe oktadziny cierne od wewnatrz w
uchwyty (1 16 -a).

4. Zatozy¢ ponownie zatyczki (=2 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Konserwacja i czyszczenie

ﬂ AKS nie wymaga konserwacji z wyjatkiem kontroli
stanu oktadzin ciernych.
Zaleca sie jednak staranne czyszczenie wszystkich
ruchomych elementéw konstrukcji po ich uzyciu.

B Dopuszczalne srodki czyszczace:

rozcienczalnik, spirytus, srodek do czyszczenia
hamulcow.

B Podczas smarowania nie mozna dopusci¢, by olej
lub smar przedostat sie na powierzchnig cierng i/lub
do uchwytu gtowki.

B Nalezy usuwac catg warstwe nalotu z gtowki sprzegu.

B Na powierzchni gtowki sprzegu nie moze by¢ wida¢é
$ladéw rdzy ani blizn.

Naprawa

Naprawy nalezy powierza¢ wytacznie serwisowi AL-KO
lub punktom serwisowych posiadajacym odpowiednie
kwalifikacje.

Pomoc przy usuwaniu usterek

Usterka Mozliwa przyczyna
Nietypowe odgtosy podczas Zanieczyszczenia lub ciata obce miedzy
jazdy oktadzing cierng a gtéwka sprzegu

Czes$ci zamienne

ﬂ Czesci zamienne wptywaja na bezpieczenstwo

dziatania urzadzenia!

B Zalecamy korzystanie wytgcznie z oryginalnych cze-
ci zamiennych AL-KO lub czgéci dopuszczonych
przez nas do montazu.

B Punkty serwisowe w celu dobrania odpowiedniej
czesci zamiennej potrzebujg numeru identyfikacyj-
nego (ETI).

Utylizacja

Nie usuwa¢ zuzytych urzadzen, baterii ani
@ akumulatoréw z odpadami pochodzacymi z
gospodarstwa domowego!
Opakowanie, urzadzenie i akcesoria sq wykonane z ma-
teriatéw przeznaczonych do recyklingu i nalezy je odpo-
wiednio zutylizowac.

Rozwiazanie
Wyczysci¢ gtowke sprzegu

Warstwa nalotu na gtéwce sprzegu

Usuna¢ warstwe nalotu

Zdejmowana gtéwka sprzegu ma za duzy luz
w mechanizmie blokady

Udac sie do specjalistycznego
warsztatu

Zielona cze$¢ cylindra nie jest
widoczna po wykonaniu sprzegu | (< 49 mm)

Niewtasciwa lub zuzyta gtowka sprzegu

Wymieni¢ gtowke sprzegu

Nie jechac!

W panewkach okfadzin ciernych przedniej i
tylnej wida¢ $lady wigkszego zuzycia

Udac sie do specjalistycznego
warsztatu

ﬂ W przypadku usterek nie wymienionych w tej tabeli lub niemozliwych do usuniecia we wlasnym zakresie nalezy

zwrdci¢ sie do naszego whasciwego punktu obstugi.

Gwarancja

Wszelkie wady materiatow i btedy w produkcji bedg usuwane w ciggu ustawowego okresu obowigzywania gwarancji
zgodnie z decyzjq producenta poprzez naprawe lub wymiane urzadzenia. Okres obowigzywania gwarancji zalezy od

prawa obowigzujacego w kraju zakupu urzadzenia.
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AL-KO Bezpecnostni spojka tazného zafizeni

K této pfirucce

B Pred uvedenim do provozu si prectéte tuto doku-
mentaci. To je pfedpokladem bezpe¢né prace a bez-
poruchové manipulace.

B DodrZujte bezpe¢nostni a vystrazné pokyny z této
dokumentace a na zafizeni.

B Tato dokumentace je trvalou soucasti popsaného
vyrobku a v pfipadé jeho prodeje by méla byt pre-
dana kupujicimu.

Vysvétleni znacek

A Pozor!

Presnym uposlechnutim téchto varovnych pokynt
muzete zabranit Grazim a / nebo vécnym Skodam.

ﬂ Specialni pokyny pro lep$i srozumitelnost a ma-
nipulaci.

Popis vyrobku

AKS 3004/3504 je bezpecnostni spojka tazného zafize-
ni s tlumenim vinivého pohybu pfivésu a stabilizacnim
zafizenim

Spojka je soucasti tazného zafizeni pfivésu a pouziva se
pro spojeni privésu s taznym vozidlem.

Funkce

Po pfipojeni a stisknuti stabilizani paky se pfitisknou
Ctyfi specialni tfeci oblozeni zleva, zprava, zepfedu a
zezadu na kouli tazného zafizeni osobniho auta. Kyvavé
a vyklanéci pohyy jsou timto jiz v zarodku ucinné potla-
¢eny. Brzdovy moment oblozeni mize byt maximéalné
300 Nm2.

Vykonové charakteristiky

SN Symbol kamery odkazuje na vyobrazeni v pfiloze ~ ™ Jednoducha montaz
dokumentu na stranach 3 - 5. B Vizualni kontrola zapadnuti
B |ndikace opotfebeni tfecicho obloZeni / koule
B Stabilizacnipaka
Obsah
® 100 km/hod. povoleno podle ISO 11555-1
KtEt0 PFIFUCCE oo 60 B Neni nutny zaznam do technického priikazu vozidla
POpiS Verka .............................................................. 60 | (Cislo povoleniAKS 3004:
oo o A *94/20* 093000AKS34
Pouzivani v souladu se stanovenym Ucelem .............. 60 .. i
| Cislo povoleni AKS 3504:
Prehled soucasti Verka ............................................ 61 *94/20*1796*00AKS3504
BezpeCnostni Udaje............ccurvvieriivciiiniiiccicisiae 61
Technické udaje ........................................................... 62 Pouil'vénl' Vv souladu se stanovenYm
BEZPEENOSE.....eveeveeiceiceee s 62 Ucelem
MONEAZ.......oeeeeee ettt 62  AKS je uren k montaZi na oje pfivésu nebo néjezdova
zafizeni s konstrukénim schvalenim.
OBSIUNG ... 64
Bezpelnostni POKYNY .......ccvvveierrrieieneeeseinns 64 Mozné chybné pouziti
Viména tieciho oblozen o B AKS nesmi byt pouzit pro:
YOG HECTIO ODIOEEN s Tazné zafizeni tfidy A50-1 (11 3)
Udrzba @ peCe .....cccvvvvvesvvessvcnssis 65 Nagroubované koule, které nejsou tvarové
OPAVY oeoooeeeeeseeeesssee e 65 zajistény (o 4)
Napovéda pro pfipad poruch...........ccc.oveerirerenrienenn. 65 z\gesz)dova zafizeni s otocnou taznou trubkou
ZAMUKA ... 65
LIKVIAACE......cvv v 65
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AKS™ 3004 / 3504

Prehled souéasti vyrobku Bezpecénostni udaje

Pro kontrolu musi byt AKS™ zapojena a stabili-
zaéni paka stisknuta dolu az je citit odpor!

1 | Je vidét zeleny valeCek:

= AKS je spravné zapadnuta na kouli

2 | Je vidét zelené znaceni:

= tfeci plochy vpfedu a vzadu jsou v poradku

= koule zavésu je v poradku

Zelené znaceni jiz neni viditelné:

= tfeci plochy vpfedu a vzadu jsou opotfebené
Vyménit tieci obloZeni!

1 | Vizualni kontrola zapadnuti * @ koule zavésu < 49mm
2 | Indikace opotfebeni tfecich ploch / koule Vyménit spojovaci kouli taZzného zafizeni!
3 | Spojovaci lchyt 3 | Sipka je pod znagenim softdock:
4 | Stabiliza¢ni paku = tfeci plochy vlevo a vpravo jsou v poradku
5 | Montazni pfipojka Sipka je nad znadenim softdock:
6 | Softdock = tfeci plochy vlevo a vpravo jsou opotfebené
7 | Uchyceni koule L s
e Vymeénit treci obloZeni!
8 | Externi zavésné zafizeni
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AL-KO Bezpecnostni spojka tazného zafizeni

Technické udaje

AKS 3004 AKS 3504

Hmotnost 4.2kg 49kg
Max. zatizeni podpéry 150 kg 350 kg
Vertikalni rozsah vykyvu +25° +25°
Horizontalni rozsah vykyvu +20° +20°
Prlimér tazné tyce 50 mm 60 mm
Minimalni hmotnost pfivésu 200 kg 200 kg
Pfipustna celkova hmotnost 3,000 kg 3,500 kg
Povolené poouziti do 100 km/h - 100 km/h

Bezpecnost
B AKS pouzivat jen se spojovaci kouli tazného zfizeni
tFidy A50
B Dbat na odstavec Mozné chybné pouZiti
Dodrzovat zadani specificka pro zemi pouzivani
B Stabilizacni paku
ovladat pouze jednou rukou
nepouZivat jako manévrovaci Uchyt

nikdy na paku nestoupat
nepouzivat prodlouzeni

Tento provozni navod prilozte k dokladim k pri-
Vésu.

Montaz

V tomto odstavci je popsana vyména bezpecnostni spoj-
ky. Pfi nové montazi odpada demontaz staré spojky.

Bezpecnostni pokyny

ﬂ Doporu¢ujeme nechat montaz provést pouze
kompetentni odbornou dilnou nebo nasim
servisem AL-KO.

B Montaz musi byt provedena podle pfedpist typové-
ho schvéleni ES (smérnice 94/20 ES)

m U vSech najezdovych zafizeni dodrZujte stejny volny
prostor (&1 5+6)
Dojde-li k omezeni volného prostoru namontovanim
dalSich soucésti (napf. valniku, nahradniho kola),
musi se jejich pouZiti zviast provérit.

W Samojistici matice pouZivejte pouze jednou.

AKS 3004
Inbus Sroub Utahovaci moment
M12x78 -8.8 86 Nm

A Pozor!

Tlumi¢ narazt je u mnoha najezdovych zafizeni
zavésen na upeviovacich Sroubech.
Tento tlumi¢ narazi samostatné vyjede!

AKS 3004 je dimenzovana na pfipojku tazného zafizeni

50 mm. Pfi mensim priméru musi byt pfilozeny distanéni

tfminky.

B Dodavané distancni tfrminky pro primér trubky:

35,45 mm (&1 1)

B Existujici ochranny kryt vyménit za dodany ochran-
ny kryt

B Namontovat upinaci krouZzek (¢ 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504
Vyména spojky AKS 3504
B Horizontalni seSroubovani (rx 7) Sroub s $estihran- Utahovaci moment
1. Uvolnéte samojistiti matice. [leulfs00
M16x100 -8.8 210 Nm
2. Existujici Srouby s Sestihrannou hlavou vyrazte pfilo- M14x100 -10.9 190 Nm
Zenym montaznim Cepem.
Cfapy nvec’hte zasunuté pro vystfedéni tlumice néara- Vyména spojky
z0 v tazné trubce.
PP .
3. Sejméte namontovanou spojku. ™ HorizontdIni sesroubovani (<1 7)
1. Uvolnéte samojistiti matice.
4. Nasunite AKS a pfipadné nutnou distan¢ni podlozku J
na taznou ty¢ az budou upeviiovaci otvory souhlasit. 2. Vytdhnéte Sroub s Sestihrannou hlavou a sejméte
(©2 7 -a). namontovanou spojku.
5. Podélnym otvorem protahnéte inbussovy Sroub s 3. Nasurite AKS na taznou ty¢ aZ bude poloha upevrio-
podlozkou (k& 7 -b). vacich otvori souhlasit.
Vodorovné Srouby zasunujte vzdy z levé strany! Di- 4 Nasuite rouby s Sestihrannou hlavou do upevfio-
vod: volny prostor a zabezpeceni proti odcizeni — vacich otvord.
Safety (pfislusenstvi).
e L. .. . 5. Kladen na novy self-maticemi s podlozkou a dotah-
6. Pomoci jiného inbusového Sroubu vyrazte montazni néte &rouby. Respektujte utahovaci moment.
cep.
Naviéknéte tlumi¢ narazd. Pozor!
7. Dejte 0 novy self-matice a utdhnéte Sroub. Respek- U AKS 3504 pouzijte na podélném otvoru obou-
tujte utahovaci moment. stranné podlozky!
B Kfizové seSroubovani (x 8) B Kfizové seSroubovani (e 8)
1. Vezméte body 1-4 z odstavce ,Horizontalni sesrou- 1. Vezméte body 1-4 z odstavce ,Horizontaini sesrou-
bovani“ (1 8 -a). bovani* (xx 8 -a).
2. Zeshora nasufite do upeviiovaciho otvoru svisly 2, Zeshora nasufite do upeviiovaciho otvoru svisly
Sroub (x=a 8 -b). Sroub (xex 8 -b).
3. Dospodu na Sroub nasufite pfilozenou profilovou 3, Dospodu na $roub nasuiite pfilozenou profilovou
podlozku a nasroubujte nové samojistici matice podlozku a naSroubujte nové samojistici matice
(2 8 ). (1 8 ).
4. Podeélnym otvorem protahnéte inbusovy Sroub s 4. Podélnym otvorem protahnéte $roub s Sestihranou
podlozkou (xex 8 -d). hlavou s podlozkou (1 8 -d).
5. Dejte 0 novy self-matice a utahnéte Sroub. Respek- 5. Kladen na novy self-maticemi s podiozkou a dotah-
tujte utahovaci moment. néte rouby. Respektujte utahovaci moment.
1366 731_b 63



AL-KO Bezpecnostni spojka tazného zafizeni

Obsluha

Bezpecénostni pokyny

A Pozor - nebezpe€i urazu!
Nebezpeci nehody v disledku odpojeni za jizdy.
Po kazdém pfipojeni zkontrolujte spravné zablo-
kovani AKS na kouli tazného vozidla (xex 11)!
Musi byt vidét zeleny valecek kontrolni indikace.

B Kulova hlavice tazného zafizeni musi byt Cista a
zbavena tuku

B P¥iotevirani ¢i zavirani stabilizacni paky nikdy nene-
chévejte ruku na spojovacim Uchytu

B Stabilizacni paka musi byt pfi pfipojovani a odpojo-
vani vzdy oteviena

Pripojeni

1. Zatahnéte stabilizacni paku nahoru az k dorazu
(=29 -a).

2. Nasadte AKS pomoci spojovaciho tchytu na kouli
(&2 9 -b).
Kulové spojka zapadne samocinné pfi dostatecném
zatiZeni. Pfi nedostacujicim zatizeni musi byt AKS
rukou natlacena na kouli aZz zapadne.

3. Zkontrolujte pevné dosednuti (1 11).

4. Zatlacte stabilizaCni paku smérem dolu az k dorazu
(xex 10).
AKS™ je pfipravena k jizdé.
Pro lehéi manipulaci s privésem se jednoduse
otevre stabilizacni paka.

Odpojeni

1. Zatahnéte stabilizacni paku nahoru az k dorazu
(22 12 -a).

2. Otevrete spojovaci tchyt (&1 12 -b).
3. Nadzvednéte AKS z koule.

Vyména treciho oblozeni
Bezpecnostni pokyny

Pozor - nebezpe¢i urazu!

Treci obloZeni necistéte!

Vycisténe tfeci oblozeni silné snizuje tlumici mo-
ment.

Treci obloZeni znecisténé tukem ihned vymérite!

Treci oblozeni vpredu

1. Sejméte Soft-Dock (x2x 13 -a).

2. Odstrarite oba torzni Srouby (= 13 -b).
3. Vyménte tfeci obloZeni (xex 13 -c).

4. Oba torzni Srouby opét nasroubujte.
5

Nasadte zpét Softdock.

Teci oblozeni vzadu
1. Odstrarite torzni Sroub (1 14 -a).
2. Vyménte tfeci obloZeni (xex 14 -b).

3. Torzni Sroub opét naSroubuijte.

Treci oblozeni bocni
1. Odstrarite vnéjsi Cervené kryci Cepicky (xex 15 -a).
2. Vyrazte tfeci obloZeni zvenku dovnitf (21 15 -b).

3. Natlatte nové tfeci obloZeni zevnitf do drzakl
(xex 16 -a).

4. Nasadte zpét kryci Cepicky (xex 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Udrzba a péce
AKS nevyzaduje az na tfeci oblozeni zadnou udrz-
bu.
Doporucujeme vSak po pouziti peclivé vycisténi
vSech pohyblivych soucasti.
B Povolené istici prostfedky:
fedidlo, lih, Cisti¢ brzd.
B Pfi mazani se nesmi na tfeci plochu a / nebo kulové
uchyceni dostat Z&dny olej Ci tuk
B Povrchova vrstva spojovaci koule musi byt zcela od-
stranéna.

B Na povrchu spojovaci koule nesmi byt rez a ryhy.

Opravy

Opravy smi provadét jen kompetentni odborné dilny
nebo nase servisni strediska AL-KO.

Napovéda pro pfipad poruch

Porucha
Hlucnost za jizdy

Mozna pricina

Necistoty nebo cizi télesa mezi tfecim oblo-
Zenim a spojovaci kouli

Nahradni dily
ﬂ Nahradni dily jsou bezpe¢nostni dily!

B Pro montdz nahradnich dild do nasich vyrobku do-
porucujeme vyluéné nase originalni dily AL-KO nebo
dily,které byly nami pro montaz vyslovné schvaleny.

B Pro jednoznaénou identifikaci nahradniho dilu po-
tfebuji naSe servisni strediska identifikaCni Cislo na-
hradniho dilu (ETI).

Likvidace
& Vyslouzilé pfistroje, baterie nebo akumulatory
nevyhazujte do domovniho odpadu!

Obal, pfistroj i pfislusenstvi jsou vyrobeny z recyklova-
telnych materiall a je tfeba je odpovidajicim zplisobem
zlikvidovat.

Reseni
Vycistéte spojovaci kouli

Spojovaci koule je pokryta poviakem

Odstrarite povlak

Odnimatelna spojovaci koule ma pfili§ velkou | Vyhledejte specializovany servis
vl v blokovacim mechanismu

Zeleny valecek neni po pfipoje-

ni viditelny (<49 mm)

Spatna nebo opotiebovana spojovaci koule

\lyména spojovaci koule

Jizda neni mozna!

Misky tfeciho oblozeni vpfedu a vzadu vyka-
zuji zvySené opotebeni

Viyhledejte specializovany servis

ﬂ V pripadé poruch, které nejsou uvedeny v této tabulce nebo které nemuzete odstranit sami, se prosim obratte

na nas pfislusny zakaznicky servis.

Zaruka

Eventudlni materialové a vyrobni zavady odstranime v prabéhu zakonem dané promi¢eci Ihity opravou nebo nahradni
dodavkou podle nasi volby. Lhiita promléeni je vzdy uréena pravem zemé, ve které bylo zafizeni zakoupeno.
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Bezpec&nostna gulova spojka AL-KO

K tejto prirucke

®  Pred uvedenim do prevadzky precitajte tuto doku-
mentéciu. Toto je predpokladom pre bezpec¢nu pracu
a manipulaciu bez poruch.

B DodrZiavajte bezpecnostné a vystrazné pokyny uve-
dené v tejto dokumentécii a na pristroji.

B Tato dokumentacia je trvalou si¢astou opisaného
vyrobku a pri predaji sa mé& odovzdat kupujicemu
spolu s vyrobkom.

Vysvetlenie znaCiek

A Pozor!

Presné dodrziavanie tychto vystraznych pokynov
moZze zabranit poraneniu osob a/alebo vecnym
Skodam.

Popis vyrobku

AKS 3004/3504 je bezpecnostna gulova spojka s time-
nim vinivého pohybu a stabilizatnym zariadenim.

Je si¢astou taZného zariadenia privesu a pouZiva sa na
spojenie privesu s taznym vozidlom.

Sposob funkcie

Po pripojeni a stlaceni stabilizacnej rukovate sa na tazné
zariadenie auta pritlacia zlava, sprava, zozadu a spredu
Styri Specialne trecie obloZenia. Tym sa uz pri nasadeni
Ucinne zabrani vykyvnym alebo trhavym pohybom. Brz-
dovy moment oblozenia moze byt maximalne 300 Nm2

Vykonové parametre

ﬂ Slpec!éllne pokyny pre lepsie porozumenie a ma- u jednodu?hé montaz .

nipulaciu. B kontrolny ukazovatel zaklapnutia
K&R Symbol fotoaparatu poukazuje na obrazky na za- B ukazovatel opotrebovania trecieho oblozenia/gule

Ciatku stran dokumentu 3 - 5. B stabilizatna rukovat

H  povolenie pre 100 km/h podra ISO 11555-1
B Ziadny zdznam do technického preukazu auta
Obsah B Gislo povolenia AKS 3004:
KAGJHO PIITUEKE oo 66 *94/20* 093000AKS34
POPIS VYIODKU ..o 66 ™ cislo povolenia AKS 3504:
*94/20*1796*00AKS 3504
Pouzitie v stlade s ur€enim..........cccovvvvrerrverininns 66
PIENMAA VIODKU v 67 Pouzitie v sulade s uréenim
BEZpeeNOSING UKAZOVAIEIE......vvvvvvv 67 AKS je urtena na montaz na oje alebo tazné zariadenia
TEChNICKE UAAJE ....v.vveverveee e 68 s povolenou konstrukciou.
BEZPEENOSE ........oooorvviercceeeeeeerei s 68  Moznosti nespravneho pouzitia
MONEAZ oo 68 M AKS sanesmie pouzivat:
ObSIUNA o 70 s gufovymi hlavicami triedy A50-1 (xex 3)
so zaskrutkovanymi gulami, ktoré nie su tvaro-

BezpeCnostné pokyny ... 70 vo chrénené (1 4)
Vymena trecieho oblozZenia.............ccoeveeveiciiieniinns 70 s taznymi zariadeniami s oto¢nou taznou rdrou
Udrzba a 03etroVaNie ............ccccooeoeeeererrsreeeeeeeeeereeeeee 71 (ex5)
L] ] TS 71
Pomoc pri poruchach............oernrvinnnnseeiennns 71
ZATUKA ..o 4l
LIKVIAACIA. ... 7
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AKS™ 3004 / 3504 m

Prehfad vyrobku Bezpeénostné ukazovatele

ﬂ Pri kontrole musi byt AKS™ pripojena a stabili-
zagna rukovat musi byt stlacena nadol az na
doraz!

1 | Zeleny valec je viditelny:

= AKS je spravne zaklapnuté na guli

2 | Zelena znacka je viditelna:

= trecie obloZenie vpredu a vzadu je v poriadku
= gufova hlavica je v poriadku

Zelena znacka uz nie je viditelna:

= trecie oblozenie vpredu a vzadu je opotrebo-

vané
kontrolny ukazovatel zaklapnutia Vymefite trecie oblozenie!
ukazqyatel ?potrebovanla spojky/gule - o gulovej hlavice < 49 mm
rukovat spojky

Vymeiite gulovi hlavicu!
3 | Sipka pod znackou Softdock:
= trecie oblozenie vlavo a vpravo je v poriadku

stabilizaéna rukovat
montazna pripojka

O INoolg|B~ | IN|—

Softdock .
drziak gule Sipka nad znackou Softdock:
externé tazné zariadenie = trecie obloZenie vlavo a vpravo je opotrebované

Vymerite trecie obloZenie!
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Bezpec&nostna gulova spojka AL-KO

Technické udaje
AKS 3004 AKS 3504

Hmotnost 4,2 kg 49 kg
Max. zataz 150 kg 350 kg
Vertikalny rozsah otacavosti +25° +25°
Horizontalny rozsah otaca- +20° +20°
vosti

Priemer taznej tyce 50 mm 60 mm
Minimalna hmotnost privesu 200 kg 200 kg
Povolena celkova hmotnost 3000 kg 3500 kg
Povolené pouzitie do 100 km/h 100 km/h

Bezpeénost’

B AKS pouzivajte len s gulovymi hlavicami triedy A50.

B ReSpekiujte odsek Moznosti nespravneho pouzitia.
B ReSpektujte predpisy Specifické pre krajinu.
W Stabilizaénu rukovat
ovladajte len jednou rukou,
nepouzivajte ako posunovaciu rukovat,
nestavajte sa na rukovat,
nepouZivajte predizenie.

Tento navod na pouZitie priloZte k dokladom od
privesu.

Montaz

V tomto odseku je popisana vymena bezpecnostnej spoj-
ky. Pri novej montazi odpada demontaz starej spojky.

Bezpecnostné pokyny

ﬂ Odporti¢ame nechat montaz vykonavat len
kompetentnymi odbornymi firmami alebo nasim
servisom AL-KO.

B Montaz musi byt vykonana podla predpisov typové-
ho schvélenia ES (smernica 94/20 ES).

B Pri vSetkych taznych zariadeniach vynechajte rov-
naké volné priestory (& 5+6).
Ak vybava (napr. ukladaci priestor, ndhradné koleso)

zasahuje do volného priestoru, jej pouZitie sa musi
kontrolovat zvIast.

B Samopoistné matice pouzivajte len raz.

AKS 3004
Inbusova skrutka Ut'ahovaci moment
M12x78 -8.8 86 Nm
Pozor!

Na mnohych taznych zariadeniach je tlmi¢ nara-
zov zaveseny na upeviiovacej skrutke.
Tento timi¢ narazov sa samocinne vystval

AKS 3004 je dimenzovana na pripojenie taznej tyce
50 mm. Pri menSom priemere musia byt priloZzené vyme-
dzovacie strmene.

B Dodané vymedzovacie strmene pre priemer rdry:
35, 45 mm (xex 1)

B Povodnu manzetu vymente za dodani manzetu.

B Namontujte upinaci krizok (¢ 35 mm).
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AKS™ 3004 / 3504 | SK|
Vymena spojky AKS 3504
B Horizontalny skrutkovy spoj (xox 7) Sesthranna skrutka | Utahovaci moment
1. Uvolnite samopoistné matice. M16x100 -8.8 210 Nm
o . ; M14x100 -10.9 190 Nm
2. Existujuce Sesthranné skrutky vyberte dodanym
montaznym ¢apom. B .
% . e . Vymena spojky
Cap nechajte zastréeny v taznej tyCi na centrovanie
tlmica narazov. B Horizontalny skrutkovy spoj (& 7)
3. Odnimte namontovanu spojku. 1. Uvolnite samopoistné matice.
4. AKS a pripadny potrebny vymedzovaci strmefi na- 2. Vyberte existujlice Sesthranné skrutky a odnimte
sufite na taznu ty¢, az kym sa upeviovacie otvory namontovanu spojku.
e T
nezhodujd (<x 7 -a). 3. AKS nasunte na taznu ty¢, az kym sa upeviovacie
5. Inbusovi skrutku s podlozkou prevlecte cez pozdiz- otvory nezhoduju.
17 .
ny otvor (€27 -). 4. Sesthranné skrutky zasunte cez upeviiovacie otvo-
Vodorovné skrutky zasuvajte vZdy z lavej strany! ry.
Dévod: volné priestory a poistka proti kradezi — Sa-
fety (prislusenstvo). 5. Kladeny na novy self-maticami s podlozkou a dotiah-
. . nite skrutky. Dodrzujte utahovaci moment.
6. Druhou inbusovou skrutkou vyberte montazny ¢ap.
TImi¢ narazov sa navlecie. Pozor!
7. Dajte o novy self-matice a utiahnite skrutku. Dodr- Pri AKS 3504 na pozdiznom otvore pouzite na
Zujte utahovaci moment. oboch stranach podiozky!
B Krizovy skrutkovy spoj (1 8)
m  Krizovy skrutkovy spoj (&2 8
1. Preberte body 1 - 4 z odseku ,Horizontalny skrutko- f2ovy skrutkovy spoj (< 8)
VY Spoj* (K4 8 -a). 1. Preberte body 1 - 4 z odseku ,Horizontélny skrutko-
vy spoj” (e1 8 -a).
2. Zvislu skrutku zasunte zhora cez upeviovaci otvor
(2 8 -b). 2. Zvisli skrutku zasurite zhora cez upeviovaci otvor
. (02 8 -D)
3. Profilovd podlozku nasunte dole na skrutku a na-
kritte samopoistnu maticu (1 8 -c). 3. Profilova podloZku nasunte dole na skrutku a na-
, kritte samopoistni maticu (x&x 8 -c).
4. Inbusovu skrutku s podlozkou previecte cez pozdiz- .
ny otvor (k1 8 -d). 4. qut‘hrannu skrutku s podlozkou prevlecte cez po-
zdizny otvor (xx 8 -d).
5. Dajte o novy self-matice a utiahnite skrutku. Dodr-
5. Kladeny na novy self-maticami s podlozkou a dotiah-

Zujte utahovaci moment.

nite skrutky. DodrZujte utahovaci moment.

1366 731_b

69



Bezpec&nostna gulova spojka AL-KO

Obsluha

Bezpecnostné pokyny

A Pozor - nebezpecenstvo!
Nebezpecenstvo pri vyveseni pocas jazdy.
Po kazdom pripojeni skontrolujte spravne zaiste-
nie AKS na guli tazného vozidla (k= 11)!
Zeleny valec kontrolného ukazovatefa musi byt
viditelny.

B Gulova hlava tazného zariadenia musi byt ¢ista a

bez mastnoty.

M Pri otvarani alebo zatvarani stabilizacnej rukovéte
nikdy neponechavajte ruku na rukovéti spojky.

B Pri pripajani a odpajani musi byt vzdy otvorena sta-
bilizacna rukovat.

Pripojenie

1. Stabilizaénl rukovat vytiahnite hore az na doraz
(=29 -a).

2. Pomocou rukovéte spojky nasadte AKS na gulu
(&2 9 -b).
Pri dostatocnej zatazi gulovéa spojka samocinne za-
klapne. Pri nedostatocnej zatazi musi byt AKS rucne
pritlacena na qulu, az kym nezaklapne.

3. Skontrolujte pevnt polohu (x 11).

4. Stabilizaénl rukovat stlacte dole az na doraz
(2 10).
AKS™ je pripravend na jazdu.

Pre lahSie posunovanie privesu sa stabilizacna
rukovét jednoducho otvori.

Odpojenie

1. Stabilizaénl rukovat vytiahnite hore az na doraz
(22 12 -a).

2. Otvorte rukovat spojky (e 12 -b).
3. Zdvihnite AKS z gule.

Vymena trecieho obloZenia
Bezpecnostné pokyny

A Pozor - nebezpecenstvo!
Trecie obloZenie necistite!
Tlmiaci moment trecieho oblozenia sa po o€isteni
velmi znizi.
Trecie oblozenie znecistené mastnotou okamzite
vymerite!

Trecie oblozenie vpredu

1. Odnimte Softdock (x=x 13 -a).
Odstrante obe skrutky Torx (e 13 -b).
Vymerite trecie obloZenie (xx 13 -b).

Opét naskrutkujte obe skrutky Torx.

o W N

Opat zalozte Softdock.

Trecie oblozenie vzadu
1. Odstrante skrutku Torx (=x 14 -a).
2. Vymerite trecie obloZenie (w1 14 -b).

3. Opat naskrutkujte skrutku Torx.

Bocné trecie obloZenia
1. Odstranite vonkajsie cervené krytky (xx 15 -a).
2. Trecie obloZenia vyrazte zvnitra von (21 15 -b).

3. Nové trecie oblozenia vtlacte zvnutra do uchyteni
(xex 16 -a).

4. Opat namontujte krytky (2 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Udrzba a o3etrovanie
ﬂ S vynimkou trecieho obloZenia si AKS udrzbu ne-
vyzaduje.
Odportcame vSak po pouziti dokladne ocistit vSet-
ky pohyblivé dielce.
B Povolené Cistiace prostriedky:
riedidlo, lieh, ¢istidlo na brzdy

B Primazani sa nesmie dostat olej ani mazadlo na tre-
cie plochy a/alebo na drziak gule.

B Zgulovej hlavice musi byt Uplne odstraneny poviak.

B Na povrchu gulovej hlavice nesma byt ryhy ani hr-
dza.

Opravy

Opravy smu vykonavat len kompetentné odborné firmy
alebo nade servisné miesta AL-KO.

Pomoc pri poruchach

Porucha Mozna pricina

Zvuky pocas jazdy

Spina alebo cudzie teleso medzi trecim oblo-
Zenim a gulovou hlavicou

Nahradné diely

ﬂ Nahradné diely su bezpecnostnymi dielmil

B Pre montaz nahradnych dielov do naSich vyrobkov
odport¢ame vyluéne originalne diely AL-KO alebo
diely, ktoré boli nami vyslovne schvalené pre mon-
taz.

B Pre jednozna¢nu identifik&ciu nahradného dielu po-
trebuju nase servisné stanice identifikacné €islo na-
hradného dielu (ETI).

Likvidacia

& Nepouzivané pristroje, batérie ani akumulatory
nelikvidujte s domacim odpadom!

Obal, pristroj a prisluSenstvo st vyrobené z recyklovatel-
nych materidlov a musia sa primerane likvidovat.

Riesenie
Ocistite gulovu hlavicu

Povlak na gulovej hlavici

Odstrante povlak

Prili§ vela véle na snimatelnej gulovej hlavici
v blokovacom mechanizme

Viyhladajte odborny servis

Zeleny valec nie je po pripojeni

viditelny (<49 mm)

Chybna alebo opotrebovana gulova hlavica

Vymerite gulovi hlavicu

Jazda zakazana!

Trecie ¢eluste vpredu a vzadu vykazuju
vysoké opotrebovanie

Viyhladajte odborny servis

ﬂ Pri poruchach, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke a ktoré sami nedokazete odstranit, sa prosim obratte na nas

kompetentny zakaznicky servis.

Zaruka

Pripadné materialové alebo vyrobné chyby odstranime pocas zékonnej lehoty podla naSej volby opravou alebo na-
hradnou dodavkou. Lehotu urcuju zakony prislusnej krajiny, v ktorej bolo zariadenie zakupené.

1366 731_b
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AL-KO biztonsagi kapcsoléfe;

A kézikonyvvel kapcsolatos tudnivalok

B Uzembe helyezés elétt olvassa el ezt a dokumentu-
mot. Ez eléfeltétele a biztonsagos munkanak és a
zavartalan kezelésnek.

B \Vegye figyelembe a dokumentéacioban és a készi-
|éken 1évd biztonsagi elbirasokat és figyelmezteté-
seket.

B Ez a dokumentacié a leirt termékhez tartozik, és el-
adas esetén a vevének at kell adni azt.

Jelmagyarazat

A Figyelem!

Afigyelmeztetd jelzések pontos betartasaval elke-
rilhet6k a személyi sérilések és/vagy az anyagi
karok.

ﬂ Specidlis tudnivalok a jobb megértéshez és keze-
|éshez.

KeA A fényképezogép szimbolum a dokumentum ele-
jén, a 3-5. oldalon talalhaté &brakra utal.

Tartalomjegyzék

Akézikonyvvel kapcsolatos tudnivaldk........................ 72
TerméKIEIraS ..o 72
Rendeltetésszer(i haszndlat...........cccoocvevcrvininiinne 72
TerméKAtteKintes ...........c.ovvvvieieicercccecec 73
Biztonsagi Kijelz&Sek ........oovvvvvrrvriieieeeeinn 73
Mszaki adatok............c.cocurcuncrnrirrreeeceeae 74
BiZtONSAQG.......cvevreierieiee e 74
SZEIBIES.......oooec e 74
KEZEIES........ovciccc 76

Biztonsagi tudnivalok............cccccvivciniininivciiininee

A surlédopofak cseréje

Termékleiras

Az AKS 3004/3504 egy belengés elleni csillapitassal és
stabilizalé berendezéssel ellatott biztonsagi kapcsoldfe;.

A termék egy utanfutd vondszerkezetének alkotéeleme
és az utanfutdo vondjarmivel valé Osszekapcsolasara
szolgal.

Miikodési méd

Ardgzitékar csatlakoztatasa és miikodtetése soran négy
specialis surlodépofa nyomadik neki balrol, jobbrol, elol-
rél és hatulrol a személygépkocsi a vondgémbjének. Ez-
zel az ingazé és bdlogatdé mozdulatok mar keletkezésiik

el6tt hatékonyan kiiktathatok. A betétek fékezési nyoma-
téka legfeljebb 300 Nm? lehet.

Tulajdonsagok
Egyszer( szerelés
Areteszelés kijelzése
A surlédépofak/gémbfej kopasanak kijelzése
Rogzitékar
100 km/h-ra engedélyezett ISO 11555-1 szerint
Nem kell a forgalmi engedélybe bejegyezni
Az AKS 3004 engedélyszama:
*94/20* 093000AKS34

B Az AKS 3504 engedélyszama:

*94/20*1796*00AKS 3504

Rendeltetésszerii hasznalat

Az AKS vonorudakra vagy tipusengedélyezett
rafutdszerkezetre szerelhetd fel.
Lehetséges téves hasznalat
B Az AKS nem hasznalhat6 az alabbiakkal:
A50-1 osztélyba tartoz6 vondgombokkel (xex 3)

becsavarozott, nem alakzaré modon biztositott
vondgémbaokkel (xex 4)

Karbantartas €s &polas..........cccovvrvrninneninnenininns 77 o
forgathaté vondcsével szerelt
JAVIEAS oo e 77 rafutészerkezetekkel (21 5)
HIDAGINAMTAS ..o 77
Garanciavallalds ..........ceeereenirerniniessseeeenens 77
Aralmatianitas. ...............eeeeereeeeeeeecereeseeeeeeeee e 77
72 Az eredeti hasznalati utasitas forditasa



AKS™ 3004 / 3504 -n

Termékattekintés Biztonsagi kijelzések

ﬂ Ellendrzéshez csatlakoztassa az AKS™ készilé-
ket, s nyomja le teljesen a régzitékart!

1 | Azdld henger lathato:

= Az AKS megfelel6en reteszelt a vondgombaon.
2 | Azold jelolés lathato:

= Az els6 és hatso surloddpofa allapota rendben.

= Avonogomb helyzete megfeleld.
A zold jelolés nem lathatd:

= Az els6 és hatsé strlédopofa elkopott.
Cserélje ki a surlodépofakat!

1 | a reteszelés kijelzése * @ vondgomb < 49 mm

2 | a kapcsoldfejigdmbfej kopasanak kijelzése Cserélje ki a vondgombot!

3 | kapcsolokar 3 | Anyil a softdock jeldlés alatt van:

4 | rogzitdkar = Abal és jobb strlédépofa allapota rendben.
5 | szereldcsatlakozas A nyil a softdock jelélés f6l6tt van:

6 | softdock : - Abal és jobb siirlodépofa elkopott.

7_| a vonogomb feffogatdsa Cserélje ki a surléd6pofakat!

8 | kiils6 vondszerkezet
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AL-KO biztonsagi kapcsoléfe;

Miszaki adatok
AKS 3004 AKS 3504

Tomeg 4,2 kg 49 kg
Max. fiiggéleges terhelés 150 kg 350 kg
Fuggdleges elfordulasi +25° +25°
tartomany

Vizszintes elfordulasi tarto- +20° +20°
many

Vonorad atméréje 50 mm 60 mm
Utanfutd minimalis tomege 200 kg 200 kg
Megengedett dsszsuly 3000kg 3500 kg
Maximalis sebesség 100 km/h - 100 km/h

Biztonsag
B Az AKS kizarélag A50 osztalyu vonogombokkel
hasznalhato.

B Tartsa be a ,Lehetséges téves hasznalat* cim( fe-
jezet el@irasait.

B Tartsa be a az adott orszagra vonatkozo el6irasokat.
B Ardgzitdkart/rdgzitékarra

csak egy kézzel miikodtesse;

ne hasznalja az utanfuté mozgatasara;

ne alljon ra;

ne hosszabbitsa meg.

ﬂ Akezelési utasitast tartsa az utanfuto iratai kozott.

Szerelés

Ez a szakasz a biztonsagi gémbfej cseréjének lirasat tar-
talmazza. Uj szerkezet felszerelésekor nincs sziikség a
régi kapcsolofej leszerelésére.

Biztonsagi tudnivalok

ﬂ Javasoljuk, hogy a szerelést csak felkészillt szak-
szervizek vagy az AL-KO szervizzel végeztesse.

B A szerelést az EK tipusengedély elirasai szerint
kell végezni (94/20/EK iranyelv).

B A szabad térre vonatkozé koévetelmény minden
rafutdszerkezetnél megegyezik! (&1 5+6)
Ha tartozékok (pl. platé, pétkerék) nydlnak be a sza-
bad térbe, az alkalmazast kiilén ellenérizni kell.

B Az 6nzar6 anyakat csak egyszer hasznalja fel.

AKS 3004
Imbuszcsavar Meghtzasi nyomaték
M12x78 -8.8 86 Nm

A Figyelem!

Szamos rafutészerkezetnél a lengéscsillapitd a
rogzitécsavarba van beakasztva.
A lengéscsillapitd automatikusan tolodik ki!

Az AKS 3004 50 mm-es vonériidméretre van méretezve.

Ennél kisebb atmérd esetén hasznaljon tavtarté idomo-

kat.

B Mellékelt tavtartd idomok az alabbi cséatmérékhoz:
35,45 mm (ke 1)

B Cserélie ki a meglevd gumiharmonikat a mellékelt
gumiharmonikara.

B Szerelje fel a feszitdcsavart (2 35 mm).
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AKS™ 3004 / 3504

A kapcsolofej cseréje

AKS 3504

B Vizszintes csavarzat (©x 7) Hatlapfejii csavar Meghuzasi nyomaték
1. Oldja meg az 6nzar6 anyakat. M16x100 -8.8 210 Nm
, ; M14x100 -10.9 190 Nm
2. Csavarozza ki a meglevé hatlapfejli csavarokat mel-
lékelt szerelécsappal. . o
. PR . ) A kapcsolofej cseréje
Hagyja a lengecsillapité vonécsbben vald centriro-
z4séra szolgalo csapot a helyén. W Vizszintes csavarzat (1 7)
3. Vegye le a felszerelt kapcsolofejet. 1. Oldja meg az 6nzar6 anyakat.
4. Tolja fel azt AKS-t és, ha sziikséges, a tavtarto ido- 2. Huzza ki a meglevé hatlapfejii csavarokat és vegye
mot a vonorddra, Ugy hogy a régzitéfuratok egymas le a felszerelt kapcsoléfejet.
i i 7.
folott helyezkedjenek el (<21 7 -a). 3. Tolja fel az AKS-t a vondridra, Ugy hogy a
5. Toljon &t egy imbuszcsavart alatéttel egyitt a hosz- régzitéfuratok egymas folétt helyezkedjenek el.
; ——
szulyukon keresztll (€2 7 -b). 4. Tolja be az hatlapfejli csavarokat a rogzitéfuratokba.
Avizszintes csavarokat mindig a bal oldalrdl tolja at! L
Ennek oka: itt van szabad tér és a Safety lopasgatlo 5. Helyezze az Uj Gnzaro anyak alatéttel és hiizza meg
(tartozék). a csavarokat. Figyelembe kell venni a meghuzasi
. . o nyomatékot.
6. Csavarozza ki a szerel6csapot a masik imbuszcsa-
varral. A\ Figyelem!
Tolja fel a lengéscsillapitot.
Ollatelalengescsiiapiot. Az AKS 3504 hosszu furaténdl mindkét oldalon
7. Hogy egy Uj dnzard anyaval, és hizza meg a csa- alatétkarikat kell hasznalni!
vart. Figyelembe kell venni a meghtzasi nyomaté-
kot.
B Keresztiranyu csavarzat (o 8)
S 1. Végezze el a ,Vizszintes csavarzat' alatt szerepld
m K (O]
eresztirany(i csavarzat (e 8) 14, lépést (€2 8 -2).
1. Végezze el a ,Vizszintes csavarzat' alatt szereplé i L
1-4. Iépést (51 8 -a). 2. Helyezze be folilrél a fiiggbleges csavart a
rogzitéfuratba (xx 8 -b).
2. Helyezze be folilrél a fliggbleges csavart a ) L )
régzitsfuratba (64 8 -b). 3. Tolja fel a meglevé profilalatétet alulrdl a csavarra,
és csavarozzon fel egy Uj 6nzar6 anyat (x 8 -c).
3. Tolja fel a meglevé profilalatétet alulrél a csavarra, o L .
és csavarozzon fel egy i 6nzar6 anyét (1 8 -c). 4. Toljon &t egy hatlapfejli csavart alatéttel egyitt a
hosszulyukon (2 8 -d).
4. Toljon at egy imbuszcsavart alatéttel egyiitt a hosz- o
szlllyukon keresztil(e1 8 -d). 5. Helyezze az (j 0nzar¢ anyak alatéttel s hizza meg
a csavarokat. Figyelembe kell venni a meghuzasi
5. Hogy egy Uj 6nzéar6 anyaval, és hlizza meg a csa- nyomatékot.
vart. Figyelembe kell venni a meghUzasi nyomaté-
kot.
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AL-KO biztonsagi kapcsoléfe;

Kezelés
Biztonsagi tudnivalok

A Figyelem! Balesetveszély!
Veszély a menet kdzbeni lekapcsolddas miatt.
Minden ésszekapcsolas utan ellenérizze az AKS
megfeleld reteszelddését a vondjarmlire szerelt
vonogombon (x=x 11)!
Akijelzés z6ld hengere lathatd kell legyen.

B Avonohorog gémbfeje tiszta és zsirmentes legyen.

B Ne hagyja a kezét a kapcsoldkaron a rogzitékar nyi-
tasakor vagy zarasakor.

B Arégzitbkarnak az dssze- és lekapcsolashoz mindig
nyitott allasban kell lennie.

Osszekapcsolas
1. Huzza fel a rogzitbkart Uitkdzésig (e 9 -a).

2. Akapcsolokarnal fogva helyezze fel az AKS-t a vo-
négombra (&2 9 -b).
Elégséges fiiggbleges terhelés esetén a kapcsolé-
fej magatdl reteszel. Ha a fiiggéleges terhelés nem
elegendb, nyomja le kézzel az AKS-t a vondgémbre,
amig bekattan a helyére.

3. Ellendrizze a biztos rogzitettséget (xea 11).

4. Nyomija le a rogzitékart (itkozésig (xex 10).
Az AKS™ ezzel menetkész.

Az utanfuté koénnyebb mozgatisa érdekében
nyissa ki egyszeriien a régzitokart.

Lekapcsolas
1. Huzza fel a rogzitbkart Gitkdzésig (xex 12 -a).
2. Nyissa ki a kapcsolokart (xx 12 -b).

3. Emelje le az AKS-t a vondgombrdl.

A surlédopofak cseréje

Biztonsagi tudnivalok

A Figyelem! Balesetveszély!
A surlédépofakat tisztitani tilos!
A megtisztitott strlodopofak csillapité nyomatéka
lényegesen kisebb.

A zsirral szennyezett strlodépofakat azonnal cse-
rélje ki!

Els6 surlédopofa
1. Vegye le a softdockot (xx 13 -a).

2. Csavarozza ki a két Torx csavart (&1 13 -b).
3. Cserélje ki a surlodopofat (ex 13 -c).

4. Csavarozza vissza a két Torx csavart.

5. Helyezze vissza a softdockot.

Hatso surlédopofa

1. Csavarozza ki a Torx csavart (2 14 -a).
2. Cserélje ki a surlodopofat (xx 14 -b).

3. Csavarozza vissza a Torx csavart.

Oldals6 surlédopofak
1. Tavolitsa el a kiilsd piros takarosapkakat (x 15 -a).
2. Usse ki a stirlodopofakat kiviilrs| befelé (xen 15 -b).

3. Nyomja be az (j surlédopofakat a tartoikba beldlrél
(xex 16 -a).

4. Helyezze fel ismét a takarosapkakat (xe 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Karbantartas és apolas

ﬂ Az AKS a surlédopofakat leszamitva nem igényel
karbantartast.

Javasoljuk, hogy hasznalat utan alaposan tisztitsa
meg az 6sszes mozgo alkatrészt.

B Megengedett tisztitoszerek:
Higitd, borszesz, féktisztito.

B A kenés soran ne Kkeriljon olaj vagy zsir a
surlodofellletre és/vagy a vonodgémb felfogatasara.

B Avondgomb bevonatat maradéktalanul tavolitsa el.

B A vonogomb fellletén ne legyen rozsda vagy kar-
colas.

Javitas

Javitasi munkakat csak felkésziilt szakszervizek és vagy
az AL-KO szervizek végezhetnek.

Hibaelharitas

Hiba
Zajok menet kdzben

Lehetséges ok

SzennyezOdés vagy idegen test a
surlédopofa és a vonogdémb kozott.

Poétalkatrészek

ﬂ A pétalkatrészek biztonsagi alkatrészek!

B Ha termékeinkbe potalkatrészeket kell beszerelni,
akkor kizarélag az eredeti AL-KO alkatrészeket vagy
az altalunk beszerelésre engedélyezett alkatrésze-
ket ajanljuk.

B A potalkatrészek egyértelmi beazonositasahoz
szervizallomasainknak minden esetben sziikségiik
van a potalkatrész azonositészdmara (ETI).

Artalmatlanitas

& Afeleslegessé valt késziilékeket, elemeket
vagy akkukat ne dobja haztartasi szemétbe!

A csomagolas, a készlilék és a tartozékok Ujrahaszno-
sithatd anyagokbol késziiltek, ezért ennek megfelelden
artalmatlanitsa oket.

Megoldas
Tisztitsa meg a vondgombot.

A vondgdmbon bevonat talalhatd.

Tavolitsa el a bevonatot.

Alevehetd vonogdmb jatéka tul nagy a
reteszel6szerkezetben.

Keressen fel egy szakszervizt.

Az6ld henger nem lathatd

Osszekapcsolas utan. (<49 mm).

Avondgdmb mérete rossz vagy elkopott

Cserélje ki a vonogémbot.

Ne vontassa az utanfutot! pott.

Az elsd és hatso surlédopofa erésen elko-

Keressen fel egy szakszervizt.

ﬂ Afenti tablazatban nem szerepl6 vagy a sajat maga altal nem elharithatd izemzavarok esetén, kérjtik, forduljon

az illetékes ligyfélszolgalatunkhoz.

Garanciavallalas

Az esetleges anyag- vagy gyartohibak elhéritasat a térvényileg meghatarozott garancialis idén belil végezzik javitas
vagy csere Utjan. A garancia eléviilési idejére annak az orszagnak a torvényei vonatkoznak, amelyben a készliléket

vasaroltak.
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AL-KO sikkerheds-kuglekobling

Om denne manual

B Les denne dokumentation igennem for ibrugtag-
ning. Det er en forudsaetning for sikkert arbejde og
fejlfri handtering.

B Overhold sikkerheds- og advarselshenvisningerne i
denne dokumentation og pa koblingen.

® Denne dokumentation er en permanent del af det
beskrevne produkt og skal videregives il kaberen i
forbindelse med salg.

Tegnforklaring

A Vigtigt!
Felg disse advarselshenvisninger ngjagtigt for at
undga person- og/eller materielle skader.

ﬂ Specielle henvisninger for at opna en bedre for-
staelse og handtering.

Kel Kamerasymbolet henviser til billederne i starten af
manualen, side 3 - 5.

Indholdsfortegnelse

Om denne Manual............ccocurenrinrinieesiesiseieeenes 78
Produktbeskrivelse ... 78
Korrekt anvendelse............cccocviniivcininiiniiiciisiniincins 78
Produktoversigt...........coemeiniivceisiceseine 79
SikkerhedsangivelSer ..o 79
Tekniske data...........covveceeiniciccceceeee 80
SIKKETNET. ... vvvvorierieeri e 80
Montering

Produktbeskrivelse

AKS 3004/3504 er en sikkerheds-kuglekobling med
slingrestabilisator og stabiliseringsanordning.

Den udger en del af treekanordningen pa en anheanger
og indseettes som forbindelse mellem anhanger og
treekkoretgj.

Funktionsmade

Efter tilkobling og aktivering af stabiliseringshandtaget
presses fire specielle friktionsbeleegninger omkring ke-
retgjets anhaengerkugle fra venstre og hgjre side samt
forfra og bagfra. Pa den made modvirkes kreengnings-
0g vippebeveegelser med det samme. Beleegningernes
bremsemoment kan maksimalt udgere 300 Nm?,

Sarlige kendetegn
Let at montere
Lasekontrolindikator
Slitageindikator friktionsbelaegninger / kugle
Stabiliseringshandtag
Tilladt hastighed 100 km/h iht. 1ISO 11555-1
Kreever ikke anmeerkning i registreringsattest
Godkendelsesnummer AKS 3004:

*94/20* 093000AKS34
B Godkendelsesnummer AKS 3504:

*94/20*1796*00AKS 3504

Korrekt anvendelse

AKS skal monteres pa vognsteenger eller typegodkendte
palgbsanordninger.

Forkert anvendelse

Betiening.......coooieeieic e
SIKKEINEASNENVISINGEI o 82 B AKS ma ikke anvendes sammen med:

o - ) Kuglekoblinger i klasse A50-1 (xéx 3)
Udskiftning af friktionsbeleegninger ...........cccconveeeen. 82 Paskruede kugler, der ikke er tlstraskkeligt
Vedligeholdelse 0g rengaring..........ccovveevcereerreeniins 83 sikrede (xox 4)

Reparation ...........cocveuriernrineisisess e 83 Palabsanordninger med drejelig treekstang
(xex 5)
Hjeelp i tilfaelde af fejl .......vvverveeeeeceerenne 83
GArANt ... 83
BOrSKaffelSe ... 83
78 Overszttelse af original betjeningsvejledning



AKS™ 3004 / 3504 -ﬂa

Produktoversigt Sikkerhedsangivelser

ﬂ AKS™ skal veere tilkoblet og stabiliseringshand-
taget skal veere trykket ned, indtil det mgder mod-
stand, nar kontrollen foretages!

1 | Gren cylinder synlig:
= AKS last korrekt fast pa kuglen
2 | Gren markering synlig:

= Forreste og bageste friktionsbelaegninger i
orden

= Koblingskugle i orden
Grgn markering ikke synlig:

= Forreste og bageste friktionsbeleegninger ned-

1 | Lasekontrolindikator slidte
2| Slitageindikator kobling / kugle Udskift friktionsbelsegninger!
3 Kobllln.gsh.andtelg = g koblingskugle < 49 mm
4 | Stabiliseringshandtag Udskift koblingskugle!
2 I\S/Iof?(;enrllgstllslutmng 3 | Pil under softdock-markering:
ordoc = Friktionsbeleegninger i venstre og hgjre side i
7 | Kugleholder orden
8 | Eksternt anhaengertraek

Pil over softdock-markering:

= Friktionsbeleegninger i venstre og hgjre side
nedslidte

Udskift friktionsbeleegninger!
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AL-KO sikkerheds-kuglekobling

Tekniske data
AKS 3004 AKS 3504
Veegt 4,2 kg 49 kg
Maks. stattelast 150 kg 350 kg
Vertikalt drejeomrade +25° +25°
Horisontalt drejeomrade +20° +20°
Treekstangsdiameter 50 mm 60 mm
Mindstevaegt anhaenger 200 kg 200 kg
Tilladt totalveegt 3000kg 3500 kg
Tilladt anvendelse indtil 100 km/h 100 km/h

Sikkerhed
B Anvend kun AKS sammen med koblingskugler i
klasse A50

®  Overhold anvisningerne i afsnittet om forkert anven-
delse

B Overhold nationale forskrifter
B Stabiliseringshandtag
ma kun betjenes med én hand
ma ikke anvendes som rangeringshandtag
ma ikke stilles pa handtaget
en forleenger ma ikke anvendes

Opbevar denne betjeningsvejledning sammen
med anhaengerdokumentationen.

Montering

| dette afsnit beskrives udskiftningen af sikkerhedskoblin-
gen. Afsnittet om afmontering af gammel kobling bortfal-
der, hvis der er tale om farstegangs-montering.

Sikkerhedshenvisninger

ﬂ Vi anbefaler kun at lade monteringen foretage
af kompetente specialveerksteder eller AL-KO
servicevaerksteder.

B Monteringen skal foretages i overensstemmelse
med EF-typegodkendelsesforskrifterne  (direktiv
94/20/EF)

B Sorg for, at den pageeldende afstand overholdes ved
alle palgbsanordninger (k1 5+6)

Hvis pladskravene ikke overholdes pga. s&rligt ud-
styr (f.eks. lad, reservehjul), skal anvendelsen kon-
trolleres seerskilt.

B Selvlasende matrikker ma kun anvendes én gang.

AKS 3004
Unbracoskrue Tilspendingsmoment
M12x78 -8.8 86 Nm

/\ Vigtigt!
Stgddeemperen er pa mange palgbsanordninger
fastgjort pa montageskruen.

Denne staddaemper karer automatisk ud!

AKS 3004 er dimensioneret til en traekstangstilslutning
pa 50 mm. Er diameteren mindre, skal der vedleegges
afstandsbagjler.

B Vedlagte afstandsbgjler til stangdiametre:
35,45 mm (rex 1)

B Udskift eksisterende gummibaelg med vedlagte
gummibeelg

B Monter spaendring (g 35 mm)

80

Overszttelse af original betjeningsvejledning



AKS™ 3004 / 3504

Udskiftning af kobling

]
1.
2.

Horisontal sammenboltning (&2 7)

Lasn de selviasende matrikker.

Sla de eksisterende unbracoskruer ud med den ved-
lagte montagebolt.

Lad montagebolten blive siddende i treekstangen til
centrering af stgddaemperen.

Tag den monterede kobling af.

Skub AKS og eventuelt den kreevede afstandsbagjle
pa treekstangen, indtil monteringshullerne befinder
sig overfor hinanden (e 7 -a).

Skub en unbracoskrue med skive gennem langhullet
(o2 7 -b).

Vandrette skruer skal altid skubbes ind fra venstre!
Arsag: Pladskrav og tyverisikring — Safety (ekstra-
udstyr).

Sla montagebolten ud med den anden unbracoskrue
Steddsemperen treekkes pa.

Seet en ny, selviasende metrik pa og speend skruen
fast. Overhold tilspeendingsmomentet.

Horisontal og vertikal sammenboltning (xx 8)

Folg punkt 1-4 i afsnittet ,Horisontal sammenbolt-
ning" (&1 8 -a).

Skub den lodrette skrue igennem monteringshullet
fra oven (= 8 -b).

Skub den eksisterende profilskive pa skruen nedefra
og skru en ny, selviasende metrik pa (1 8 -c).

Skub en unbracoskrue med skive gennem langhullet
(w2 8 -d).

Seet en ny, selviasende metrik pa og speend skruen
fast. Overhold tilspeendingsmomentet.

AKS 3504
Unbracoskrue Tilspandingsmoment
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Udskiftning af kobling

|
1.
2.

Horisontal sammenboltning (= 7)

Lasn de selviasende matrikker.

Treek de eksisterende unbracoskruer ud og tag den
monterede kobling af.

Skub AKS pa treekstangen, indtil monteringshullerne
befinder sig overfor hinanden.

Skub unbracoskruerne gennem monteringshullerne.

Seet pa nye selvldsende metrikker med skive og
stram skruerne. Overhold tilspeendingsmomentet.

A Vigtigt!

Ved AKS 3504 skal der bruges en spaendeskive i
begge sider af langhullet!

Horisontal og vertikal sammenboltning (xx 8)

Felg punkt 1-4 i afsnittet "Horisontal sammenbolt-
ning” (=1 8 -a).

Skub den lodrette skrue igennem monteringshullet
fra oven (xex 8 -b).

Skub den eksisterende profilskive pa skruen nedefra
og skru en ny, selvidasende metrik pa (xx 8 -c).

Skub en unbracoskrue med skive gennem langhullet
(xex 8 -d).

Sat pa en ny lasemetrik og skive og stram skruen.
Overhold tilspaendingsmomentet.
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AL-KO sikkerheds-kuglekobling

Betjening
Sikkerhedshenvisninger

A Vigtigt - fare for ulykker!
Fare pga. lgsrivning under karslen.

Kontrollér efter hver tilkobling, at AKS er last kor-
rekt fast pa treekkeretojets kugle (xea 11)!

Den granne cylinder i kontrolindikatoren skal veere
synlig.
B Kuglehovedet p& anhangeranordningen skal veere
ren og fri for fedt

B Leg aldrig handen pa koblingshandtaget, nar stabi-
liseringshandtaget &bnes eller lukkes

B Stabiliseringshandtaget skal altid veere aben, nar
anhangeren til- eller afkobles

Tilkobling
1. Treek stabiliseringshandtaget helt op (%2 9 -a).

2. Set AKS pa kuglen med koblingshandtaget
(xe2 9 -b).

Kuglekoblingen gar i hak af sig selv ved tilstreekke-
lig belastning Ved utilstraeekkelig belastning skal AKS
trykkes fast pa kuglen med handen, indtil AKS gar
i hak.

3. Kontroller, om AKS sidder korrekt (xex 11).

4. Treek stabiliseringshandtaget helt ned (e 10).

AKS™ er klar til brug.
Abn stabiliseringshandtaget for lettere at kunne
rangere med anhangeren.

Afkobling

1. Treek stabiliseringshandtaget helt op (& 12 -a).
2. Abn koblingshandtaget (s 12 -b).

3. Laft AKS af kuglen.

Udskiftning af friktionsbelaegninger
Sikkerhedshenvisninger

A Vigtigt - fare for ulykker!
Renger ikke friktionsbelaegninger!

Daempningsmomentet pa rengjorte friktionsbe-
leegninger er meget reduceret.

Udskift omgaende friktionsbeleegninger, der er
smurt ind i fedt!

Friktionsbelaegning for

1. Tag Soft-Dock af (x 13 -a).

Fiern de to torxskruer (xx 13 -b).
Udskift friktionsbeleegningen (e 13 -c).

Skru de to torxskruer i igen.

o W N

Seet Softdock-pladen pa igen.

Friktionsbelagning bag
1. Fjern torxskruen (x2a 14 -a).
2. Udskift friktionsbeleegningen (k2 14 -b).

3. Skru torxskruen i igen.

Friktionsbelaegning i siden

1. Fjem de
(e 15 -a)

udvendige rede afdeekningsstifter.

2. Sla friktionsbeleegningerne ud udefra og ind
(xex 15 -b).

3. Pres de nye friktionsbelaegninger ind i holderne in-
defra (= 16 -a).

4. Tryk afdeekningsstifterne pa plads igen (2 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Vedligeholdelse og rengering

ﬂ AKS er med undtagelse af friktionsbelaegningerne
vedligeholdelsesfri.

Vi anbefaler dog, at alle bevaegelige komponenter
renggres grundigt efter brug.

B Tilladte renggringsmidler:
fortynder, spiritus, bremserenggringsvaeske.

B Ved smering ma der ikke komme olie eller fedt pa
friktionsfladerne og/eller kugleholderen.

B Koblingskuglens belaegning skal fiernes helt.

B Koblingskuglens overflade skal veere fri for rust og
ridser.

Reparation

Reparationsarbejde ma kun udferes af kompetente spe-
cialveerksteder eller AL-KO servicevaerksteder.

Hjeelp i tilfelde af fejl

Fejl Mulig arsag

Stgj under karslen

Snavs eller fremmedlegemer mellem frikti-
onsbelaegningen og koblingskuglen

Reservedele
ﬂ Reservedele er sikkerhedsdele!

B | forbindelse med montering af reservedele i vores
produkter anbefaler vi udelukkende at anvende ori-
ginale AL-KO-dele eller dele, som udtrykkeligt er
godkendt til montering af AL-KO.

B \Vores servicestationer har brug for reservedelsiden-
tifikationsnummeret (ETI) for entydig identifikation af
reservedele.

Bortskaffelse

& Brugt udstyr, batterier eller akkumulatorer
ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald!

Emballagen, produktet og tilbeharet er fremstillet af gen-
brugsegnet materiale og skal bortskaffes i henhold hertil.

Udbedring
Rengar koblingskuglen

Koblingskuglen har en belaegning

Fjern beleegningen

Den aftagelige koblingskugle har for meget
slor i lasemekanismen

Kontakt et specialveerksted

Den grgnne cylinder er ikke

Forkert eller slidt koblingskugle (< 49 mm)

Udskift koblingskugle

synlig efter tilkobling
meget slidte

Keor ikke!

Forreste og bageste friktionsbelaegninger

Kontakt et specialveerksted

ﬂ Kontakt vores kundeservice, hvis fejlen ikke findes i ovenstaende tabel eller du ikke selv kan udbedre den.

Garanti

Eventuelle materiale- eller produktionsfejl afhjeelper vi inden for den lovpligtige foreeldelsesfrist efter vores valg med
reparation eller erstatningslevering. Foraeldelsesfristen bestemmes af den pageeldende lov i det land, produktet er kabt.
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AL-KO sakerhetskoppling for dragkula

Om denna handbok

W Las igenom denna dokumentation innan sakerhets-
kopplingen tas i bruk. Detta &r en forutsattning for
saker funktion och felfri hantering.

B Folj sakerhets- och varningsanvisningarna i doku-
mentationen och pa produkten.

B Dokumentationen ar en permanent del av den be-
skrivna produkten och ska lamnas over till koparen
om produkten séljs vidare.

Teckenforklaring

A Varning!
Om denna varning foljs kan person- och/eller ma-
terialskador undvikas.

Sarskild information for battre forstaelse och han-

Produktbeskrivning

AKS 3004/3504 ar en sakerhetskoppling som stabiliserar
och minskar risken fér pendling och krangning.

Den ingar i draganordningen till ett slép som forbindelse-
lank mellan slapet och dragfordonet.

Funktion

Nér kopplingen anslutits och stabiliserats med handtaget
trycker fyra specialutformade friktionsbeldgg fran vén-
ster, hdger, bakifran och framifran mot fordonets dragku-
la. Detta motverkar effektivt rorelser i sidled eller hojdled.
Belaggens bromsmoment kan uppga till max. 300 Nm2,

Kapacitet och egenskaper

tering. B Enkel montering
S m  Kopplingsindikator
K&l Kamerasymbolen hanvisar till bilder i borjan av do- m  Siitageindikering fér friktionsbeliaa/kul
kumentet pa sidoma 3 - 5. itageindikering for friktionsbeldgg/kula
B Stabiliseringshandtag
m  Godkand fér 100 km/h enligt ISO 11555-1
|nnehé||sf5rteckning B Ingen extra besiktning behdvs vid eftermontering
B Godkénnandenummer AKS 3004:
Om denna handbok ... 84 *04/20* 0930*00AKS34
ProdUKtbESKIVAING ....ovvsoeev 84 m  Godkinnandenummer AKS 3504:
Avsedd anvaNdNINg ..........cc.coeveeveererreeieeres e 84 *94/20*1796*00AKS 3504
Produktoversikt..........oceveeveieieeeieieeseeeeeean 85
Sékerhetsindikatorer..............cccccoooococccvvvvvreereeeessssen 85  Avsedd anvéndning
TEKNISKA Qata.......ooooccoeeeeeeeesoceees e, 86  AKS éravsedd for montering pa dragstanger eller
typgodkanda paskjutsanordningar.
SAKETNEL ... 86
) Majlig felhantering
MONEEIING. ...t 86
W AKS far inte anvandas for:
HANARAVANGE ..o 8 kopplingskulor av klass A50-1 (xx 3)
SEKETNISANVISNINGAI ..o 88 skruvade kulor, som inte &r sakrade (2 4)
Byte av friktionsbelagyg .........covvveveviereieeeicrinns 88 paskjutsanordningar med vridbart dragrér
(O]
Skotsel och underhall............o.oovrieneiniienciicineienes 89 (er9)
Reparation ..o 89
Felavhjalpning ..........ccoceviieinisiscccese 89
GATANtI....vcviececcee s 89
SIUthantering ........eeeeeeeeeereerereeseeeeeeeeeens 89
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AKS™ 3004 / 3504 m

Produktoversikt Sakerhetsindikatorer

ﬂ Vid kontrollen maste AKS™ vara pakopplad och
stabiliseringshandtaget nedtryckt till ett kannbart
motstand!

1 | Grén markering syns:

= AKS ér korrekt kopplad pa kulan

2 | Gron markering syns:

= Friktionsbeldggen fram och bak ar OK

= Kopplingskulan ar OK
Gron markering syns inte langre:

= Friktionsbeldggen fram och bak ar utslitna

— Byt friktionsheldgg!
1 | Kopplingsindikator - & kopplingskula < 49 mm
2 | Slitageindikering for koppling/kula .
3 | Kopplingshandtag .By t kop p lingskulal -
4 | Stabiliseringshandtag 3 | Pil nedanfor Soft Dock-markeringen:
5 | Hallare for Safetylas (AKS 3004) = Friktionsbelaggen till vanster och hoger ar OK
6 | Kulkopplingsskydd (Soft Dock) Pil ovanfér Soft Dock-markeringen:
7 | Kulhandske = Friktionsbelaggen till vanster och héger ar ut-
8 | Draganordning pa dragfordon slitna

Byt friktionsbeldgg!
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AL-KO sakerhetskoppling for dragkula

Tekniska data
AKS 3004 AKS 3504

Vikt 4,2 kg 49kg
Max. stodlast 150 kg 350 kg
Vertikalt rérelseomrade +25° +25°
Horisontellt rérelseomrade +20° +20°
Dragstangsdiameter 50 mm 60 mm
Slapets minimivikt 200 kg 200 kg
Max. tillaten totalvikt 3000kg 3500 kg
Godkand for anvandning 100 km/h - 100 km/h
upp fill

Sakerhet

B Anvand AKS endast med kopplingskulor av klass

A50
Beakta avsnittet som behandlar méjlig felhantering
Beakta de nationella foreskrifterna
Stabiliseringshandtag
anvand endast en hand for att 6ppnalstanga
anvand inte som rangeringshandtag
sta inte pa handtaget
anvand ingen forlangning

Bifoga denna bruksanvisning till slapets doku-
mentation.

Montering

| detta avsnitt beskrivs byte av sékerhetskopplingen. Om
det galler en helt ny montering utesluts momentet dar
den aldre kulkopplingen demonteras.

Sakerhetsanvisningar

Vi rekommenderar att du later auktoriserade
verkstader eller AL-KO service utfora monterings-
arbetet.

Monteringen ska utforas enligt foreskrifterna for EG-
typgodkéannandet (direktiv 94/20 EG)

Samma utrymme galler for alla paskjutsanordningar
(xn 5+6)

Om utrymmet inte &r tillrdckligt p.g.a. pabyggnads-
delar (t.ex. lastflak, reservhjul), krdvs en sérskild
funktionskontroll

Sjélviasande muttrar far endast anvandas en gang

AKS 3004

Insexskruv

Atdragningsmoment

M12x78 -8.8

86 Nm

A Varning!

P& manga paskjutningsanordningar sitter pa-
skjutsdamparen monterad i bakre fastskruven.
Nér bakre fastskruven tas bort trycker damparen
sig framat och maste vid montering ater tryckas
tilbaka pa plats

AKS 3004 ar dimensionerad for en dragstangsanslutning
pa 50 mm. Vid mindre diameter maste en distansbygel
anvandas.

Vid leverans ingar distansbyglar for rordiameter:
35, 45 mm (w1 1)

Byt ut den befintliga gummidamasken mot den som
medfdljer vid leverans

Montera spannring (¢ 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504

Byte av kulkoppling

]
1.
2.

Horisontalt skruvférband (xx 7)

Lossa de sjalviasande muttrarma.

Driv ut de befintliga insexskruvarna med monte-
ringsbulten som medféljer vid leverans.

Lat bulten sitta kvar i dragroret sa att paskjutsdam-
paren hélls pa plats.

Demontera kulkopplingen.

Skjut pa AKS och distansbygeln (om sadan behovs)

pa dragstangen tills fasthalen stdmmer Overens
(x2 7 -a).

For in en insexskruv med bricka genom det ovala
halet (1 7 -b).

Vagréta skruvar ska alltid stickas in fran vanster sida

i fardriktningen! Varfor? Pg.a. utrymmet och stold-
skyddslaset — Safety (tillbehér).

Driv ut monteringsbulten med den andra insexskru-
ven.

Stotddmparen hakar loss.

Satt pa en ny sjélviasande mutter och dra at skru-
ven. Beakta vridmomentet.

Kryssforband (x=x 8)

Se punkt 1 - 4 i avsnittet "Horisontalt skruvforband”
(xox 8 -a).
Stick in den lodrata skruven uppifran i fasthalet
(x22 8 -b).

Ateranvand den eventuella profilbrickan nedtill pa
skruven och montera en ny sjalvidasande mutter
(w2 8 -c).

For in en insexskruv med bricka genom det ovala
halet (1 8 -d).

Sétt pa en ny, sjélviasande mutter och dra at skru-
ven. Beakta vridmomentet.

AKS 3504
Sexkantskruv Atdragningsmoment
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Byte av kulkoppling

|
1.
2.

Horisontellt skruvforband (e 7)

Lossa de sjalviasande muttrarna.

Dra ut de befintliga sexkantskruvarna och demon-
tera kulkopplingen.

Skjut pa AKS pa dragstangen tills fasthalen stammer
dverens.

Satt i sexkantskruvarna i fasthalen.

Skruva pa nya, sjélvlasande muttrar och dra at. Be-
akta vridmomentet.

A Varning!

Betraffande AKS 3504 vid det ovala halet ska
brickor anvandas pa bada sidor!

Kryssforband (xx 8)

Se punkt 1 - 4 i avsnittet "Horisontellt skruvforband”
(28 -a).

Stick in den lodréta skruven uppifran i fasthalet
(xox 8 -b).

Ateranvand den eventuella profilbrickan nedtill pa
skruven och montera en ny sjalvidasande mutter
(o2 8 ).

For in en sexkantskruv med bricka genom det ovala
halet (2 8 -d).

Skruva pa en ny, sjélvidasande mutter med bricka och
dra at. Beakta vridmomentet.
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AL-KO sakerhetskoppling for dragkula

Handhavande
Séakerhetsanvisningar

Viktigt!
Olycksrisk p.g.a. att kulkopplingen hoppar loss
under korning.
Kontrollera varje gang att AKS lases fast ordentligt
pa dragkulan pa dragfordonet (e 11)!
Kopplingsindikatorns grona markering maste vara
synlig.
B Dragkulan maste vara ren och fri fran fett, farg och
repor
B Hall aldrig kvar handen pa kopplingshandtaget nar
stabiliseringshandtaget 6ppnas eller stangs
B Stabiliseringshandtaget maste alltid vara oppet vid
pa- avkoppling.

Koppla pa

1. Dra stabiliseringshandtaget
(=2 9 -a).

uppat till anslag

2. Placera AKS pa kulan med hjélp av kopplingshand-
taget (x1 9 -b).
Kulkopplingen snépper in automatiskt vid tillréckligt
kultryck. Om st6dlasten inte récker till maste AKS
tryckas mot kulan for hand tills den laser fast.

3. Kontrollera att kulkopplingen sitter fast ordentligt pa
dragkulan(ex 11).

4, Tryck stabiliseringshandtaget nedat till anslag
(xex 10).
AKS™ &r krklar.

Fér smidigare mandvrering av slépet ar det bara
att 6ppna stabiliseringshandtaget. Rekommen-
deras vid t.ex. rangering och kérning i lag fart
ex. pa campingplatser.

Koppla loss

1. Dra stabiliseringshandtaget
(22 12 -a).

uppat till anslag

2. Oppna kopplingshandtaget (& 12 -b).
3. Lyft av AKS fran kulan.

Byte av friktionsbeldgg

Séakerhetsanvisningar

/N Viktigt!

Rengdr inte friktionsbelaggen!

Rengjorda friktionsbeldgg har ett kraftigt reducerat
dampningsmoment.

Byt ut fororenade eller utslitna friktionsbelagg
omedelbart!

Friktionsbelagg fram
1. Taav kulkopplingsskyddet (Soft Dock) (xx 13 -a).

2. Lossa de tva torxskruvarna (e 13 -b).

3. Byt ut friktionsbelagget (=1 13 -c).

4. Skruvai de tva torxskruvarna igen.

5. Sétt tillbaka kulkopplingsskyddet (Soft Dock).
Friktionsbeldgg bak

1. Lossa torxskruven (& 14 -a).
2. Byt ut friktionsbelagget (x=a 14 -b).

3. Skruva i torxskruven igen.

Friktionsbeldgg pa sidan
1. Taav den roda skyddskapan langst ut (2 15 -a).
2. Sla ut friktionsbeldggen utifran och in (11 15 -b).

3. Tryck in de nya friktionsbelaggen inifran i respektive
faste (x21 16 -a).

4, Sétt pa skyddskapan igen (x&x 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504

Skotsel och underhall

ﬂ Med undantag av friktionsbelaggen ar AKS under-
hallsfri.
Vi rekommenderar &nda att alla rorliga kompo-
nenter rengdrs noggrant efter anvandning och
rorliga delar kan behdvas smorjas in med jamna
mellanrum

| Tillatna rengdringsmedel:
Fértunningsmedel, sprit, bromsrengéring.

B Oljaeller fett far inte hamna pa friktionsytan och/eller
kulhandsken under smérjningen.

B All belaggningen pa kopplingskulan maste tas bort.

B Kopplingskulans yta maste alltid varar fri fran smuts,
damm, rost, repor, fett och férg.

Reparation

Reparationsarbeten far endast utforas av auktoriserade
fackverkstader eller AL-KO-verkstader.

Felavhjalpning

Fel Majlig orsak
Missljud under kérning

Smuts eller fraimmande partiklar mellan frik-
tionsbeldgg och kopplingskula

Reservdelar
ﬂ Reservdelar ar sakerhetsdetaljer!

B Vid montering av reservdelar i vara produkter re-
kommenderas uteslutande AL-KO originaldelar eller
delar som vi har godkant fér montering.

B Vara serviceverkstader behdver reservdelsidentifie-
ringsnumret (ETI) for att kunna identifiera reservde-
len med fullstandig sakerhet.

Sluthantering

& Uttjanta produkter eller batterier far inte skro-
"g tas tillsammans med hushallsavfall!

Forpackning, produkt och tillbehor ar tillverkade av ater-
vinningsbart material och ska hanteras i enlighet med
detta.

Atgird
Rengor kopplingskulan

Friktionsbelaggen har en belaggning

Ta bort belaggningen

lasmekanismen

Den avtagbara kopplingskulan glappar i

Uppsok en fackverkstad

Den gréna markeringen syns

inte efter pakoppling (<49 mm)

Felaktig eller utsliten kopplingskula

Byt ut kopplingskulan

Kor inte! bak

Okat slitage pa friktionsbeldggen fram och

Uppsok en fackverkstad

ﬂ Kontakta en av vara serviceverkstader vid storningar som inte finns uppforda i denna tabell eller som du sjalv

inte kan atgarda.

Garanti

Vi ansvarar for eventuella material- eller tillverkningsfel under géllande garantitid antingen genom reparation eller byte.
Garantitiden faststélls i enlighet med géllande regler i det land dar produkten inforskaffades.
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AL-KO sikkerhets-kulekopling

Til denne handboken

B Les denne dokumentasjonen for du tar mekanismen
i bruk. Dette er en forutsetning for a kunne arbeide
sikkert, og for en feilfri handtering.

B Tahensyn til sikkerhetsanvisningene og advarslene i
denne dokumentasjonen og pa maskinen.

B Denne dokumentasjonen er en permanent del av det
beskrevne produktet, og skal overleveres kjgperen
ved et eventuelt videresalg.

Tegnforklaring

A OBS!

Felg neye disse varselanvisningene for & unnga
person- og/eller tingskader.

ﬂ Spesielle anvisninger for bedre forstaelighet og
handtering.

Produktbeskrivelse

AKS 3004/3504 er en sikkerhets-kulekopling med
slingredemping og stabiliseringsmekanisme.

Den er en del av trekkanordningen til en tilhenger, og bru-
kes for & forbinde tilhengeren med trekkjoretoyet.

Funksjonsmate

Etter tilkopling og aktivering av stabiliseringshandtaket,
blir fire spesielle friksjonsbelegg presset mot bilens fil-
hengerkule fra venstre, hayre, bakfra og forfra. Pendel-
eller bikkebevegelser undertrykkes dermed virkningsfullt
allerede i begynnelsen. Beleggets bremsemoment kan
maksimalt veere pa 300 Nm?,

Ytelseskarakteristika

B Enkel montering
KSl Kamerasymbolet viser til illustrasjoner foranidoku- Kontrollvisning for lasing
DieilleHpalsidonEicty B Slitasjevisning friksjonsbelegg/kule
B Stabiliseringshandtak
- ) ) . )
Innholdsfortegnelse Godkjent for opptil 100 km/t iht. ISO 11555-1
B Ingen oppfaring i kjoretayets papirer
Til denne handboKeN .........cccccvvvvvecsssicvesissinricsen 9  m Autorisasjonsnummer AKS 3004:
ProduktbesKrivelSe ..........coc.v.eievvviesneriieeeessie 90 *94/20* 0930*00AKS34
FOTSKISMESSIG BIUK . g9 M Autorisasjonsnummer AKS 3504:
) *94/20*1796*00AKS 3504
Produktoversikt...........ocoeeninreneceee 91
Sikkerhetsvisninger ... 91 . .
, Forskriftsmessig bruk
Tekniske data..........ccoveeevereeeenineece s 92
. AKS er ment for montering pa drag eller typegodkjente
SIKKEINEL......eeeeee e 92 trekkanordninger.
MOMMEIING .. %2 Mulig feilbruk
BRYENING....oos vt 94 m AKS skal ikke brukes il
SikkerhetsanViSniNger ..........c.ccevevevsveneieiessissiens 94 Koplingskuler av typen A50-1 (xx 3)
SKifte Ut friKSJONSDEIEGG...rrvrrrereeseeseeseseree 9% Fa§tskrudde kuler som ikke er sikret med ngy-
_ aktig passform (xex 4)
Vedlikehold g Sl 9% Koplingsanordninger med et dreibart trekkrar
REPAASION ... 95 (xex 5)
Hjelp ved funksjonsfeil.............ccooveiiiiverneiniinennne 95
GAraNt..coevceee s 95
Avfallsbehandling ..........cooeerverrrmnrninenrerenens 95
90 Oversettelse av original-bruksanvisningen



AKS™ 3004 / 3504 -I]

Produktoversikt Sikkerhetsvisninger

ﬂ For kontroll ma AKS™ veere tilkoplet og stabi-
liseringshandtaket trykket ned helt til du meter
motstand!

1 | Grenn sylinder er synlig:

= AKS har gatt riktig i 1as pa kulen

2 | Grgnn markering er synlig:

= Friksjonsbelegg foran og bak i orden

= Koplingskule i orden
Grgnn markering er ikke synlig mer:

= Friksjonsbelegg foran og bak utslitt
Skift ut friksjonsbelegg!

! Kt.)ntrgllv.lsnllng for Igsmg = g koplingskule <49 mm

2 | Slitasjevisning kopling/kule . .

3 | Koplingshandtak .Sklft ut koplingskule! .

4 | Stabiliseringshandtak 3 | Pil under Softdock-markering:

5 | Monteringstilkopling = Friksjonsbelegg til venstre og hgyre i orden
6 | Softdock Pil over Softdock-markering:

7 | Kuleholder = Friksjonsbelegg til venstre og hayre utslitt
8 | Ekstern tilhengeranordning Skift ut friksjonsbelegg!
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AL-KO sikkerhets-kulekopling

Tekniske data

AKS 3004 AKS 3504

Vekt 4,2 kg 49kg
Maks. stattelast 150 kg 350 kg
Vertikalt svingomrade +25° +25°
Horisontalt svingomrade +20° +20°
Trekkstangens diameter 50 mm 60 mm
Tilhengers minstevekt 200 kg 200 kg
Tillatt totalvekt 3000kg 3500 kg
Tillatt brukt opptil 100 km/t 100 km/t

Sikkerhet
B AKS skal bare brukes med koplingskuler av typen
A50
B Tahensyn til avsnittet «Mulig feilbruk»
Ta hensyn til nasjonale bestemmelser
B Stabiliseringshandtak
ma bare betjenes med én hand
skal ikke brukes som rangeringshjelp
skal ikke sta pa handtaket
skal ikke brukes med forlenger

Legg denne bruksanvisningen sammen med til-
hengerpapirene.

Montering

| dette avsnittet beskrives utskiftingen av sikkerhetskop-
lingen. Ved nymontering faller demonteringen av den
gamle koplingen bort.

Sikkerhetsanvisninger

ﬂ Vi anbefaler at monteringen bare gjennomfares
av kompetente fagverksteder eller var AL-KO
service.

B Monteringen skal skje i overensstemmelse med for-
skriftene for EU-typegodkjenning (direktiv 94/20/EF)

B Overhold samme Klaring for alle koplingsanordnin-
ger (1 5+6)
Hvis pabygg (f.eks. lasteplan, reservehjul) hindrer
fritt rom for stabilisteringshandtaket, ma bruken av
disse kontrolleres spesielt

W Selvlasende muttere skal bare brukes én gang

AKS 3004
Unbrakoskrue Tiltrekningsmoment
M12x78 -8.8 86 Nm

A 0BS!

Pa mange koplingsanordninger er statdemperen
hengt opp i festeskruen.
Denne statdemperen kjgrer ut egenhendig!

AKS 3004 er designet for en trekkstangkopling pa
50 mm. Ved mindre diameter ma avstandsbayler legges
ved.
B Medleverte avstandsbayler for rardiameter:

35, 45 mm (w1 1)

B Bytt ut eksisterende mansjett med den medleverte
mansjetten

B Monter spennring (¢ 35 mm)
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AKS™ 3004 / 3504

Skifte ut kopling

]
1.
2.

Vannrette skruer (v 7)

Lasne de selvlasende mutterne.

Driv ut sekskantskruene med den medleverte mon-
teringsbolten.

La bolten sitte i trekkraret for sentrering av stetdem-
peren.

Ta av den monterte koplingen.
Skyv AKS og eventuelt ngdvendig avstandsbayle

inn pa trekkstangen helt til festehullene er i flukt
(2 7 -a).

For en unbrakoskrue med skive gjennom noten
(2 7 -b).

Stikk alltid vannrette skruer gjennom fra venstre
side! Arsak: Klaring og tyverisikring - Safety (tilbe-
har).

Driv ut monteringsbolten med den andre unbrako-
skruen.

Statdemperen blir trukket pa.

Sett pa en ny lasemutter og skru til skruen. Pass pa
tiltrekkingsmomentet.

Krysskruer (1 8)

Overta punkt 1-4 fra avsnittet «Vannrette skruer»
(xox 8 -a).

Sett den loddrette skruen inn ovenfra gjennom feste-
hullet (2 8 -b).

Sett pa profilskiven pa undersiden av skruen og skru
pa en ny, selvlasende mutter (s 8 -c).

For en unbrakoskrue med skive gjennom noten
(o2 8 -d).

Sett pa en ny lasemutter og skru til skruen. Pass pa
tiltrekkingsmomentet.

AKS 3504
Sekskantskrue Tiltrekningsmoment
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Skifte ut kopling

|
1.
2.

Vannrette skruer (& 7)

Lasne de selvlasende mutterne.

Skru ut sekskantskruene og ta av den monterte kop-
lingen.

Skyv AKS pa trekkstangen helt til festehullene flukter
med hverandre.

Sett inn sekskantskruene gjennom festehullene.

Skru pa en ny, selviasende mutter med skive, og
trekk til mutteren. Pass pa tiltrekkingsmomentet.

A 0BS!

For AKS 3504 skal det anvendes underlagsskiver
pa begge sider av det avlange hullet!

Krysskruer (2 8)

Overta punkt 1-4 fra avsnittet «Vannrette skruer»
(xex 8 -a).

Sett den loddrette skruen inn ovenfra gjennom feste-
hullet (xx 8 -b).

Sett pa profilskiven pa undersiden av skruen og skru
pa en ny, selvidsende mutter (1 8 -c).

For en sekskantskrue med skive gjennom noten
(xex 8 -d).

Skru pa en ny, selviasende mutter med skive, og
trekk til mutteren. Pass pa tiltrekkingsmomentet.
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AL-KO sikkerhets-kulekopling

Betjening
Sikkerhetsanvisninger

A Obs! Ulykkesfare!
Frakopling under kjgring betyr fare.
Kontroller at AKS er korrekt last pa trekkulen hver
gang du kopler den pa (s 11)!
Den grgnne sylinderen i kontrollvisningen ma
veere synlig.

B Kulehodet pa tilhengeranordningen skal veere rent
og fettfritt

®  Hold aldri handen pa koplingshandtaket nar du ap-
ner og lukker stabiliseringshandtaket

B Stabiliseringshandtaket skal alltid veere &pnet ved
til- og frakopling

Tilkopling

1. Trekk stabiliseringshandtaket oppover helt til anslag
(=29 -a).

2. Sett AKS inn pa kulen med koplingshandtaket
(&2 9 -b).
Kulekoplingen laser seg automatisk ved tilstrekkelig

stottelast. Ved utilstrekkelig stottelast ma AKS tryk-
kes inn pa kulen for hand helt til den smekker i Ias.

3. Kontroller at den sitter godt fast (&1 11).

4. Trekk stabiliseringshandtaket nedover helt til anslag
(o2 10 -a).

AKS™ er kjgreklar.

For a lette rangeringen av tilhengeren apnes
ganske enkelt stabiliseringshandtaket.

Frakopling

1. Trekk stabiliseringshandtaket oppover helt til anslag
(22 12 -a).

2. Apne koplingshandtaket (1 12 -b).
3. HevAKS av fra kulen.

Skifte ut friksjonsbelegg
Sikkerhetsanvisninger

A Obs! Ulykkesfare!
Friksjonsbelegg skal ikke rengjares!

Rengjorte friksjonsbelegg har et sterket redusert
dempningsmoment.

Friksjonsbelegg som har fatt fett pa seg ma skiftes
ut straks!

Friksjonsbelegg foran
1. Taav Softdocken (x=x 13 -a).

2. Fjern begge torxskruene (1 13 -b).
3. Bytt ut friksjonsbelegget (=1 13 -c).
4. Skru inn begge torxskruene igjen.
5. Sett pa Softdocken pa ny.
Friksjonsbelegg bak

1. Fjern torxskruen (x2a 14 -a).
2. Byt ut friksjonsbelegget (2 14 -b).

3. Skru inn torxskruen igjen.

Friksjonsbelegg pa siden
1. Taav de ytre rode dekslene (&1 15 -a).

2. Sla ut friksjonsbeleggene utenfra og innover
(xex 15 -b).

3. Trykk de nye friksjonsbeleggene inn i sine holdere
innenfra (xx 16 -a).

4. Sett pa dekslene igjen (w2 16 -b).
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AKS™ 3004 / 3504
Vedlikehold og stell Reservedeler
R del ikkerhetsdeler!
[ AKS er vedikeholdsfri med unntak av friksjonsbe- | | RS AR
leggene.

Vi anbefaler likevel a rengjare alle bevegelige de-
ler grundig etter bruk.

®  Godkjente rengjeringsmidler:
Tynner, sprit, renseveeske for bremser.

B Under smering ma det ikke komme olje eller fett pa
friksjonsflatene og/eller pa kuleholderen.

B Belegget pa koplingskulen ma fiernes helt.

®  Overflaten til koplingskulen ma veere fri for rust og
riper.

Reparasjon

Reparasjonsarbeider skan kun foretas ved et kompetent
fagverksted eller vare AL-KO servicepunkter.

Hjelp ved funksjonsfeil

Funksjonsfeil Mulig arsak

Lyder/stay under kjoring

Skitt eller fremmedlegemer mellom friksjons-
beleggene og koplingskulen

B Angéende montering av reservedeler inn i vare pro-
dukter, anbefaler vi utelukkende originaldeler fra AL-
KO eller deler som uttrykkelig er frigitt av oss for inn-
montering.

B For en entydig reservedel-identifisering trenger vare
service-stasjoner reservedelens identifiseringsnum-
mer (ETI).

Avfallsbehandling

& lkke kast apparater, batterier eller akkumula-

"g torer som ikke lenger er i bruk, sammen med
husholdningsavfallet!

Emballasje, apparat og tilbeher er alle laget av resirku-

lerbare materialer, og skal avfallshandteres i henhold il

dette.

Lasning
Rengjer koplingskulen

Belegg pa koplingskulen

Fiern belegget

Den avtakbare koplingskulen har for mye
klaring i lasemekanismen

Oppsok et fagverksted

Den grgnne sylinderen er ikke

synlig etter pakoplingen (<49 mm)

Feilaktige eller utslitte koplingskuler

Skift ut koplingskulen

Ikke kjar! okt slitasje

Friksjonsbeleggsskalene foran og bak har

Oppsok et fagverksted

ﬂ Ved funksjonsfeil som ikke er listet opp i denne tabellen, eller som du selv ikke klarer a rette opp, henvender du

deg til var ansvarlige kundeservice.

Garanti

Mulige material- eller fabrikasjonsfeil utbedrer vi enten ved reparasjon eller ved levering av nytt produkt innenfor den
lovfestede foreldelsesfristen. Foreldelsesfristen falger bestemmelsene i det landet hvor maskinen ble kjapt.
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AL-KO turvakuulakytkin

Tietoja kasikirjasta

B Lue tdma asiakirja ennen laitteen kayttoonottoa. Se
on turvallisen tyoskentelyn ja hairiéttdman kayton
edellytys.

B Noudata tdmén asiakirjan ja laitteen turvaohjeita ja
varoituksia.

B Tama asiakirja on kuvatun tuotteen kiinted osa, ja se
taytyy luovuttaa ostajalle myynnin yhteydessa.

Merkkien selitykset

Huomio!

Henkilo- ja/tai esinevahingot voidaan valttaa nou-
dattamalla tarkasti naité ohjeita.

ﬂ Erityisohjeet, jotka helpottavat ymmartamista ja

kayttoa.
Kol Kamerasymboli viittaa asiakirjan sivuilla 3-5 ole-
viin kuviin.

Sisillysluettelo

Tietoja kasiKifasta .........coeererennnrsneseees 96
TUOLEKUVAUS ... 96
Tarkoituksenmukainen KAyt ...........cccovvvevvrereiennes 96
Yleiskuva tuotteesta ..........ccoeunriiriccininiiicicisiss 97
Turvailmaisimet............cococvciiniicicss 97
Tekniset iedot.........coovviiciinccee 98
TUNVAHISUUS ..o 98
ASBNNUS.....oooeiecee e 98
KAYHD ..o 100
TUNVAONJEEL.....veee e 100
Kitkapaallysteiden vaihto.........c.ccccoveveierenieieiennes 100
HUOItO ja NOItO........cvvvecccce 101
KOTJAUS ... 101
Apu hairotlanteissa ..........cverveerenirieereeene 101
ViIrh@VaSTUU. ......cveececcsci e 101
HEVIEAMINEN. .......oovoceecc 101

Tuotekuvaus

AKS 3004/3504 on keinumisen- ja heilahtelemisenvai-
mennuksella varustettu turvakuulakytkin.

Se on osa peravaunun vetolaitetta ja sita kaytetaan pera-
vaunun yhdistamiseen vetoajoneuvoon.

Toimintatapa

Vakautuskahvan kytkennalla nelja erityista kitkapaallys-
tetta puristuu vasemmalta, oikealta, takaa ja edesté hen-
kildauton vetokuulaa vasten. Heilahtelu- tai niiausliikkeita
ehkaistaan siten jo tehokkaasti ennalta. Paallysteiden
jarrutusmomentti voi olla enintaan 300 Nm.

Ominaisuudet

B Yksinkertainen asennus

B Kytkennan osoitin

B Kitkapaallysteiden/vetokuulan kulumisen ilmaisin
B Vakautuskahva
[

100 km/h sallittu 1ISO 11555-1 -standardin mukai-
sesti

Ei merkinta4 ajoneuvoasiakirjoihin

Hyvaksymisnumero AKS 3004:
*94/20* 093000AKS34

m  Hyvaksymisnumero AKS 3504:

*94/20*1796*00AKS3504

Tarkoituksenmukainen kaytto

AKS on tarkoitettu asennettavaksi vetoaisoihin tai
tyyppihyvéksyttyihin vetopéihin.
Mahdollinen véarinkaytto
B AKS:43 ei saa kayttaa:
A50-1-luokan vetokuuliin (=1 3)

asennettuihin vetokuuliin, joita ei ole Kiinnitetty
kiinte&sti (xen 4)
vetopaihin, joissa on kaantyva vetoputki (x2x 5)
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AKS™ 3004 / 3504 .im

Yleiskuva tuotteesta Turvailmaisimet

ﬂ Tarkastusta varten AKS™:n on oltava kytketty ja
vakautuskahvan painettu alas vastukseen saak-
ka!

1 | Vihred sylinteri nakyvissa:

= AKS oikein kytketty vetokuulalle

2 | Vihrea merkki nakyvissa:

= Kitkapaallysteet edessé ja takana kunnossa

= Vetokuula kunnossa
Vihred merkki ei enaa nakyvissa:

= Kitkapaallysteet edessé ja takana loppuunku-

. _ luneet
1| Kytkennan osoiin S Vaihda kitkapaallysteet!
§ Ey:l:m?nlivitokuulan kulumisen ilmaisin + Vetokuulan @ < 49 mm

entdkahva
! Vaihda vetokuula!
4 | Vakautuskahva 3 | Nuoli soft-dock winal lella:
5 | Varkaudenestolukon liitanta ua? l SO,.: ock -mern aapuo'e a:
6 | Soft-dock = Kitkapaallysteet vasemmalla ja oikealla kun-
" nossa

7 | Vetokuulapesa Nuoli Soft-dock kin viipuolella:
8 | Vetoajoneuvon vetokuula uoll Sofi-dock -merkin ylapuolella:

= Kitkapaallysteet vasemmalla ja oikealla lop-
puunkuluneet

Vaihda kitkapédallysteet!
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AL-KO turvakuulakytkin

Tekniset tiedot
AKS 3004 AKS 3504

Paino 4,2 kg 49 kg
Enimméisaisapaino 150 kg 350 kg
Pystysuora kaantoalue +25° +25°
Vaakasuora kaantoalue +20° +20°
Vetoaisan lapimitta 50 mm 60 mm
Perévaunun vahimmaispaino =~ 200 kg 200 kg
Sallittu kokonaispaino 3000kg 3500kg
Sallittu kaytto enintaan 100 km/h - 100 km/h

Turvallisuus

B Kayta AKS:a4 vain A50-luokan vetokuulien kanssa.

B Ota huomioon mahdollista vaarinkayttoa kasitteleva
kappale.

B Ota huomioon maakohtaiset saénndkset.
B Vakautuskahva

kéyta ainoastaan kasin

&la kayta ohjauskahvana

ala seiso kasikahvan paalla

ala kayta jatkovartta

ﬂ Liita tama kayttdohje peravaunun asiakirjoihin.

Asennus

Tassa kappaleessa kuvataan turvakytkimen vaihtami-
nen. Asennettaessa uusi laite kytkimen irrotus jaa pois.

Turvaohjeet

Suosittelemme, etta asennus annetaan ainoas-
taan patevien alan yritysten tai AL-KO-huoltom-
me tehtavaksi.

B Asennus on suoritettava EY-tyyppihyvaksyntaa
koskevien saannodsten mukaisesti (EY:n direktiivi
94/20).

B Noudata kaikilla vetopdilld samoja etdisyyksia
(xn 5+6).
Jos jokin osa ulottuu turvaetdisyyksien sisdpuolelle
(esim. lava tai vararengas), sen kayttd téytyy tarkis-
taa erikseen.

B Kayta itsevarmistavia muttereita vain yhden kerran.

AKS 3004
Inbus-ruuvi Kiristysmomentti
M12x78 -8.8 86 Nm

A Huomio!

Iskunvaimennin on monissa vetopaissa kytketty
kiinnitysruuviin.
Iskunvaimennin tyontyy itsestaan ulos!

AKS 3004 on asetettu 50 mm:n vetoaisan litokseen. Jos
|apimitta on pienempi, on lisattava valikappaleet.

B Toimitus sisaltdd valikappaleet seuraaville putken
halkaisijoille:
35, 45 mm (w1 1)

B Vaihda kéytdssé oleva suojakumi mukana toimitet-
tuun suojakumiin.

B Asenna kiristysrengas (¢ 35 mm).
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AKS™ 3004 / 3504 | FIN|
Kytkimen vaihto AKS 3504
B Vaakasuora ruuvikiinnitys (rx 7) Kuusioruuvi Kiristysmomentti
1. lrrota itsevarmistavat mutterit. M16x100 -8.8 210 Nm
o ) o M14x100 -10.9 190 Nm
2. lrrota kaytossa olevat kuusioruuvit toimituksen mu-
kana toimitetulla asennuspultilla. . .
T ) o ) Kytkimen vaihto
Jata pultti vetoputkeen iskunvaimentimen kohdista-
mista varten. B Vaakasuora ruuvikiinnitys (& 7)
3. lrrota asennettu kytkin. 1. Irrota itsevarmistavat mutterit.
4. Tyonna AKS ja tarvittaessa valikappale vetoaisal- 2. Irrota kdytdssé olevat kuusioruuvit ja poista asennet-
le niin pitkalle, ettd kiinnitysreiat ovat kohdakkain tu kytkin.
ea 7 -
(@ 7-2). 3. Tydnna AKS vetoaisalle niin pitkalle, etta kiinnitysrei-
5. Vie levylla varustettu Inbus-ruuvi pitkittaisreian lapi &t ovat kohdakkain.
o
(27 -5). 4. Tyonna kuusioruuvit kiinnitysreikien lapi.
Ty6nné vaakasuorat ruuvit aina vasemmalta puolel-
tal Syy: Etaisyydet ja suoja varkautta vastaan - Sa- - Laita uusi itselukittuvat mutterit aluslevy ja kirista
fety (lisévaruste). mutterit. Huomio kiristysmomentti.
6. lrrota as'ennus'pulttl t0|se||a‘ InFJus-ruuwlla. Huomio!
Iskunvaimennin menee paikoilleen. AKS 3504:n pitkittaisreian molemmilla puolilla tay-
7. Laita uusi itselukittuva mutteri ja kiristd ruuvi. Huo- tyy kayttaa aluslevyjal
mio kiristysmomentti.
H Ristiinruuvaus (e 8)
= Risti -
Istiinruuvaus (1 8) 1. Katso kohdat 1-4 kappaleesta Vaakasuora ruuvi-
1. Katso kohdat 1-4 kappaleesta Vaakasuora ruuvi- kiinnitys(r 8 -a).
Kiinnitys(ea 8 -a). - L
2. Tyonna pystysuora ruuvi ylhaalta kiinnitysreian lapi
2. Tydnna pystysuora ruuvi ylhaalta kiinnitysreian lapi (=2 8 -b).
(&2 8 -b). T "
o ) 3. Aseta kaytettdvissa oleva muotolevy alas ruuviin
3. Aseta kaytettdvissé oleva muotolevy alas ruuviin ja kierrd uusi itsevarmistava mutteri paikoilleen
ja kierrd uusi itsevarmistava mutteri paikoilleen (x1 8 —¢).
(w2 8 -¢). i . , o
4. Vie levylla varustettu kuusioruuvi pitkittaisreian lapi
4. Vie levylla varustettu Inbus-ruuvi pikittaisreian lapi (o1 8 -d).
(2 8 -d). . S . L
5. Laita uusi itselukittuvat mutterit aluslevy ja kirista
5. Laita uusi itselukittuva mutteri ja kirista ruuvi. Huo-

mio kiristysmomentti.

mutterit. Huomio kiristysmomentti.
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AL-KO turvakuulakytkin

Kéaytto
Turvaohjeet

A Huomio — Onnettomuusvaara!
Vaara, jos kiinnitys irtoaa ajon aikana.
Tarkasta jokaisen kytkennan yhteydessa, efta
AKS on kytketty oikein vetoajoneuvon kuulaan
(wex 11)!
Kytkeytymisen osoittimen vihrean sylinterin on
oltava nakyvissa.

B Kytkentalaitteen kuulanpaan taytyy olla puhdas ja
rasvaton.

B Ala koskaan jit kéttd kytkentdkahvalle, kun avaat
tai suljet vakautuskahvan.

B Vakautuskahvan on oltava aina aukiasennossa kyt-
kemisessa ja irrottamisessa.

Kytkeminen

1. Vedd vakautuskahvaa ylds vasteeseen asti
(2 9 -a).

2. Aseta AKS kytkentdkahvan avulla vetokuulalle
(xex 9 -b).
Kuulakytkin lukittuu paikalleen itsestdén, jos tuki-
kuormitus on rijttéva. Jos tukikuormitus ei ole riitté-
vé, AKS on painettava vetokuulalle kdsin, kunnes se
lukittuu.

3. Tarkasta, ettd kiinnitys on tukeva (xex 11).

4. Paina vakautuskahvaa alas vasteeseen asti (xex 10).
AKS™ on ajovalmis.

Perédvaunun kevyempéa ohjausta varten avataan
ainoastaan vakautuskahva.

Irrottaminen

1. Vedd vakautuskahvaa ylos vasteeseen asti
(2 12 -a).

2. Avaa kytkentakahva (1 12 -b).
3. Nosta AKS vetokuulalta.

Kitkapaallysteiden vaihto
Turvaohjeet

A Huomio - Onnettomuusvaara!
Ala puhdista kitkapaallysteita!
Puhdistettujen kitkapaallysteiden vaimennusmo-
mentti on huonontunut voimakkaasti.

Vaihda rasvaiset kitkapaallysteet valittomasti!

Edessa oleva kitkapaallyste

1. Irrota Soft-Dock (x2x 13 -a).

Poista molemmat tahtiruuvit (x 13 -b).
Vaihda kitkapaallyste (xa 13 -c).

Kierra molemmat tahtiruuvit takaisin.

o B 0D

Aseta Soft-Dock takaisin paikoilleen.

Takana oleva kitkapaallyste
1. Poista tahtiruuvi (xx 14 -a).
2. Vaihda kitkapaallyste (e 14 -b).

3. Kierra tahtiruuvi takaisin.

Sivussa olevat kitkapaallysteet
1. Irrota ulommat punaiset suojatulpat. (& 15 -a)
2. Lyo kitkapaallysteet irti ulkoa sisaanpain (x 15 -b).

3. Tyonna uudet kitkapaallysteet pidikkeisiinsa sisélta
pain (w1 16 -a).

4. Laita suojatulpat takaisin paikoilleen (2 16 -b).

100

Alkuperaisen kayttéohjeen kaannds



AKS™ 3004 / 3504

Huolto ja hoito

ﬂ AKS kitkapaallysteet mukaan Iukien ei tarvitse
huoltoa.

Suosittelemme, etta kaikki likkuvat rakenneosat
puhdistetaan perusteellisesti kayton jalkeen.

Hyvéksytty puhdistusaine:

Laimennusaine, etyylialkoholi, jarrujen puhdis-
tusaine

B \Voitelun aikana 6ljya tai rasvaa ei saa joutua kitka-
pinnalle eika kuulapesaan.

B Vetokuulan pinnalle muodostuneet kertymét on pois-
tettava kokonaan.

B Vetokuulan pinnassa ei saa olla naarmuja, ruostetta
eika korroosionjalkia.

Korjaus

Vain patevat alan yritykset tai AL-KO-huoltopalvelumme
saavat tehda korjaustoita.

Apu hairidtilanteissa

Hairio
Ylimaaraisia aania ajon aikana

Mahdolliset syyt

lan valissa

Likaa tai roskia kitkapaallysteen ja vetokuu-

Varaosat
ﬂ Varaosat ovat turvaosia!

B Suosittelemme tuotteittemme varaosiksi ainoastaan
alkuperaisia AL-KO-osia tai osia, jotka olemme ni-
menomaan hyvaksyneet asennettaviksi.

B |uotettavaan varaosan tunnistukseen huoltopalve-
lumme tarvitsee varaosan tunnusnumeron (ETI).

Havittaminen

&= Ald haviti kdytosta poistettuja laitteita, paris-
"g toja ja akkuja talousjatteen mukana!

Pakkaus, laite ja lisdvarusteet on valmistettu kierratetta-
vistd materiaaleista ja ne taytyy havittaa vastaavasti.

Ratkaisu
Puhdista vetokuula

Vetokuulan pinnalla kertymia

Poista kertymat pinnalta

Irrotettavalla vetokuulalla on liian paljon lik-
kumatilaa lukitusmekanismissa

Ota yhteytté alan korjaamoon

Vihrea sylinteri ei ole nakyvissa

kytkemisen jalkeen (<49 mm)

Vaara tai loppuunkulunut vetokuula

Vaihda vetokuula

Al ajal lisaantynyt kuluminen

Kitkapaallystepaloissa edessa ja takana

Ota yhteytta alan korjaamoon

ﬂ Jos iimenneitéa hairidita ei [0ydy tasta taulukosta tai jos et osaa itse korjata niita, ota yhteytta vastaavaan asia-

kaspalveluumme.

Virhevastuu

Korjaamme materiaali- ja valmistusvirheet lakisateisen vanhentumisajan kuluessa valintamme mukaan joko korjaa-
malla tai vaihtamalla laitteen. Vanhentumisaika maaraytyy kulloinkin sen maan lainsaadannén mukaan, josta laite on

ostettu.
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AL-KO kuulligend-haakeseade

Selle kdsiraamatu juurde

B Enne seadme kasutuselevottu lugege labi kaes-
olev dokumentatsioon. See on turvalise tootamise ja
seadme haireteta kasitsemise eelduseks.

B Jargige kéesolevas dokumentatsioonis ning sead-
mel olevaid ohutusjuhiseid ning hoiatusi.

B Kaesolev dokumentatsioon on kirjeldatava toote la-

hutamatu osa ning tuleb toote véljastamisel ostjale
Ule anda.

Siimbolite selgitus

A Tahelepanu!

Nende hoiatuste tapne jargimine aitab valtida ini-
meste vigastamist ja/vdi materiaalset kahju.

Tootekirjeldus

AKS 3004/3504 on kallutusamordi ja stabiliseerimissead-
mega kuulligend-haakeseade.

See on osa haagise veoseadisest ja seda kasutatakse
haagise ihendamiseks vedava séidukiga.

Toopohimote

Parast stabiliseerimishoova ihendamist ja vajutamist su-
rutakse neli hddrdplaati vasakult, paremalt, eest ja tagant
vastu sdiduauto veokuuli. Sellega summutatakse edasi-

tagasi ja pendellikumine tdhusalt kohe alguses. Katete
pidurdusmoment vdib olla maksimaalselt 300 Nm?,

Omadused
Eriju.hise'd arusaa(.iavuse parandamiseks ja kasit- ® lihtne paigaldada
semise lihtsustamiseks. ) i e
| fikseerumise kontrolindidik
KSM Kaamera siimbol viitab joonistele dokumendi algu- @ hagdkatete / kuuli kulumisnaidik
ses lehekiilgedel 3-5. g
B stabiliseerimishoob
B |ubatud 100 km/h vastavalt standardile ISO 11555-1
Sisukord B ei kanta sGiduki dokumentidesse
o . B AKS 3004 tliubikinnitusnumber:
Selle kasiraamatu JUUrde .........ccvveererrerrreirirniereenes 102 *94/20* 0930*00AKS34
TOOtGKIEIAUS.....ocsoos 102 m  AKS 3504 tiiiibikinnitusnumber:
Sihiparane kasutaming ..............ccoov..ooeveveerrvernrreennne. 102 *94/20*1796*00AKS3504
Seadme Ulevaade..........ccooevruverrineeneinerineeieene 103
TUNVANEIAKUG ..o 103 Sihiparane kasutamine
Tehnilised anAMed........o..oooooeereeessiiiciieeeeceecernnrnn 104  AKS on ette nahtud paigaldamiseks tiislite voi vastavalt
tidbikinnitusele lubatud pealejooksupidurite kiilge.
ORULUS co. s 104
) ) Voimalik vale kasutamine
Paigaldaming..........ccvverveeeeninrnensneseeeeenes 104
. . B AKS; ei tohi kasutada jargmistel juhtudel:
KESISENING 106 haakekuulidega Klassist A50-1 (s 3)
ONULUSJUNISE. .o 106 sissekeeratud kuulidega, mis pole kindlustatud
Hodrdkatete vahetamine ....oveveoeeeeee 106 bIOKee”mlsmehhanlsmlga (m 4)
) ) pdoratava veolatiga pealejooksupiduritega
Hooldus ja korrashoid.............cccevevviincniniincnnes 107 (1 5)
REMONE......oviiiiec e 107
ADi rikete KOITal..........cveeieeeeereerieeseceeseene 107
GaraNtiiv.....ceevereceeeeieee s 107
JAAMEKAIIUS. ..o 107
102 Originaalkasutusjuhendi tdlge



AKS™ 3004 / 3504

Seadme lilevaade Turvanaidikud

ﬂ Kontrollimiseks peab AKS™ olema tihendatud ja
stabiliseerimishoob kuni piirikuni alla vajutatud!

1 | Roheline silinder on nahtaval:
= AKS on kuulil korralikult fikseerunud
2 | Roheline tahistus on nahtaval:

= eesmised ja tagumised hodrdkatted on korras

= haakekuul on korras
Rohelist mérgistust pole enam néha:

= eesmised ja tagumised hddrdkatted on kulunud
Vahetage hoordkatted valja!

1 | fikseerumise kontrollndidik = haakekuuli @ <49 mm
2 | lihenduse/kuuli kulumisnéidik Vahetage haakekuul vélja!
3 | ihendushoob 3 | Nool on Softdock-margistusest allpool:
4 | stabiliseerimishoob = vasak- ja parempoolsed hddrdkatted on korras
5 | paigalduse tihenduskoht Nool on Softdock-margistusest iilalpool:
6 | Softdock . x
- = vasak- ja parempoolsed hddrdkatted on kulu-
7 | kuulipesa nud!
8 | valine haakeseadis Vahetage hodrdkatted valjal
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AL-KO kuulligend-haakeseade

Tehnilised andmed

mass

max tugikoormus
vertikaalne poérdeala
horisontaalne pédrdeala
veovarda labimdot
haagise minimaalne mass
lubatud taismass

lubatud kasutada kuni

Ohutus

AKS 3004 AKS 3504

4,2kg
150 kg
+25°
+20°
50 mm
200 kg
3000 kg
100 km/h

4,9 kg
350 kg
+25°
+20°
60 mm
200 kg
3500 kg
100 km/h

B Kasutage AKSi ainult haakekuuliga klassist A50

Stabiliseerimishooba

Jargige I6iku: vdimalik vale kasutamine
Jargige vastavaid riigispetsiifilisi andmeid

vajutage vaid (ihe kdega
arge kasutage mandéoverdamiskaepidemena
arge asetage kaepidemele

arge kasutage pikendusega

Paigutage see kasutusjuhend oma haagise doku-

mentide juurde.

Paigaldamine

Selles 16igus kirjeldatakse kuulligend-haakeseadme va-
hetamist. Uue seadme paigaldamisel jaab vana haake-
seadme lahtimonteerimine &ra.

Ohutusjuhised

Soovitame lasta paigaldada vaid padevatel
spetsialistidel voi meie AL-KO teeninduses.

B Paigaldamine peab toimuma vastavalt EU tiiiibikin-
nituse eeskirjadele (direktiiv 94/20 EU)

B Pidage kdikide pealejooksupidurite puhul kinni tihe-
sugustest vahemikest (x2x 5+6)
Kui vahemikesse ulatuvad teised osad (nt auto
platvorm, varuratas), tuleb nende kasutamist eraldi
kontrollida.

B |selukustuvaid mutreid voib kasutada ainult (ks
kord.

AKS 3004
Inbus-polt Vaandemoment
M12x78 -8.8 86 Nm
Téhelepanu!

Paljudel pealejooksupiduritel on amortisaator kin-
nitatud kinnituspoldi kiilge.
See amortisaator liigub automaatselt valja!

AKS 3004 on ette nahtud (ihendamiseks 50 mm veovar-
daga. Vaiksema 1abimd6du korral tuleb kasutada vahe-
detaile.

B Kaasasolevad vahedetailid varda labiméddule:
35, 45 mm (xex 1)

B Vahetage vana |66ts kaasasoleva |ddtsa vastu.

B Paigaldage kinnitusrdngas (g 35 mm)
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Haakeseadme vahetamine

]
1.
2.

Horisontaalne keermekinnitus (& 7)

Keerake iselukustuvad mutrid lahti.

Liikake olemasolevad kuuskantpoldid kaasasoleva
montaazivarda abil valja.

Jétke varras amortisaatori tsentreerimiseks veolati
sisse.

Eemaldage paigaldatud haakeseade.

Liikake AKS ja kui vaja, siis ka vahedetail, veovar-
dale, nii et kinnitusaugud oleks kohakuti (2 7 -a).

Pistke seibiga Inbus-polt Iabi ovaalse augu (& 7 -b).

Horisontaalsed poldid tuleb alati vasakult poolt sisse
pista! Pohjus: 6iged vahemikud ja vargusevastane
kaitse — Safety (tarvikud).

Liikake teise Inbus-poldiga montaazivarras vélja.
Amortisaator liikatakse otsa.

Pane uus iselukustuv mutter ning keerake kruvi kin-
ni. Pingutage dige momendiga.

Ristkinnitus (e 8)

Jargige 16igu ,Horisontaalne keermekinnitus” punkte
1-4 (=2 8 -a).

Pistke vertikaalne polt Ulevalt labi kinnitusaugu
(w2 8 -b).

Asetage olemasolev profiilvoru alt poldi otsa ja kee-
rake uus iselukustuv mutter peale (xéx 8 -c).

Pistke seibiga Inbus-polt I&bi ovaalse augu (2 8 -d).

Pane uus iselukustuv mutter ning keerake kruvi kin-
ni. Pingutage 6ige momendiga.

AKS 3504
Kuuskantpolt Vaandemoment
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Haakeseadme vahetamine

|
1.
2.

Horisontaalne keermekinnitus (& 7)

Keerake iselukustuvad mutrid lahti.

Témmake kuuskantpoldid valja ja vétke monteeritud
haakeseade dra.

Liikake AKS veovardale, kuni kinnitusaugud on ko-
hakuti.

Pistke kuuskantpoldid labi kinnitusaukude.
Pane uus iselukustuvad pahklid koos pesumasina ja

pingutage mutreid. Pingutage 6ige momendiga.

Tahelepanu!

AKS 3504 puhul tuleb pikerguse augu mélemal
kiiljel kasutada seibe!

Ristkinnitus (xx 8)

Jargige 16igu ,Horisontaalne keermekinnitus” punkte
1-4 (2 8 -a).

Pistke vertikaalne polt Ulevalt labi kinnitusaugu
(xox 8 -b).

Asetage olemasolev profiilvoru alt poldi otsa ja kee-
rake uus iselukustuv mutter peale (k2 8 -c).

Pistke seibiga kuuskantpolt 1&bi ovaalse augu (2 8
-d).

Pane uus iselukustuvad pahklid koos pesumasina ja
pingutage mutreid. Pingutage 6ige momendiga.
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AL-KO kuulligend-haakeseade

Késitsemine
Ohutusjuhised

A Tahelepanu — 6nnetusoht!
Lahtitulemise oht sdidu ajal.
Kontrollige iga kord parast kiilgehaakimist, kas
AKS on korralikult vedava s6iduki kuuli kiilge kin-
nitunud (xex 11)!
Kontrollndidiku roheline silinder peab olema nah-
taval.

B Haakeseadise kuulpea peab olema puhas ja sellel ei

tohi olla méardeainet

B Stabiliseerimishoova avamisel vdi sulgemisel ei tohi
katt kunagi ihendushooval hoida

B Stabiliseerimishoob peab kiilge- ja lahtihaakimisel
olema alati avatud

Kiilgehaakimine

1. Témmake stabiliseerimishoob kuni piirikuni tles (xex
9-a).
2. Asetage AKS (ihendushoova abil kuulile (= 9 -b).

Kuulligend-haakeseade fikseerub piisava tugikoor-
muse korral automaatselt. Ebapiisava tugikoormuse
korral tuleb AKS késitsi kuulile suruda, kuni see fik-
seerub.

3. Kontrollige tugevat kinnitust (= 11).

4. Vajutage stabiliseerimishoob kuni piirikuni alla
(2 10).

AKS™ on séitmiseks valmis.

Haagise hélpsamaks mandoverdamiseks ava-
takse vaid stabiliseerimishoob.

Lahtihaakimine

1. Témmake stabiliseerimishoob kuni piirikuni Gles
(212 -a).

2. Avage Uhendushoob (s 12 -b).
3. Tostke AKS kuulilt &ra.

Hoordkatete vahetamine
Ohutusjuhised

A Tahelepanu - dnnetusoht!
Arge puhastage hdordkatteid!
Puhastatud hoodrdkatete summutav toime vahe-
neb olulisel maaral.

Vahetage maardeainega kokku saanud hdordkat-
ted kohe valjal

Eesmine hoordkate

1. Eemaldage Soft-Dock (xex 13 -a).
Eemaldage mélemad Torx-poldid (k2 13 -b).
Vahetage hddrdkate valja (=1 13 -c).

Keerake mdlemad Torx-poldid uuesti sisse.

o W N

Asetage Softdock jalle tagasi.

Tagumine hoordkate
1. Eemaldage Torx-polt (21 14 -a).
2. Vahetage hddrdkate valja (1 14 -b).

3. Keerake Torx-polt uuesti sisse.

Kiilgmised hoordkatted
1. Eemaldage valimised punased Kkattekorgid.
(e 15 -a)

2. Looge hodrdkatted suunaga valjast sissepoole valja
(xex 15 -b).

3. Suruge uued hodrdkatted seestpoolt hoidikutesse
(xex 16 -a).

4. Asetage kattekorgid tagasi (=1 16 -b).
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Hooldus ja korrashoid

AKS on, kui hédrdkatted valja arvata, hooldusva-
ba.

Siiski soovitame parast kasutamist kdiki likuvaid
komponente hoolikalt puhastada.

B |ubatud puhastusvahendid:
vedeldi, piiritus, piduripuhasti.

m Qlitamisel ei tohi hddrdepinnale ega kuulipessa &li
ega maardeainet sattuda.

®  Uhenduskuuli kattekiht tuleb taielikult eemaldada.

m  Uhenduskuuli pealispinnal ei tohi olla roostet ega ku-
lumisjélgi.

Remont

Remonttdid tohivad teostada vaid padevad spetsialistid
voi meie AL-KO teenindus.

Abi rikete korral

Rike
Kriuksumine soitmisel

Véimalik pohjus

kuuli vahel

Mustus voi vodrkeha hodrdkatte ja haake-

Varuosad

ﬂ Varuosad on ohutuse seisukohalt olulised!

B Meie toodetesse monteeritavate varuosadena soo-
vitame kasutada eranditult AL-KO originaalvaruosi
vOi meie poolt selgesdnaliselt paigaldamiseks luba-
tud varuosi.

B Varuosa Uhetahenduslikuks identifitseerimiseks tu-
leb esitada meie teenindusjaamale varuosa identi-
fitseerimisnumber (ETI).

Jaatmekaitlus

& Kasutuskélbmatuks muutunud seadmeid,
patareisid voi akusid ei tohi visata olmepriigi
hulka!

Pakend, seade ja tarvikud on valmistatud taaskasutata-
vatest materjalidest ning neid tuleb vastavalt kaidelda.

Lahendus
Puhastage haakekuuli

Haakekuul on kattekihiga kaetud

Eemaldage kattekiht

mi liiga suur I6tk

Eemaldatava haakekuuli lukustusmehhanis-

Pdorduge teenindustookotta

Pérast kiilgehaakimist pole

Vale v6i kulunud haakekuul (< 49 mm)

Vahetage haakekuul valja

rohelist silindrit naha
Arge hakake sditma!

tugevasti kulunud

Eesmised ja tagumised hddrdkattepesad on

Pdorduge teenindustodkotta

ﬂ Rikete korral, mida selles tabelis pole véi mida te ise kdrvaldada ei saa, pddrduge meie volitatud klienditeenin-

duse poole.

Garantii

Vdimalikud materjali- vdi tootmisvead kdrvaldame seaduses ettendhtud aegumistahtaja jooksul meie valikul kas re-
montimise v&i asendusosa tarnimisega. Aegumistahtaeg tuleneb vastava riigi seadustest, kus seade on ostetud.
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AL-KO lodveida drosibas sakabe

Par So rokasgramatu

B |zlasit So instrukciju pirms ierices ekspluatacijas uz-
sakSanas. Tas ir priekSnosacrjums droSam darbam
un netraucétai ierices lietoSanai.

W |evérot $aja instrukcija un uz ierices esosas drosi-
bas un bridinajuma norades.

m S instrukcija ir aprakstita izstradajuma neatnema-
ma sastavdala un ta pardoSanas gadijuma ir jano-
dod pirc&jam.

Simbolu skaidrojums

A Uzmanibu!

Precizi ieverot 8Ts bridindjuma norades, lai izvai-
r1tos no traumam un materialajiem zaudgjumiem.

Tpagas norades saprotamibas un lieto$anas értu-
ma uzlabo$anai.

Izstradajuma apraksts

AKS 3004/3504 ir lodveida droSibas sakabe ar zvalsti$a-
nas amortizaciju un stabilizacijas mehanismu.

Ta ir piekabes vilkSanas ierices sastavdala un to izmanto
piekabes savieno$anai ar velkoSo transportlidzekli.

Darbibas princips

Péc stabilizacijas roktura piekabinasanas un aktivizésa-
nas pie automasinas sakabes lodes no kreisas un labas
puses, ka arf no aizmugures un priekSpuses tiek pie-
spiesti Cetri specialie berzes ieliktni. Tadéjadi svarstveida
vai liekS8anas kustibas tiek efektivi ierobeZotas jau pasa
to sakuma stadija. lelikinu maksimalais bremzéSanas
moments var bat 300Nm?2.

Galvenas 1pasibas

KSX Fotoaparata simbols norada uz attgliem instrukci- ™ Vienkarsa montaza
jas sakuma 3.-5. Ipp. B NofikséSanas kontrolindikators
W Berzes ieliktpu / lodes nodiluma pakapes indikators
Sat 2 diti B Stabilizacijasrokturis
atura radrtajs m 100 km/h atlauja atbilstosi standartam 1SO 11555-1
Par $0 rokasgramatu ............cceveveereeuerssennisnseisenes 108 B Nav nepiecie$ama registracija transportiidzekla do-
g kumentos
|zstradajuma apraksts ...........cccoeerrrrnienreieeinns 108 )
B Aflaujas numurs AKS 3004:
Noteikumiem atbilstoSa izmanto$ana............ccccoceuuee. 108 *94/20* 093000AKS34
[zstradajuma parskats ...............cccoooeerrvrvvieiisinnnnn 109 ®  Afaujas numurs AKS 3504:
Dro8Thas iNdiKatOri...........cooocvvvvessvceees v 109 "94/20*1796"00AKS3504
Tehniskie dati. ..o 110
DIOSTOR. . 110 Noteikumiem atbilstoSa izmantosana
MOMEZE oo 110  AKS ierice ir paredzeta uzstadisanai pie jugstieniem
vai apstiprinatas konstrukcijas inerces bremzu vadibas
LIEt0SANA.......cveeeeecececeeeeeee e 112 sistémam.
DroSbas MOTAES ...o.cvsvvsvvsvrsvvsvvsvsvssvscns 12 lespéjama nepareiza izmanto$ana
Berzes ieliktnu nomaina ..........cc.c.ccoevvvriinriinniinniinns 112 m  AKS nedrikst izmantot:
Tehniska apkope Un KOpSana..............ooovvvvveeveeveeveeeees 113 A50-1 Klases sakabes lodem (e 3)
REMONES ... 13 !eskruvgjamalm lodem, kuras nav r)ostlpnnatas,
izmantojot slégtas formas savienojumus (xx 4)
Palidziba traUCéijU gadeumé .................................. 113 inerces bremzu vadibas sistemam ar pagrieza_
(e 0L 13 mu vilcgjcauruli (e 5)
UIIZACHA -.evoevecc s 13
108 Originalas lietodanas instrukcijas tulkojums



AKS™ 3004 / 3504

Izstradajuma parskats Drosibas indikatori

ﬂ Lai veiktu parbaudi, AKS™ ir jabat pievienotai un
stabilizacijas rokturim ir jabdt nospiestam uz leju
[1dz vietai, kura ir sajutama pretestiba!

1 | Redzams zalais cilindrs:
= AKS uz lodes ir nofiks&jusies pareizi
2 | Redzama zalais mark&jums:

= Berzes ieliktni priek§a un aizmuguré atrodas
pareiza stavokit

= Sakabes lode atrodas pareiza stavokit
Zalais markéjums nav redzams:

= Berzes ieliktni priek§a un aizmuguré ir nolieto-

1 | NofikséSanas kontrolindikators jusies

2 | Sakabes / lodes nodiluma pakapes indikators Nomainit berzes ieliktpus!

3 | Sakabes rokturis = g sakabes lodei < 49 mm

4 | Stabilizacijas rokturis Nomainit sakabes lodi!

5 Montéz.as .saw.enOJ.ums 3 | Bultina zem miksta piespiedéja markgjuma:

6 | Mikstais piespiedéjs e o

n — = Berzes ieliktni kreisaja un labaja pusé atrodas
_oEJIeEs stlpnnaJL.Jm_s pareiza stavokit

8 | Argja sakabes ierice

Bultina virs miksta piespiedéja markejuma:

= Berzes ieliktni kreisaja un labaja pusé ir nolie-
tojusies

Nomainit berzes ieliktpus!
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AL-KO lodveida drosibas sakabe

Tehniskie dati
AKS 3004 AKS 3504

Svars 4,2 kg 49 kg
Maks. slodze sakabes 150 kg 350 kg
punkta:
Vertikala pagrieziena dia- +25° +25°
pazons
Horizontala pagrieziena +20° +20°
diapazons
Vilcgjstiena diametrs 50 mm 60 mm
Piekabes minimalais svars 200 kg 200 kg
Pielaujamais kopé&jais svars 3000 kg 3500 kg
Pielaujama izmanto$ana lidz 100 km/h - 100 km/h

Drosiba

B AKS izmantot tikai kopa ar A50 klases sakabes lo-
dém

B |evérot sadalu lespgjama nepareiza izmanto$ana

levérot konkrétaja valstT spéka esoSos priekSrakstus

B Stabilizacijas rokturis

darbinat tikai ar roku

neizmantot ka manevrésanas rokturi
nekapt uz roktura

neizmantot pagarinajumu

ﬂ Pievienojiet So ekspluatacijas instrukciju savas
piekabes dokumentiem.

Montaza

Saja sadala ir aprakstita drodibas sakabes nomaina.
Uzstadot sakabi pirmo reizi, vecas sakabes demontazu
veikt nav nepiecieSams.

Drosibas norades

ﬂ leteicams sakabes montazu uzticét tikai kompe-
tentiem specializétiem uznémumiem vai masu
AL-KO servisa centram.

B Montaza ir veicama atbilstoSi EK tipa apstiprinaju-
ma procedras prieksrakstiem (Direktiva 94/20 EK)

B Visam inerces bremzu vadibas sisttmam jaievero
vienadi nepiecieSamie atstatumi (e 5+6)
Ja citu konstrukciju (piem., platforma, rezerves rite-
nis) dé| nepiecieSamie atstatumi tiek parsniegti, ja-
veic to izmantoSanas atseviSka parbaude.

B Pasfiks&joSos uzgrieznus drikst izmantot tikai vien-

reiz.
AKS 3004
Sessturgalvas PievilkSanas griezes
skrive moments
M12x78 -8.8 86 Nm

A Uzmanibu!

Amortizators daudzam inerces bremzu vadibas
sistemam ir iekabinats stiprinajuma skrave.
Sis amortizators izbidas automatiskil

AKS 3004 ir konstruéta atbilstosi 50 mm vilcgjstiena
savienojumam. Mazaka diametra gadijuma ir jaievieto
starpskavas.
B Komplekta ieklautas starpskavas caurules diamet-
ram:
35,45 mm (&1 1)
B EsoSo gofréto apvalku nomainit pret komplekta ie-
klauto gofréto apvalku.

B Uzmontét savilcgjgredzenu (@ 35mm)

10
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AKS™ 3004 / 3504

Sakabes nomaina

]
1.
2.

Horizontalais skriivsavienojums (2 7)
Izskraveéjiet pasfiksgjoSos uzgrieznus.

Eso$as seSstlrgalvas skriives, izmantojot komplek-
ta ieklauto montazas Kili, izsitiet ara.

Lai iecentrétu amortizatoru, atstajiet kili vilcéjcauru-
lé.

Nonemiet uzmontéto sakabi.

AKS un nepiecieSamibas gadijuma ari ievietoto

starpskavu bidiet uz vilcéjstiena, Iidz stiprindjuma
urbumi atrodas iepretim viens otram (x 7 -a).

Cauri garenajai atverei izbidiet seSstdrgalvas skrivi
ar paplaksni (¢ 7 -b).
Horizontalas skrives vienmér izspraust cauri no

kreisas puses! lemesls: Atstatumi un aizsardziba
pret zadzibu - drosiba (papildaprikojums).

lzmantojot otro seSstlrgalvas skrivi, izsitiet ara
montaZzas Kili.

Amortizators tiek uzverts.

Likts uz jaunu pasblok&joSu uzgriezni un nostipriniet
skravi. Leverojiet pievilkSanas griezes momentu.

Krusteniskais skriivsavienojums ( (2 8)

Veiciet sadalas «Horizontalais skrdvsavienojums»
1.-4. punkta aprakstitas darbibas (2 8 -a).

No augsas izbidiet vertikalo skrlvi cauri stiprinajuma
urbumam (21 8 -b).

EsoSo profilpaplaksni uzspraudiet apaksa uz skrd-
ves un uzskrivéjiet jaunu pasifiksgjoSo uzgriezni
(w2 8 -c).

Cauri garenajai atverei izbidiet seSsttrgalvas skrivi
ar paplaksni (= 8 -d).

Likts uz jaunu pasblok&joSu uzgriezni un nostipriniet
skrdvi. Leverojiet pievilkSanas griezes momentu.

AKS 3504
Sessturgalvas PievilkSanas griezes mo-
skriive ments
M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm

Sakabes nomaina

|
1.
2.

Horizontalais skruvsavienojums (k% 7)
Izskravejiet pasfikséjoSos uzgrieznus.

Izvelciet eso$as seSstirgalvas skrives un nonemiet
uzmontéto sakabi.

Bidiet AKS uz vilcgjstiena, Tdz stiprinajuma urbumi
atrodas iepretim viens otram.

Izbidiet seSstlrgalvas skrives cauri stipringjuma
urbumiem.

Likts uz jaunu automatisko blokéSanu uzgrieznus ar

paplaksni un pievelciet uzgrieznus. Levérojiet pie-
vilk§anas griezes momentu.

Uzmanibu!

Sakabes AKS 3504 iegarena cauruma abas
pusés izmantojiet paplaksnes!

Krusteniskais skrivsavienojums (2 8)

Veiciet sadalas «Horizontalais skrlvsavienojums»
1.-4. punkta aprakstitas darbibas (x 8 -a).

No aug$as izbidiet vertikalo skravi cauri stiprinajuma
urbumam (e 8 -b).

EsoSo profilpaplaksni uzspraudiet apak$a uz skrd-
ves un uzskrivgjiet jaunu pasifiksgjoSo uzgriezni
(=28 -c).

Cauri garenajai atverei izbidiet seSstlrgalvas skrivi
ar paplaksni (= 8 -d).

Likts uz jaunu automatisko blokéSanu uzgrieznus ar
paplaksni un pievelciet uzgrieznus. Levérojiet pie-
vilk§anas griezes momentu.
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AL-KO lodveida drosibas sakabe

LietoSana
DroSibas norades

A Uzmanibu - negadijumu risks!
Apdraudgjums, ko izraisa atkabinasanas braucie-
na laika.
Vienmér, izmantojot sakabi, parbaudiet, vai AKS
ir pareizi nofikséta uz velkosa transportlidzekla
lodes (x=x 11)!
Kontrolindikatora zalajam cilindram ir jabat redza-
mam.
B Sakabes ierices lodes galvai jabit tirai, tas virsma
nedrikst bt ellaina.
W Atverot vai aizverot stabilizacijas rokturi, nekada ga-
dijuma neatstat roku uz sakabes roktura.

B Stabilizacijas rokturim, sakabi pievienojot un atvie-
nojot, vienmer ir jabt atvertam.

Piekabinasana

1. Novelciet stabilizacijas rokturi ldz galam uz augsu
(=29 -a).

2. Ar sakabes roktura palidzibu novietojiet AKS uz lo-
des (=2 9 -b).
Ja slodze sakabes punkta ir pietiekama, lodveida
sakabes ierice nofiksgjas automatiski. Ja slodze

sakabes punkta ir nepietiekama, AKS ar roku uz ja-
spiez uz lodes, lidz ta nofikséjas.

3. Parbaudiet, vai ierice atrodas stabila stavokii
(xsx 11).

4. Nospiediet stabilizacijas rokturi [[dz galam uz leju
(xex 10).

AKS™ ir sagatavota brauksanai.

Lai ar piekabi varétu vieglak manevrét, stabiliza-
cijas rokturis tiek vienkarsi atvérts.

Atkabinasana

1. Novelciet stabilizacijas rokturi ldz galam uz augsu
(22 12 -a).

2. Atveriet sakabes rokturi (xs 12 -b).
3. Noceliet AKS no lodes.

Berzes ieliktnu nomaina
Drosibas norades

A Uzmanibu - negadijumu risks!
Berzes ieliktnus netirit!
Tirtu berzes ielikinu amortizacijas moments ir iz-
teikti pazeminats.
Berzes ieliktni, uz kuriem ir nonakusi smérviela,
ir nekavéjoties janomainal

Prieksejais berzes ieliktnis

1. Nonemiet miksto piespiedéju (xox 13 -a).
Iznemiet abas «Torx» skrlives (x&x 13 -b).
Nomainiet berzes ieliktni (= 13 -c).

leskrivejiet atpakal abas "Torx" skrives.

o LN

Uzlieciet atpakal miksto piespiedéju.

Aizmuguréjais berzes ieliktnis
1. Iznemiet «Torx» skrivi (s 14 -a).
2. Nomainiet berzes ieliktni (x 14 -b).

3. leskrivéjiet atpakal «Torx» skravi.

Sanu berzes ieliktni

1. Nonemiet argjas sarkanas nosedzoSas uzlikas.
(e 15 -a)

2. lzsitiet ara berzes ieliktnus, darot to virziena no arpu-
ses uz iekSpusi (1 15 -b).

3. No iekSpuses iespiediet jaunos berzes ieliktnus to
turétajos (xex 16 -a).

4. Piestipriniet atpakal nosedzo$as uzlikas (xx 16 -b).

12
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AKS™ 3004 / 3504

Tehniska apkope un kopsana
ﬂ AKS, iznemot berzes ieliktnus, apkopi veikt nav
nepiecieSams.
Tomér ir ieteicams visas kustigas detalas péc lieto-
§anas rlpigi notrit.
B Afautie tiriSanas lidzeki:
Skaidrtaji, etilspirts, bremzu tiriSanas lidzeklis.

B Elojot ella vai smérviela nedrikst nonakt uz berzes
ieliktniem un/vai lodes stiprinajuma.

B Sakabes lodes parklajumam ir jabdt pilniba notiri-
tam.

B Sakabes lodes virsma nedrikst bat apriséjusi un sa-
skrambata.

Remonts

Remontu drikst veikt tikai kompetenti specializétie uzne-
mumi vai misu AL-KO servisa centri.

Palidziba traucéjumu gadijuma

Traucéjums
Trok$ni brauciena laika

lespéjamais célonis

Starp berzes ieliktniem un sakabes lodi nona- | Notirit sakabes lodi.
kusi netirumi vai sveSkermeni.

Rezerves dalas

ﬂ Rezerves dalas ir dro$ibai svarigas detalas!

B Rezerves dalu montazai masu izstradajumos ietei-
cams izmantot tikai originalas AL-KO detalas vai de-
talas, kuru izmantoSanu esam oficiali apstiprinajusi.

B Viennozimigai rezerves dalu identifikacijai masu ap-
kopes staciju darbiniekiem janorada rezerves dalas
identifikacijas numurs (ETI).

Utilizacija

& Nolietotas ierices, baterijas vai akumulatorus
nedrikst izmest sadzives atkritumos!

lepakojums, ierice un papildaprikojums ir izgatavoti no
otrreiz parstradajamiem materidliem un tie ir atbilstosi
jautilize.

Risinajums

Uz sakabes lodes izveidojies slanis.

Notirit slani.

Nonemamajai sakabes lodei fiksacijas meha-
nisma ir parak daudz brivas vietas.

Vérsties péc palidzibas remont-
darbnica.

Zalais cilindrs péc pievienosa-

nas nav redzams. (<49 mm)

Nepareiza vai nolietota sakabes lode

Sakabes lodes nomaina

Nebraukt!

pakape.

Berzes ieliktnu ¢aulam priekSpusé un aiz-
muguré ir konstatéta palielinata nodiluma

Vérsties péc palidzibas remont-
darbnica.

ﬂ Traucgjumu gadfjuma, kuri nav minéti Saja tabula vai kurus nevar novérst pasu spekiem, sazinaties ar masu

atbildigo klientu apkalpo$anas centru.

Garantija

Jebkurus materidla vai razoSanas brakus més novérSam likuma noteikta noilguma termina ietvaros, paturot tiesibas
izvéleties remontdarbu izpildi vai jaunas preces piegadi iepriek$éjas vieta. Noilguma termins$ tiek noteikts, vadoties tas

valsts likumdoSanas, kura ierice tikusi iegadata.
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AL-KO apsauginé rutuliné mova

Apie Sig instrukcija
W Prie$ pradédami naudoti jrenginj, perskaitykite §j do-
kumenta. Tai btina siekiant uZtikrinti saugy darba ir
iSvengti gedimuy.
B Laikykités Siame dokumente ir ant {renginio esanciy
saugos nuorody bei jspéjimuy.
®  Sis dokumentas yra neatskiriama aprasyto produkto
sudétiné dalis ir parduodant turi biti perduodamas
pirkéjui.
Zymy paaiskinimas
Démesio!
Tiksliai laikydamiesi Siy {spéjamujy nuorody i$-
vengsite pavojaus Zmonéms ir (arba) jrangai.

Specialios nuorodos, skirtos geriau suprasti, kaip

Gaminio apraSymas

AKS 3004/3504 - tai apsauginé rutuliné mova su Soniniy
svyravimy slopintuvu ir stabilizatoriumi.

Ji yra priekabos vilkimo {renginio dalis ir naudojama prie-
kabai prijungti prie velkanciosios transporto priemonés.

Veikimo bidas

Prijungus ir aktyvinus stabilizavimo rankena, kairéje ir
deSinéje pusése bei gale ir priekyje keturi specialts frik-
ciniai antdéklai prispaudziami prie lengvojo automobilio
prikabinimo rutulio. Taip jau nuo pat pradziy veiksmingai
nuslopinami svyruojamieji judesiai arba iSilginiai virpe-
siai. Antdéekly stabdymo momentas gali biti ne didesnis
kaip 300 Nm2,

naudoti jrenginj. Charakteristikos
KSX Fotoaparato simbolis yra nuoroda | paveiksiglus ™  Paprastas montavimas
dokumento pradzioje, 3-5 puslapiuose. B Uzsifiksavimo kontrolés indikatorius
B Frikciniy antdékly / rutulio susidévéjimo indikatorius
Turi B Stabilizavimorankena
urinys ® 100 km/h leidimas pagal ISO 11555-1
Apie 8ig INStIUKCIE. ..v.vvvevreveerrerieieieresie e 114 m  Jokio jraSo transporto priemonés pase
GAMINIO APFASYMAS. ... 114 @ Leidimo numeris AKS 3004:
. » *94/20* 093000AKS34
Naudojimas pagal paskirt] ..........cccceceevrerrerrerieennes 114 . )
B Leidimo numeris AKS 3504:
Gaminio apZVaIga ....................................................... 115 *94/20*1796*00AKS3504
Apsauginiai indikatoriai...............ccccoeininrininininiis 115
Techniniai duomenys .................................................. 116 Naudojimas pagal paskirti
Sauga ......................................................................... 116 AKS skirta tvirtinti prie grqiulqarba patvirtintq inercinio
MONEAVIMAS oo e, 116 Stabdymo lfengi“itl-
VaIBYMAS .o sseeeeeenese 11¢  Galimas netinkamas naudojimas
SAUGOS NUOTOTOS .o 11¢ ™ AKS negalima naudoti su:
A50-1 klasé liais (x 3);
Pakeiskite frikcinius antdéklus.............cccccceveivcuennnee. 118 i %0 ) Iaﬁses m(I)v‘os r”tf’ as (v } 3 )
{suktaisiais rutuliais, kurie neuzfiksuoti geome-
Techniné ir kitokia priezZidira ...........cccceerverererenrernnns 119 triniu jungimu (x 4);
REMONAS ..o 119 inercinio stabdymo jrenginiais su pasukamu
traukimo vamzdziu (k& 5).
Pagalba atsiradus gedimams ............cccocovvverrirneene. 119
Garantija.......cceverereieineee 119
ULIlIZAVIMAS ..o s 119
114 Originalios naudojimo instrukcijos vertimas



AKS™ 3004 / 3504

Gaminio apzvalga Apsauginiai indikatoriai

ﬂ Norint patikrinti, AKS™ turi bdti prijungta, o stabi-
lizavimo rankena — iki pasiprieSinimo nuspausta
zemyn!

1 | Matomas zalias cilindras:

= AKS su rutuliu susikabino pagal reikalavimus.

2 | Matoma zalia zyma:

= priekiniy ir galiniy frikciniy antdékly padétis ati-
tinka reikalavimus;

= movos rutulio padetis aittinka reikalavimus.
Zalios zymos nebematyti:

= frikciniai antdéklai priekyje ir gale susidévéje.

1 | Uzsifiksavimo kontrolés indikatorius Pakeiskite frikcinius antdéklus!
2 | Movos / rutulio susidéveéjimo indikatorius .
= movos rutulio g < 49 mm.

3 | Movos rankena L. i

P Pakeiskite movos rutul!
4 | Stabilizavimo rankena - —

- 3 | Rodyklé po ,Soft-Dock" Zyma:

5 | Montavimo jungtis T T
6 | Soft-Dock" . f;ﬁf;?;: r?]:tsdeklal kairéje ir deSinéje atitinka
7 | Rutulio laikiklis '
8

- Rodyklé virs ,,Soft-Dock” Zymos:
ISorinis prikabinimo jrenginys

= frikciniai diskai kairéje ir deSinéje susidévéje.
Pakeiskite frikcinius antdéklus!

1366 731_b 115



AL-KO apsauginé rutuliné mova

Techniniai duomenys

AKS 3004 AKS 3504

Svoris 4,2 kg 49 kg
Maks. rutulio apkrova 150 kg 350 kg
Pasukimo zona vertikaliai +25° +25°
Pasukimo zona horizontaliai +20° +20°
Trauklés skersmuo 50 mm 60 mm
Maziausiasis priekabos svoris 200 kg 200 kg
Leistinas bendrasis svoris 3000kg 3500kg
Leistinas naudojimas iki 100 km/h 100 km/h

Sauga

B AKS naudokite tik su A50 klasés movos rutuliais.

B Atkreipkite démesj | skirsn ,Galimas netinkamas
naudojimas®.

B Atkreipkite démesj | Saliai bldingus nurodymus.
B Stabilizavimo rankena:
aktyvinkite ja tik viena ranka;
nenaudokite jos kaip manevravimo rankenos;
nedékite ant rankenos;
nenaudokite ilginamojo elemento.

ﬂ Padékite $ig naudojimo instrukcijg prie savo prie-
kabos dokumenty.

Montavimas

Siame skirsnyje aprasoma, kaip pakeisti apsaugine
mova. Montuojant i§ naujo, senos movos iSmontuoti ne-
reikia.

Saugos nuorodos

ﬂ Rekomenduojame montavimo darbus pavesti tik
kompetentingoms specializuotoms jmonéms arba
AL-KO techninés priezitros tarnybai.

B Montuoti reikia pagal EB tipo patvirtinimo nurody-

mus (94/20/EB).

B Visuose inercinio stabdymo jrenginiuose bitina iSlai-

kyti vienoda laisva plota (x 5+6).
Jei dél antstaty (pvz., platformos, atsarginio rato)

lieka maziau laisvo ploto, tuomet reikia atskirai pa-
tikrinti, ar galima juos naudoti.

B Savaime uzsifiksuojancias verzles naudokite tik vie-
ng karta.

AKS 3004

Sesiabriaunis varztas | Priverzimo momentas
M12x78 -8.8 86 Nm

A Démesio!
Daugelyje inercinio stabdymo jrenginiy amortiza-
torius yra prisuktas tvirtinimo varztu.
Sis amortizatorius islenda automatiskail

AKS 3004 taip sukonstruota, kad bty galima prijungti
prie 50 mm trauklés. Jei skersmuo yra mazesnis, bdtina
naudoti skeCiamasias jvores.

B Komplektacijoje esancios skeciamosios jvorés, skir-
tos $iy skersmeny vamzdziams:
35,45 mm (w1 1),

B Esamg silfong pakeiskite komplektacijoje esanciu
silfonu.

B Sumontuokite suverzimo Zieda (¢ 35 mm).
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AKS™ 3004 / 3504

Movos keitimas

]
1.
2.

Horizontalioji srieginé jungtis (1 7)

Atsukite savaime uZsifiksuojancias verzles.
Komplektacijoje esanciu montavimo kais¢iu iSstum-
kite esamus $eSiabriaunius varztus.

Kad baty jmanoma atlikti amortizatoriaus centravi-
ma, kaistis paliekamas traukimo vamzdyje.
Nuimkite sumontuotg mova,

UZmaukite AKS ir, jei reikia, skeCiamajq jvore ant
trauklés, kol tvirtinimo kiaurymés sutaps (%1 7 -a).
PrakiSkite SeSiabriaunj varzta su poverzle per iSilgi-
ne skyle (& 7 -b).

Horizontaliuosius varztus visada prakiskite i$ kairés

puses! Priezastis: laisvas plotas ir apsauga nuo va-
gysCiy — sauga (priedas).

Su kitu $eSiabriauniu varztu iSstumkite montavimo
kaist].

Amortizatorius uZmaunamas.

Patalpinkite naujas savaiminio fiksavimo verzlés ir
priverzkite varzta. Atsizvelkite | priverzimo momenta.

Kryzminé srieginé jungtis (1 8)

Atlikite skirsnyje ,Horizontalioji srieginé jungtis” nu-
rodytus 1-4 punktus (21 8 -a).

Prakiskite vertikalyjj varztg i$ virSaus per tvirtinimo
kiauryme (xex 8 -b).

UZmaukite esama profiling poverZle apacioje ant
varzto ir uzsukite naujg savaime uzsifiksuojancig
verZle (= 8 -c).

Prakiskite SeSiabriaunj varztg su poverzle per iSilgi-
ne skyle (e 8 -d).

Patalpinkite naujas savaiminio fiksavimo verzlés ir
priverZkite varzta. Atsizvelkite | priverzimo momenta.

AKS 3504

Sesiabriaunis varztas

Priverzimo momentas

M16x100 -8.8

210 Nm

M14x100 -10.9

190 Nm

Movos keitimas

|
1.
2.

Horizontalioji srieginé jungtis (x= 7)
Atsukite savaime uzsifiksuojancias verzles.

|Straukite esamus SeSiabriaunius varztus ir nuimkite
sumontuotg mova.

UZmaukite KAS ant trauklés, kol sutaps tvirtinimo
kiaurymes.

Per tvirtinimo kiaurymes prakiskite SeSiabriaunius
varztus .

|dékite naujas savaiminio fiksavimo verzlés su po-
verZle ir tvirtai priverzkite verZles. Atsizvelkite | pri-
verzimo momenta,

Démesio!

Modelyje AKS 3504 prie iSilginés angos abiejose
pusése naudokite poverzles!

Kryzminé srieginé jungtis (x=x 8)

Atlikite skirsnyje ,Horizontalioji srieginé jungtis* nu-
rodytus 1-4 punktus (s 8 -a).

Prakiskite vertikalyjj varztg i§ virSaus per tvirtinimo
kiauryme (xex 8 -b).

UZmaukite esama profiling poverzle apacioje ant
varzto ir uzsukite naujg savaime uzsifiksuojan¢ia
verZlg (& 8 -c).

Prakiskite SeSiabriaunj varzta su poverzle per iilgi-
ne skyle (xex 8 -d).

|dékite naujas savaiminio fiksavimo verzlés su po-

verZle ir tvirtai priverzkite verZles. Atsizvelkite | pri-
verzimo momenta.

1366 731_b
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AL-KO apsauginé rutuliné mova

Valdymas
Saugos nuorodos

A Démesio - nelaimingy atsitikimy pavojus!
Pavojus, jeigu mova atsikabinty vaziuojant.
Kiekvieng kartg prijungdami patikrinkite, ar AKS
tinkamai uzfiksuota ant velkanciosios transporto
priemonés rutulio (xex 11)!

Turi matytis Zalias kontrolés indikatoriaus cilin-
dras.

B Prikabinimo jrenginio rutuliné galvuté turi bati Svari ir

nesutepta tepalu.

B Pakeliant arba nuleidziant stabilizavimo rankena,

negalima laikyti rankos ant movos rankenos.

B Prijungiant ir atjungiant stabilizavimo rankena turi

bati visada pakelta.

Prijungimas

1. Pakelkite stabilizavimo rankeng iki atramos | virSy
(2 9 -a).

2. Su movos rankena uzdekite AKS ant rutulio
(xex 9 -b).
Jei rutulio apkrova pakankama, rutuliné mova auto-
matiskai uzsifiksuoja. Jei rutulio apkrova nepakan-
kama, AKS reikia rankomis spausti ant rutulio, kol
ji uzsifiksuos.

3. Patikrinkite, ar ji gerai uzsifiksavo (xex 11).

4. Paspauskite stabilizavimo rankeng iki atramos Ze-
myn (=2 10 -a).
AKS™ yra parengties vaZiuoti bisenoje.

Kad su priekaba baty lengviau manevruoti, sta-
bilizavimo rankena tiesiog pakeliama.

Atjungimas

1. Pakelkite stabilizavimo rankeng iki atramos | virSy
(22 12 -a).

2. Atidarykite stabilizavimo rankeng (2 12 -b).
3. Pakelkite AKS nuo rutulio.

Pakeiskite frikcinius antdéklus.
Saugos nuorodos

A Démesio - nelaimingy atsitikimy pavojus!
Nevalykite frikciniy antdékly!
Nuvalyti frikciniai antdéklai pasizymi zymiai suma-
Zéjusiu slopinimo momentu.

Tepalu suteptus frikcinius antdéklus nedelsdami
pakeiskite!

Priekinis frikcinis antdéklas

1. Nuimkite ,Soft-Dock” (xex 13 -a).
ISsukite abu ,Torx" varztus (xx 13 -b).
Pakeiskite frikcin antdéklg (e 13 -c).
Vel jsukite abu , Torx" varztus.

Vél uzdékite ,Soft-Dock”.

o W N

Uzpakalinis frikcinis antdéklas
1. ISsukite ,Torx" varZty (xx 14 -a).
2. Pakeiskite frikcin antdékla (e 14 -b).

3. Veélisukite ,Torx" varzta.

Soniniai frikciniai antdéklai
1. Nuimkite iSorinius raudonus gaubtelius. (x1 15 -a)

2. ISstumkite frikcinius antdéklus iS iSorés | vidy
(xex 15 -b).

3. I8 vidaus ispauskite | laikiklius naujus frikcinius ant-
déklus (w16 -a).

4. Vel uzdékite gaubtelius (x=x 16 -b).

18
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AKS™ 3004 / 3504

Techniné ir kitokia priezitra

ﬂ AKS, iSskyrus frikcinius antdéklus, techninés prie-
zidros nereikia.
TaCiau mes rekomenduojame po naudojimo
kruop$€iai nuvalyti visas judancias konstrukcines
dalis.

B Leistini naudoti valikliai:

skiediklis, spiritas, stabdziy valiklis.

B Tepant alyva ar tepalas neturi patekti ant frikcinio pa-
virSiaus ir (arba) ant rutulio laikiklio

®  Movos rutulio danga turi bati visiSkai pasalinta.
B Antmovos rutulio pavirSiaus neturi bati radziy, ir {bre-

zimy.
Remontas

Remonto darbus leidZiama atlikti tik kompetentingoms
specializuotoms jmonéms arba AL-KO techninés prieZit-

ros tarnyboms.

Pagalba atsiradus gedimams

Gedimas Galima priezastis

Garsai vaziuojant

klo ir movos rutulio

Purvas arba svetimkaniai tarp frikcinio antdé-

Atsarginés dalys

ﬂ Atsarginés dalys yra apsauginés detalés!

B Kaip atsargines dalis | savo gaminius rekomenduo-
jame montuoti tik originalias AL-KO dalis arba dalis,
kurias aiSkiai leidome montuoti.

B Masy techninés priezidros tarnyboms reikia nurodyti
atsarginiy daliy identifikacijos numerj (ETI), kad baty,
galima aiskiai identifikuoti atsargine dalj.

Utilizavimas

akumuliatoriy nemeskite kartu su buitinémis
atliekomis!
Pakuoteé, jrenginys ir priedai yra pagaminti i§ perdirbamy
medziagy, ir juos reikia atitinkamai utilizuoti.

& Nebenaudojamy jrenginiy, elementy ir

Sprendimas
Nuvalyti movos rutulj

Susidares sluoksnis ant movos rutulio

Pasalinti susidariusj sluoksnj

Per daug laisvo ploto nuimamam movos
rutuliui fiksavimo mechanizme

Kreiptis | specializuotas dirbtuves

Prijungus nesimato Zalio

cilindro (<49 mm)

Netinkamas arba susidévéjes movos rutulys

Pakeisti movos rutul

Nevaziuoti! stipriai susidévéje

Priekinis ir galinis frikciniai antdéklai per

Kreiptis | specializuotas dirbtuves

ﬂ Jei gedimy néra nurodyty Sioje lenteléje arba negalite patys jy pasalinti, praSome kreiptis | maisy kompetentinga

klienty aptarnavimo skyriu.

Garantija

|statymais nustatytu garantiniu laikotarpiu galimus medziagy ir gamybos trikumus mes paSaliname savo nuozidra:
suremontuodami arba pristatydami atsargine dalj. Garantinis laikotarpis nustatomas atitinkamai pagal $alies, kurioje

irenginys buvo pirktas, teise.

1366 731_b
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AL-KO TsroBo-cLenHoe npefoxpaHnuTenbHoe YCTPOCTBO CO CLEeNHbIM LapoM

O paHHOM pyKoBOACTBE

B [lepen BBOJOM B 3KCryaTaumio NPOYECTb AaHHOE
PYKOBOACTBO MO 3Kcrmyatauun. 1o siBRsieTcs
MPEeanocLINKoOA  HafeXHOW  JKcnnyatauuu U
BecnepeboiiHoi paboTbl.

B YuuTblBaTb YKasaHWs no GesonacHocTM W npeay-
npexgaole ykasaHusi, NpuUBeAeHHbIE B [AaHHO
[OKyMEHTaLK, a TakKe Ha yCTPOIACTBE.

B Hacrosias AOKyMeHTaUus SBMsETCS HEOTbeMIle-
MOV# 4aCTbt0 OMUCAHHOTO M3AENUS W MpW Npopaxe
JOIMKHa BbITb NepesiaHa NokynaTtesno BMECTe C W3-
Jenvem.

MosicHeHWe cumBONOB

A BHumaHue!

ToYHOEe CcrefoBaHue AaHHbIM MpeaynpeauTens-
HbIM yKa3aHWAM MpedoTBpAlLaeT HaHeceHue
TENECHbIX MOBPEXAEHNA WM BO3HUKHOBEHME
MatepuanbHoro yiiepba.

ﬂ CneuvarnbHble ykasaHus 4ns Nydlero noHuMa-
HIS (YHKLIMOHMPOBAHUA YCTPOICTBA W PaboThl
C HUM.

KoM CvmBon B BMAE KaMepbl yka3blBaeT Ha Hanuuue
1306paxeHni B Havane AoKyMeHTa, cTp. 3-5.

TAPAHTUS .ot 125

Yunusaupns

OnucaHue npoaykTa

Yerpoiicto AKS 3004/3504 siBnsieTcst TAroBO-CLENHbIM
NpeAoXpaHUTENbHBIM YCTPOMCTBOM CO CLIEMHBIM LIAPOM,
C crcTemolt AeMnMpoBaHIS Kauky 1 CTabUnm3aTopoM.

OT0 cocTaBHash YacTb TArOBOrO yCTpOVlCTBa npuyena,
cnyxailaa ana coefuHeHns npuuena u tarava.

MpuHumn gencTBUA

[Nocne coegvHEHNSs N HaxaTus Ha pblyar ctabunusatopa
K cLienHoMy Luapy MaluuHbl CrieBa, cnpasa, crepeay w
€331 NPKUMAIOTCS YEThIPE CreLmanbHble (PUKLMOH-
Hble Haknagku. 3a CYeT 3TOrO yXe B MECTE KpenmneHus
NPOVNCXOANT 3HAYUTENBHOE CHUKEHWUE MASTHUKOBbLIX W
konebaTtenbHbIX ABWKEHUA. MOMEHT TOPMOXEHUS Ha-
Knajok MOXeT cOCTaBNsATb MakcumarbHo 300 Hw

CopepxaHue
O [AHHOM PYKOBOLCTBE ..evvvvvevevracenenerrscsnsneesenseens 120 XapakrepucTuky
[ |
OrNCAHNE MPOAYKTA ... 120 Mpoctora MOVHTa)Ka
B KOHTPOMbHBIN MHAMKATOp BBOAA B 3aLienneHne
VICTIONL30BEHHE 10 HASHAYCHHIO ... 120 4 MHankaTop n3Hoca PpUKLMOHHBIX Haknagok/cLen-
OB30D YCTPONCTBA ..ovvveaerererrencseeseesrasseesnesssesseenees 121 HOro Wapa
VIHOMKATOPbI BE30MACHOCTM ...vovveeiieieierieiines 121 W Poarcrabunusatopa
B [Jlonyctumas ckopoctb - 100 km/4 cormacHo
TexHnyecK1e XapakTepucTUKH ... 122 ISO 11555-1
BE3OMACHOCTD ....voveveieecici e 122 W Hukakux 3anucei B TexnacnopTt asTomobuns
MoHTax.... 122 B Paspelwenne Ne AKS 3004:
vi 124 *94/20* 0930*00AKS 34
BBIIEHUIE ....oooeeeeereeeseiees st sees
npasnetme B Paspelwenue Ne AKS 3504:
Yka3aHusi N0 TEXHWUKE BE30MACHOCTM ........cvvurerrerinns 124 *94/20*1796*00AKS 3504
3ameHa PPUKLMOHHBIX HAKMAAOK. ....veveeveerreerereenes 124
TexHU4eckoe 0BCIYKUBAHNE U YXOT.......vrrrrrrrrerrens 125 Wcnonb3oBanue no HasHa'eHmto
AKS npepHasHaueHo Ans YCTaHOBKM Ha AbILLIO UIn
PEMOHT ..o 125 KOHCTPYKLMOHHO COBMECTUMBIE MHEPLIMOHHBIE TOPMO3-
[TOMOLLb MPY HEUCTIPABHOCTSX ... 125 ~ HbleycTponCTEa.
120 [NepeBoa opurMHanbHOM MHCTPYKLKM MO 3KCTyaTaLum



AKS™ 3004 / 3504

Bo3moxHoe ncnonb3oBaH1e He NO Ha3HaYeHUIo
B YcrpoiictBo AKS Henb3as 1cnonb3oBsath Ans:
B clenHbIx WwWapos knacca A50-1 (x&x 3)

B BBWHYEHHbIX LUAPOB, He OCHALLIEHHBIX Kperne-
HMEM C reOMETPUYECKUM 3aMblkaHneM (K&t 4)

B HEepLYMOHHbIX TOPMO3HbIX YCTPOIICTB C Bpa-
LLAMOLLMMCS TATOBbIM CTEPKHEM (K&H 5)

0630p ycTponcTea

KOHTpOnbHbIN MHAMKATOP BBOAA B 3aLenieHne
VHankaTop nsHoca MydTbl/cLenHoro Wwapa
Pblyar cuennexus

Pbivar crabunusaropa

MoHTaxHoe coeamnHerne

Softdock

LLlapoBoit 3axum

BHeluHee cLienHoe yCTporncTBo

O INoo|o |~ W=

WMHgukaTopbl 6e3onacHoCTH

[ns npoBegeHust npoBepku ycTpoiicteo AKS™
AOIMKHO BbITb NPUCOEANHEHO, @ pblyar cTabunu-
3aTopa JomkeH ObITb HaxaT BHW3 4o ynopa!

Ecnv BuaeH 3eneHbiin LunuHAap:

= Ycrpoiicteo AKS npaBunbHO BOLWNO B clense-
HWe C wapom

Ecnv BugHa 3eneHas otmeTka:

= (ppUKLMOHHbIE HaKNaaKK cnepeau 1 c3aau
B nopsiake

= LWap CLenneHus B nopsiake
3eneHas oTMeTka Gorblue He BuaHa:

- q)pI/IKLWIOHHbIe HaKknagku cnepean u c3agu us-
HOLLUEHbI

3ameHums ¢hpukyuoHHbIe Haknaoku!
= @ Wapa clennexns < 49 Mm
3ameHums wap cyenneHus!

Crpenka Huke oTmeTkn Softdock:

= (DPUKLMOHHBIE HaKMaZKM CrieBa v cnpasa B
nopsizike

Crpenka Bbiwe otmeTkn Softdock:

- Ct)pI/IKLWIOHHbIe HaKnagku cnesa v cnpasa us-
HOLLUEHbI

3ameHumb ¢hpukyuOHHbIE Haknaoku!

1366 731_b
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AL-KO TsroBo-cLenHoe npefoxpaHnuTenbHoe YCTPOCTBO CO CLEeNHbIM LapoM

TexHuyeckue XapaKTepUCTUKu
AKS 3004 AKS 3504

Bec 4,2 kr 4,9 kr
Makc.Harpy3ka Ha CLenHoi 150 kr 350 kr
wap

[lnanasoH nosopoTa no +25° +25°
BEPTUKaNu

[lnanasox nosopoTa no +20° +20°
rOPU3OHTaNN

[uamvetp taru 50 Mm 60 Mm
MuHumanbHbI Bec npudena 200 kr 200 kr
[onyctumblit o6 BEC 3000 kr 3500 kr
Makc. gonyctumas ckopocts 100 km/v 100 km/y

npu UCNonb3oBaHun

Be3onacHocTb

B YcrpoitctBo AKS MOXHO MCNONb30BaTh TOMbKO CO
cLenHbIMM Wapamu knacca A50

B CobnioganTe ykasaHus B pasgene «BoamoxHoe uc-
NONb30BaHNE He MO Ha3HaAYeHMH0»

B Cobnrwopgaiite npennmcanus, LEeiCTBYHOLWME B COOT-
BETCTBYIOLLEI CTPaHe

B Polyar cTabunusatopa
HaX1MaTb TOMbKO OFHO PyKOM

He 1CroNb3oBaTh B KaYeCTBE pblyara st Bbl-
BEPKY

He yCTaHaBnnBaTb Ha py4ke
He 1Cnosnb3oBaTthb YANUHUTENb

ﬂ [punoxuTb AaHHOE PyKOBOACTBO MO 3KCMnyaTa-
LM K COOTBETCTBYIOLLIEN TEXHUYECKOI [OKYMEH-
Tauuv npuyena.

MoHTax

B paHHOM pasgene onucaHo, kakum 0Bpa3oM npous-
BOAUTb 3aMeHy MpesoXpaHNTENbHOTO TArOBO-CLIEMHOMO
ycTpoicTBa. B cnydyae, ecnn MOHTax Npou3BOAMTCS
BnepBble, HeOBXOAMMOCTb B IEMOHTaXe CTapoi MydThbl
oTnagaer.

YKa3aHus no TexHMke 6e30MacHOCTM

ﬂ MbI pexomMeHayeM Npou13BOANTL MOHTaXHBIE pa-
60TbI TOMbKO CUMAMK KOMMETEHTHBIX CeLpuani-
CTOB CMeLVanM3npoBaHHbIX NPESNPUATUAN UMK
CEPBUCHbIX LieHTpoB KomnaHum AL-KO.

B MoHTax [OMKEH MPOM3BOAWTLCS COMMacHoO npes-
nucaHusm TunoBoro paspewenus EC (aupektusa
94/20 EC)

B Cobntogatb oguHakoBoe cBOOGOAHOE NPOCTPAHCTBO

AN BCEX MHEPLMOHHbIX TOPMO3HbIX YCTPOWCTB!
(xn 5+6)
Mpu  HapyweHuu c80600HO20 nhpocmpaHcmea
Kakumu-nubo ycmpolicmeamu (Hanpumep, naam-
¢hopmoll unu 3anacHeiM Konecom) credyem om-
0enbHO hposepuUMb (YHKYLUOHUPOSaHUEe

B CamocTonopsiluecst raiiku npeaHasHauyeHsl Ans
OJHOKPATHOrO MCMOSb30BaHNS

AKS 3004
BuHT ¢ BHYTpeHHUM | HayanbHbIM nyckoBoM
LIeCTUrPaHHUKOM MOMEHT
M12x78 -8.8 86 Hm

A BHuMaHue!

AMOpTI3aTOP HA MHOTUX MHEPLMOHHBIX TOPMO3-
HbIX YCTPOMCTBAX HABELUMBAETCS Ha KPEMEXHbIX
BUHTAX.
[laHHbI1 amopTi3aTop BbIABMraeTCs CaMoCTos-
TenbHo!

Yctpoitcteo AKS 3004 paccuntaHo Ha coeauHeHue Ts-
roit 50 Mm. Mpu MeHblLeM anameTpe HeobXoanMMo nog-
NOXMTb AUCTAHLMOHHBIE YrOMKy.

B Bxogsle B KOMNMEKT MOCTaBKW AUCTAHLMOHHbIE
yronku anst Tpy6 AivameTpom:

35, 45 mm (x 1)

B 3aMeHUTb UMEILLUIACS CUINbgOH Ha CUIbGIOH, BXO-
AALLMA B KOMNNEKT NOCTaBKy

B YCTaHOBUTb 3aXUMHOE KOMbLiO (@ 35 MMm)

122
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AKS™ 3004 / 3504

3ameHa My TbI

]
1.

FopusoHTanbHoe pe3b6oBoe coeuHeHMe (1 7)
OTBMHTUTL CAMOCTONOPSILLIMECS TaKY.

BbIHyTb nmMetoLnecs BUHTLI C LLIeCTVII'paHHOﬁ ronoe-
KOW C MOMOLLBK BXOASALUMX B KOMMIEKT MOCTABKM
MOHTaXHbIX OONTOB.

Ocmagumb 6onmbI 05 YeHMPOBKU amopmu3amo-
pa 8 msi2080M CMEPXKHE.

CHSITb YCTAHOBNEHHYO MY(TY.

Mepemewyatb ycTpoictso AKS v npu Heobxoanmo-
CTU HeoOXOAMMbII [UCTaHLMOHHBIA YTrONoK K Tsre,
noka He COBMalyT KpenexHble OTBEPCTUS (KB4 7 -a).

MpoaeTb BUHT CO BHYTPEHHUM LUIECTUIPaHHUKOM W
C Warboi Yepes NpogonbHbIN nas (K 7 -b).
lopusoHmanbHble 8UHMbI 8cez0a 8cmagnsimb
¢ neeoll cmopoHbl! [lpuduHa: c8o600HOe npo-
CMpaHCcmeo U npomusoy20HHast 3awuma — Safety
(npuradnexHocmu).

BbiHYTb MOHTaXHble GONTHI C MOMOLLBIO APYruX
BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM

Amopmu3samop Hadem.

[Tonoxute Ha HOBYIO raiky ¢ aBTOGIOKMPOBKON M
3aTAHYTb BUHTbI. COBNIOAaTL MOMEHT 3aTSHKKN.

KpecTtoBoe pe3s6oBoe coeanHeHue( (ke 8)

BbInonHuTL NyHKTbI 1-4 13 pa3gena «opu3oHTanb-
HOE BMHTOBOE COEMMHEHNEY (41 8 -a).

BcTaBuTb BUHT BEpTUKaNbHO CBEPXY B KpEmexHoe
oTBepcTve (xex 8 -b).

HageTtb umetowytocs npocunbHyto Wwanby CHu3y
Ha BMHT M HaBEpHYTb HOBYK CaMOCTOMOPSLLYHCS
ranky(xx 8 -c).

MpoaeTb BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHUKOM U
Cc anboi Yepes NpoAONbHbIA Na3 (k& § -d).

lMonoxute Ha HOBYK raifky ¢ aBTOBMOKMPOBKOV W
3aTAHYTb BUHTBI. CoBnoLaTh MOMEHT 3aTSHKKN.

AKS 3504
BuHT ¢ wecturpan- | HavanbHbIW nyckoBow
HOM FONOBKO MOMEHT
M16x100 -8.8 210 Hm
M14x100 -10.9 190 Hm

3ameHa My ThI

|
1.

[opusoHTanbHOE pe3bboBoe coeanHeHHe (K1 7)

OTBUHTUTL camocTonopsLlneca raku.

BbIHYTb MMEIOLLMECS BUHTBI C LIECTUrPAHHOI FONoB-
KOV 11 CHSITb YCTAHOBNEHHYIO MydDTY.

[Mepemewyatb ycTporctso AKS k Tare 4o Tex nop,
rnoka He COBMaflyT KpenexHble OTBEPCTMS.

BcTaBuTb  BWHTBI € LUECTUTPAHHOW  FONOBKOW

B KpenexHble 0TBepCTuA.

[lonoxute Ha HOBbIE raikn ¢ aBTODMOKMPOBKOM C
Larbol u 3aTsHyTb ranku. Cobniogats MOMEHT 3a-
TAKKM.

BHumaHue!

B AKS 3504 Ha npogonbHOM OTBEPCTUM C 06ENX
CTOPOH MCMONb30BaTh NOAKNAAHbIE Waiibbl!

KpecToBoe pe3b6oBoe coefMHeHue (ke 8)

BbInonHuTh NyHKTHI 1-4 M3 pasgena «Fopu3oHTanb-
HOE BUHTOBOE COeAUHeHNe» (o1 § -a).

BcTaBUTb BUHT BEPTUKANbHO CBEPXY B KPEMEXHOE
oTBepCTMe (K& § -b).

HapeTb nmetoLLyiocst npodnmbHyto Lwaiiby cHiy Ha
BUHT 11 HABUHTUTb HOBYHO CAMOCTOMOPSALLYOCS raitky
(=2 8 c).

[poaeTb BUHT C LLECTUIPaHHON rONOBKO C Laibon

4epe3 NPOAOIbHbIN Na3 (w1 8 -d).

lMonoxute Ha HOBblE raiki ¢ aBTOBMOKMPOBKO C
Laibolt u 3aTsHyTb ranku. Cobniogats MOMEHT 3a-
TSDKKN.

1366 731_b
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AL-KO TsroBo-cLenHoe npefoxpaHnuTenbHoe YCTPOCTBO CO CLEeNHbIM LapoM

YnpaBneHue
YKasaHusi o TexHUKe 6e3o0nacHOCTH

Buumanue! OnacHocTb HecyacTHoro cnyyas!
OnacHocTb Hec4acTHOro cryyas npu pacuenne-
HUW BO BPEMS] NEPEMELLIEHNS.

[Mpn KaxgoM COeAMHeHUW npoBepsiiiTe BMoku-
poBKy ycTpolicTea AKS Ha CLENHOM Luape Tsraya
(xox 11)!

[omxeH ObITb BUOEH 3€neHbll LMMMHOP KOH-
TPOMBHOTO UHAMKaTOpa.

3ameHa (hpUKLMOHHBIX HaKnapoK
YKka3aHusl no TexHUKe 6e30MacHOCTH

BHumanue! OnacHocTb HecyacTHoro cnyyas!
He unctutb hpuKLMOHHbIE Haknazku!
OunLEeHHbIE  (OPUKLMOHHBIE HaKNagku MMerT
CHIXEHHbI MOMEHT AeMNUPOBAHMS.
3arpsi3HeHHble CMaaKoil OPUKLIMOHHBIE HaKNaaKu
cnepyet HeMeAneHHo 3aMeHNTb!

®puKuMOHHAA Haknaaka cnepeam

B |llapukoBasi ronoeka CLEMHOro YCTPOMCTBA JOMMKHA

ObITb YUCTON 1 0BEIKUPEHHOI 1. CHsrb Softdock (x1 13 -a).
B [lpu OTKPbIBAHWM M 3aKPbIBAHWM pblyara cTabumnm-

P P P P 2. Ypanutb o6a BuHTa Torx (w2 13 -b).

3aTopa He OCTaBMSATb PYKY Ha pblyare CLENneHns
B Bo BpeMsi OTCOBAUHEHMS Y MIPUCOBAUHEHNS yCTpOi- 3= 38MEHNUTb (hPUKLIMOHHYO Haknazky (ko 13 -c).

CTBa pblyar cTabunmsatopa JomkeH ObiTb Bceraa B 4. CHOBA 33BMHTUTL 06a BUHTA Torx.

OTKPbITOM NOMOXEHUMN

5. Cosa yctaHoBuTb Softdock.

MoacoegnHeHune
1. TepeBecTu pblyar cTabunusaTopa B BEpXHee nono- PpuKUMOHHasA Haknapka c3aam

XeHve Jo ynopa (1 9 -a). 1. YnanuTb BuHT Torx (x5 14 -a).
2. an noMmow pbidara cuenneHnd  yCTaHoBUTb 2. 3ameHuTb q)pMKL‘VlOHHyIO Haknagky (m 14 -b)

ycTpoiicTBo AKS Ha cuenHol wap (e 9 -b).

y ; 3. CHoBa 3aBMHTUTb BUHT TOrX.

[Mpu docmamoyHoU Hagpy3Ke cuenHol wap camo-

cmosimesnibHO olidem 6 3auenneHue. Ecnu Hagpys-

Ka Hedocmaljvqua, Heobxo0umo 8pYHYI0 Hada- PpPUKLMOHHbIE HaKNaaKN CHOKY

sumb ycmpoticmeo AKS Ha cuenHoli wap, noka oHo

He eolidem & cyenneHue. 1. YpganuTb HapyxHble KPbIWKM KpacHOro LBeTa.

(O] -
3. [poBepuTb NPOYHOCTbL NoCaaKM (ka 11). (215 -a)
2. BblbuTb (pUKLMOHHBIE HaKMaaku B HanpaeneHum
4. TlepeBecTu pblyar cTabunuaartopa B HKHee nono-
CHapyxu BOBHYTPb (k&1 15 -b).

XeHue fio ynopa (ke 10).

Yempoiicmeo AKS™ 20mogo k akcnnyamayuu. 3. BpnasuTb HOBbIE (DPUKLMOHHBIE HAKNaaKu B Aepxa-

[ns npoeedeHus HeGonbWOIl ebigePKU NpuLe- TenM U3HyTPM (€21 16 -a).

na omKpbIMb pblYaz cmabunusamopa. 4. CHoBa HajeTb KpbILLKY (18X 16 -b).
OTcoeguHeHne
1. TepeBecTy pbivar cTabunusaTtopa B BEPXHEE NONo-

XEHWe po ynopa (ex 12 -a).
2. OTKpbITb pblyar cuennexus (ex 12 -b).
3. MoaHstb AKS co cuenHoro Lwapa.
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AKS™ 3004 / 3504

TexHuyeckoe 06Cl1y)KVIBaHVIe nyxog

3a  ucknoYeHreM  (DPUKUMOHHBIX  HaKnagok
ycTpoiicTBo AKS He HyXaaeTcs B TEXHUYECKOM
0BCnyXMBAHUN.

PekomeHayeTcs TwaTtenbHO ounllaTh BCE MOA-
BIXHblE A€Tanu nocne UCnonb3oBaHus.

B [lonycTUMble YUCTSILLME CPEACTBa:
pPacTBOPUTENb, CUPT, OUUCTUTENL TOPMO3OB.

B [Ipn cmaske He gonyckaTb nonajaHus macna wunm
KOHCMCTEHTHON CMa3ku Ha MOBEPXHOCTb TPeHUs u/
N B 3a)MMHOE YCTPOICTBO Lapal.

B HacrnoeHus Ha CLenHOM Liape HeobxoanUmMo MosHo-
CTbIO yanuUTb.

B Ha noBepXHOCTU CLEMHOrO Lapa He LOMKHO BbiTb
PKaBUMHbI W LiapaniH.

PemoHT

PeMoHTHblIe pa6OTbI MOryT Npou3BOAUTLCA TONBKO CK-
JNlaMy KOMMNETEHTHbIX CneynanncToB cneynanvu3npoBaH-
HbIX npennpmmmﬁ N CepBUCHBIX LIEHTPOB KOMMaHUu
AL-KO.

Momowb MpU HencnpaBHOCTAX

HeucnpaBHocTb

MoCTOPOHHME LWyMbI MU Nepe-
MeLLEeHMN

Bo3moxHas npuunHa

3arpsisHeHne U MHOPOAHbIE Tena Mexay
(PUKLMOHHOM HAKNAAKON 1 CLIEMHLIM LIAPOM

| RUS
3anvactu

ﬂ 3anacHble YacTy rapaHTUpYIoT HafeXHOCTb!

B [Ins ycTaHOBKM 3amacHblX YacTeil B Halum w3pe-
NUS Mbl PEKOMEHIYEM WCMONb30BaTh TOMBKO OpK-
rMHanbHble YacTh npou3BoacTBa komnanun AL-KO
NN YacTH, KOTOPbIE OAAHO3HAYHO DOblNK paspeLLeHbl
HaMK Ans UCNONb30BaHMS.

B [Ins Toro, 4To6bl OCYLECTBITb OAHO3HAYHYIO AEH-
TU(hMKALMIO 3anacHbIX YacTel, HeobXoanmMo coob-
LWMTb B HALIM CEPBUCHbIE LIEHTPbI MAEHTUMKALI-
OHHOW HoMep 3anyacTy (ETI).

Ytunusauus

&= He BblﬁpaCblBaTb oTCcnyxuBlLuue yCTp0I7ICTBa,

6aTapeu unm akKymynsTopbl BMecre ¢ 6bITo-
BbIMU OTXO,anVI!

YI'IaKOBKa, yCTpOI;lCTBO W NPUHaONexHoOCTn U3roTosne-

Hbl U3 MaTtepuanos, I'IpeLI,yCMOTpeHHbIX ana BTOpI/I‘-{HOI?I

nepepaﬁoTKM, n ¥UX cnegyet ytunusuposaTb COOTBET-

CTBytOLLMM 06pa3om.

YcTpaHeHue
OymncTuThb CLenHom wap

HacnoeHus Ha cLenHom Lwape

Ypanutb HacnoeHus

Cnuwkom 6onbLUoii 3a30p B MexaHuame 6no- | O6paTuTbes B CnewlnanmsnpoBaH-
KMPOBKM CBEMHOTO CLIEMHOrO Luapa

Hylo MacTepckyto

Mocre npucoeanHeHus He
BULEH 3eMeHblil LunuHap

HecooTBETCTBYHOLMA NN U3HOLLEHHBI
cuenHoi wap (< 49 mm)

3ameHuTb clienHomn wap

He HaunHaTb aBuxeHue!

Ha nokpbITUK 3aHNX U NEPeaHUX (pHKLY-
OHHbIX HaKNaa0K 3aMeTeH CUMbHbIV U3HOC

ObpatuTbes B Cneynan1anpoBaH-
HYI0 MacTepckyto

ﬂ [py BO3HWKHOBEHMN HENONAAOK, KOTOPbIE He MPUBEAEHbI B JaHHOW TabninLe unn KoTopble HEBO3MOXHO YCTpa-
HUTb CaMOCTOSITENbHO, CriefyeT 06paLLaThesl B OAMH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB HaLLEH KOMMaHM.

lapaHTuA

BoamoxHble AedekTbl M3roTOBNEHUS U AedEeKTbl MaTepUanoB Mbl YCTPaHUM B TEYEHME YCTaHOBMEHHOTO 3aKOHOM
rapaHTUAHOro cpoka Mo CBOEMy YCMOTPEHUIO: MyTeM NPOBEAEHNS PEMOHTA UMW NMyTeM 3aMeHb! BbilLe/LLIei 13 CTPos
AeTanu. [apaHTUiHbIA CPOK ONpeensieTcs B COOTBETCTBIM C 3aKOHOAATENBCTBOM T CTPaHbI, B KOTOPOW 6bIMo Ky-
NEeHO YCTPONCTBO.
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Zuvdeopog acpaleiag AL-KO

ZXETIKG pe auTo TO eyXeIpidlo

B [lpiv amé v évapén xprAong dlapaaTe autég TIg
0dnyieg. Auto amoteei TTpoUTIOBEON YIa TV A0Pa-
A epyaaia Kal TNV ampOTKOTITN PETAXEIPION.

B Tnpeite TIG 0dnyieg ao@aAeiag Kai TG TPOEIdOTION-
OEIG TTOU UTIAPXOUV € aUTO TO EYXEIPIBIO Kal TTavw
0Tn GUOKEUR.

B AuTO TO €yxeIPidIO OTTOTEAE] TUAKA TOU TTEPIYPAPO-
pevou TpoidvTog Kal oe TEPITTWOn TWwAnong Ba
TpEmel va TTapadoBei aTov vEo ayopaaTr.

Eme§hynon ouppoiwv

A Mpoooxn!
E@doov mpolvial autég oI TTPOEIDOTIOINTIKEG
uTrodeigelg uropolv va atro@euxBolv ol Tpaupa-
TIOHOI Kall 01 UNIKEG {nIEG.

ﬂ Eidikég umodeieig yia v kaAUTepn karavénaon
KQIl TOV EUKOAGTEPO XEIPITUO.

Mepiypagn mpoidvTog

O olvdeopog AKS 3004/3504 eival évag alOvdeopog
aoQaAeiag yia oQaIpIKEG KEPAAEG KOTOABOPWY, HE OTTO-
ofean kpadaopwy kai aUaTnua oTabEPOTToinaNG.

ATroteAei e§apTnua TG EAKTIKAG didTagng piog poupoUA-
KOG Kl XpNOIHOTIOIEITAI YIa TN OUVOEDN TNG PUHOUAKAG
pE TO OXNua EAENG.

TpoTrog Acitoupyiag

Meté amé v olvdeon kai 1o TTatnua g Aapng aTa-
Bepomoinong miéCovTal TéooEpa €I0IKA TOKAKIA QTTO
apiatepd, degid, Tiow Kal UTTPOg TTavw aTOV KOTaad0-
po Tou autokiviTou. Me Tov TpdTO aUTO amoaBévovral
0l KIVAOEIG TAAGVTWAONG Kal TpavTaypaTog Adn kard
dnuioupyia Toug. H potrr mEdNONG OTA TOKAKIA UTTOPET
va eraoel éwg ta 300 Nm2,

XapakTnpioTikéd amodoang

K&N To oupBolo kdpepag mapamépmel ota oyfuara ™ EUKoAn ouvappoAoynon
aTnv apxn Tou eyxelpidiou, oehideg 3 - 5. B Agiktng eAéyxou ao@daAiong
B Aciktng @Bopag TTEAUATWY / GQAIPIKAG KEPAAAG
|‘|£pl£X6p£Vd B AaPn otaBepotroinong
m E 100 km/h kard 10 1ISO 11555-1
ZXETIKA PE QUTO TO EYXEIPIDIO covviviiieiieeas 126 valon’ m KGTG 0 i i
B Aev xpeiGdetal Kataxwpion aTnv adeia KUKAo@opi-
MEPIYPAPR TTPOTOVTOG. ....eveevriiiiriciiiieiies 126 4G TOU QUTOKIVATOU
TTOOBAETIOUEVN XPAGT vevvveevvveereerveesenessessneeeeeeee 126 W ApiBudg adeiag AKS 3004:
. ] *94/20* 093000AKS34
ZUVOTITIKF) TIOPOUTIACT TIPOIOVTOG ...eveeveercrerenes 127
] ’ B ApiBudg adeiag AKS 3504:
AE|KT£§ GO-(PG)\EIGG """""""""""""""""""""""""""" 127 *94/20*1796*00AK83504
TEXVIKA OTOIXEID ...vovrereecreereeeessreeeeeessresseessesseeeens 128
ATPOREIDL.ooooosnsossss 128 MpoBAemropevn xpnon
ZUVAPHOAOYION v 128§ guvdeapo AKS TipoopiZeTal yia paBSOUC PUOUAKN-
KEIPITHOC ..o 130  ONGKal yia Tapopoleg dIATAgeIg.
YTIOBEIEEIC AOTQANEIAC v 130  MBavn AavBaopévn xpAon
AVTIKATAOTATT TIEAUATWV TRIBAG v 130 @ O o0vBeopog AKS dev emTpémeral va xpnaipotrol-
, , eital yia:
ZUVTAPNGT KO QPOVTIO ... 131 Kotaaopoug Tc kamnyopia AS0-1 (1 3)
ETOKEUN v 131 BISWTOUE GYAIPIKOUC KOTOASOPOUC TroU Sev
BO[’]GEK] o¢ ngpi'n"rwo‘n B)\QBng ............................... 131 GU(pU)\iCOVTGl 3 E(pappoyt'] GXﬁUOTOg (m 4)
v 131 ZUVOETIKEG SIATAEEIS e OTPEPOUEVO TWARVA
YYUMOT v ENENG (101 5)
AXPAOTEUGT .ottt 131
126 MeTdepaan Tou TIPWTOTUTIOU TWV 08NYIWV XPAONG



AKS™ 3004 / 3504 m

ZUVOTITIKA TTapOUCiaon TPOoidvVTog Acikteg ao@aAeiog

ﬂ l'aTov €Aeyxo 0 aUvdeapog AKS™ mpémel va Exel
ouvoeBei kal n Ao aTaBepomoinong Tpémel va
gival TIEauEVN TTPOG Tal KATW 600 TTdE!!

1 | ®aivetar o TpdaIvog KUAIVOPOG:

= O glvdeopog AKS éxel aopahioel owaTtd oty
KEQOAR.

2 | @aiveral To TPAGIVO GNUAO!:

= Ta TakaKIa EUTTPOG Kal Tow eival EVIAge!.

= H kepaAr kotaaddpou eival eviagel.
To mpdoivo onuadi dev aiveral TTAEOV:

= Ta Takakia euTrpog Kal Tiow eival @Bappéva.

1 | Aeikmg eMéyyou aopahiang AvriKaraoTiare Ta Takakia!
2 | Asikng @Bopdg auvdEapou / KEQAArG - & KepaAr koToaB6pou < 49mm
3 | AaBr ouvde
aBr'] o wpou’ AvTIKaraoToTe TNV KEQaAr Tou koToado-
4 | Aapry atabepotroinang pou!
2 B\TOBOX(] 00v6’e;rng 3 | Béhog katw am6 1o onpad! EAACTIKAG AoPAAEIag:
qulKr,] dopa ,m = Ta takakia 6e€1a kal apiaTepd eival eviage!.
7 | Ymodoxr KegaArg
8

BéAog mavw atmé 1o onpadi EAACTIKAG 0o Pa-

Ewrepikdg koto0ad0p0g Miag:

= Ta takakia apioTepd kai degid ival pBappéva.

Avrikaraotiore Ta rakaxial
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Zuvdeopog acpaleiag AL-KO

Texvikd oToIxEia

AKS 3004 AKS 3504

Bapog 4,2 kg 49 kg
MéyioTo goprio 150 kg 350 kg
Mepioxn oTpéwng k&BeTa +25° +25°
Mepioxr) oTPEWNG OPICOVTIOL +20° +20°
AiapeTpog papdou £AgNG 50 mm 60 mm
EAdyioTo Bapog pupoUAkag 200 kg 200 kg
ZUVOAIKO ETTITPETTOPEVO 3000kg 3500 kg
Bapog

Emirpemopevn xpnon péxpr 100 km/h - 100 km/h

Ao@dAsia

B XpnoiyoToieite To gUVOETHO AKS pévo pe kotaado-
poug TG kaTnyopiag A50.
B [lpoaéxete v evotnta mOavAg AavBaopévng xph-
ang.
B TnpeiTe TIG TOTTIKEG TTPOSIAY PAPES.
B Aafn oTabepotoinang
XPAON POVO e TO Eva XEPI
N TV XpnaiyoTIoIEiTe WG Aapr yia eAlyuoug
unv OTéKETTE TTAVW TN AaBn
Un XPNOIHOTIOIEITE TIPOEKTACT

Guhagre autég TIG 0dnyieg AsiToupyiag padi e Ta
EYXEIPidIa TNG PUPOUAKAG.

ZuvappoAdynon

Z€ QUTAV TNV EVOTNTA TIEPIYPAPETAI N AVTIKATAGTACT) TOU
OoUVOEaHOU aoPaAeiag. XTnv TIEPITITWON TPWTNG OU-
vappoAdynang dev yiverar amoauvapuoAdynan maAaiou
OUVOETHOU.

Ymodeigeig aopaleiog

ﬂ 20G ouvIoToUE N GUVAPPOAGYNaN va Yivel
amd e181keupEVO GuvepyEio i amé To GEPPIG TG
AL-KO.

B H ouvapuohéynon mpémel va yiverar aUpeuwva
pe TOUG kavoviopoUug Tng adelag TOTou (0dnyia
94/20 EK)

B X 6Aa 10 ouoTAPOTA OUVOEDNG VA TNPEITE TIG i01EG
eAeUBEPEC aTTOOTACEIG (X80 5+6)

Av o1 eAeUbepes amoatdoeic auénBolv kai dGAAo
Adyw mpoabnkwv (T.x. kaporaa, peCépBa), n xpnon
Ba mpémel va eheyxBei Eeywpiard.

B Xpnoiyomolgite T autac@ahifoueva  Taguddia

p6vO pia gopd.

AKS 3004
Bida AAev Pomi cU0@Igng
M12x78 -8.8 86 Nm

A Mpoooxn!
O amooBeaTnpag KPOUCEWV OTEPEWVETAI OE TTOA-
A ougtipara olvdeang atn Bida aTepéwang.
Autdg 0 amoafeaTrpag avoiyel autévopal

O aglUvdeapog AKS 3004 cival oxediaopévog yia ouvoe-
on paBdou 50mm. Av n SIGETPOG Eivail TTIO MIKPRA TTPETTEI
va poaTeBolv TeTahogIdr) EAGTaTa.
B [apeyopeva merahoeidy eAdouara yia OIGPETpo
owAfva:
35, 45 mm (w1 1)
B AvrikataotAoTe 10 TTOMG  €AaoTikG  TrepiRAnua
(puoouva) pe To TTapPEXOUEVO.
B JuvappoloynaTe Tov SakTUAIo GUOPIENG (@ 35mm).
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AKS™ 3004 / 3504 | GR
AvTiKaTdoTaGN TOU CUVBETHOU AKS 3504
B Opigovrio Bidwpa (ea7) E¢aywvikn Bida Potri auo@igng
1. AUoTe Ta autacpahiZépeva TTogIuédia. M16x100 -8.8 210 Nm
M14x100 -10.9 190 Nm
2. XpnOIOTIOILVTAG TOV TIAPEXOMEVO TIEIPO BYGATE TIG
TIGPHOUTEG ERQVLVIKES BiOcc. AVTIKATAOTACT) TOU GUVOETHOU
Aonare Tov meipo péoa atov owArva EAENG yia ke-
vIpdpioua Tou amoofearhpa. B Opig6vrio Bidwpa (kx 7)
3. AgaipéaTe Tov TaAaid gUVOEGHO. 1. AUoTe 10 auTao@aNIfopeva TTagiuadia.
4. Tepdote Tov ouvdeopo AKS kai av xpeidletai kaita 2. Agaipéate Tig eGaywvikég Bideg kar ByaAte Tov ou-
amapaitTa meTahoeIdn eAdapuata atn papdo EAENG, vappohoynpévo olvaeao.
;E_);F;' IO VOl TaipIAgouy o1 TpUTIEG OTepEwaTG (€21 3. MepdoTe Tov oUvdeaU0 AKS Téavw atnv papdo éA-
' &ng péxp! Tou va TaipIadouy ol TPUTTEG OTEPEWANG.
5. MepdoTe pia Rida AMev pe podéha péoa amod v , o i , s
HOKPOTTEVI TpGTIO (K88 7 -b) 4, gzggzzs TIG €€aywVIKES Bideg péaa aTig TpUTTEG OTE
O1 opifbvreg Bides mpémel va mepviodval Tavia '
amé mv apiotepri mheupd! Adyos: EAeifepa Gia- - BAATE € véeg kapUdia autdpatou kAeidiparog e
oTiuara kar aopdAeia kAotric — Safety (mp6obero ™ podeha kai o@ifre Ta maguadia. Mpootgre Ty
eédprnua). POTIA OTPEWEWG TNG APXIKAG EKKIVATEWG.
6. Xpnaigotoiwvrag Tnv GAAN Bida AMev BydAte £w A Npoooyi!
TOV TIEIPO TUVAPLOAGYNONG. ' ) i
2TEPEWATE TOV ATTOORETTIPA KOOUTEWV. E;nanﬁlangsa?ai #ﬁ?&)‘gggggi;\i;mv EMTINKN
7. BaMte og éva véo kapUdl autdpaTou KAEIBWUATOG
kal o@icre ™ Bida. Mpoctlre v potr| oTpEWewg L
TG APXIKAC EKIVATEWC. B Ztaupwro Pidwpa (xx 8)
1. EapudoTe Ta Brpara 1-4 g evotntag «OpigovTio
B ITaupwTo Pidwpa (1 8) Biduopan (€21 8 -a).
1. EqapuooTe Ta uara 1-4 mg evomrag «Opifoviio 2 Mepdote my KGTGKOF’U‘PA Bida amé mavw péoa
Biduwpan (11 8 -a). aTnV TPUTIa OTEPEWONG (K8 8 -b).
2. TMepdoTe Ty Katakdpuen Bida amé Tavw péoa 3. Bahte v mahid podéha amod karw atn Bida kai I-
TV TPUTI OTEPEWaN (K58 8 -b). daTe £va VED QUTATQANIZOHEVO TTOGIHAD! (2 8 -C).
3. BaNte Ty Tahid podéha amd karw o Bida kai pi- 4 TEPAOTE pia efaywviki Bida pe podéha peoa amv
B3yoTe éva véo autac@aNI{OEV TIAEINGD! (K6a 8 -c). HakpdoTevn TpUTIa (K51 8 -d).
4. TMepdoTe pia Bida AMev pe podéha péoa ammd Ty 5. BaMte o€ véeg kapUdia autdpaTou KAEISWUATOG WE
HaKPOOTEVN TPUTT (1 8 -d). M podéAa kai oitre Ta ragiuadia. Mpooégre v
POTIF OTPEWEWS TNG APXIKAG EKKIVATEWG.
5. BaMte o¢ éva véo kapUd! autdpaTou KAEIBWUATOG
kar o@i¢re ) Bida. Mpooégte TNV potmA OTPEWEWS
NG APXIKNAG EKKIVATEWG.
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Xeipiopog

Zuvdeopog acpaleiag AL-KO

Ymodeigeig aopaleiog

A Mpoooxn — Kivduvog atuyfparog!

Kivduvog Adyw amoalvdeang katd Tnv 0dAynan.
Metd amd kéBe clvdean eAéyxetre T OwoTh
ao@ahion Tou guvdéapou AKS Tévw oTov Ko-
10000p0 0TO OYNHa EAENG (rx 11)!
O mpdaivog KUAIVOPOG Tou deikTn EAEyXoU TTpETTE
va Qaiveral.
H kepaAi} kotoad6pou Tou OXAUATOS TTPETTEI Val Ei-
val kaBapdg xwpig ypaaoa.
Kard 1o avoiypa ) kAioo g Aapig atabeporroi-
NoNG TOTE PNV AQAVETE TO XEPI aag Travw aTn Aapr.
Kard v aOvdeon kai v ammoaUvoean n Aapr ota-
BepoTroinang TEETEl TAVTA va €ival avoIKTh.

Lovdeon

1.

TpaBngre v Aapr ataBepomoinong TeAsiwg mpog
10 Tavw (1 9 -a).

Me v AaBi epappoate 1o ouvdeapo AKS mravw
aTNV KEQOAY (1 9 -b).

O ouvdeouog aogaliCer autduara 6rav umdpyel
apketo poprio. Orav dev umdpyel QPKETO YopTio, O
oUvoeapog AKS mopérrel va TTIEDTE g TO XEpI TAVwW
01NV KEPAAN uéxpi mou va acaioel.

ENéyEre TNV owaTr eappioyr (wn 11).

Méote v AaPn aTaBepomoinong TeAeiwg Tpog Ta
KaTw (xex 10).

0 a0vdeapiog AKS™ eivar éroiuog yia v odriynan.
lNa eukoAdrepoug eAlypous TG pupoUAkag
avoiére amAd tnv Aapn arabepomoinang.

AmooUvdeon

1.

Tpapnére v Aah atabepotmoinong TeAeiwg TTPOg
T0 TTavVW (21 12 -a).

Avoigre Tnv Aapr| Tou ouvdEapou (xex 12 -b).

AvaonkwvaTe 10 00vOeapo AKS atrd TV KEQaA.

AvTikatdoTaon TeAUATWY TPIRAG

Ymodeieig aopaleiog

A Mpoagoxn — Kivduvog atuxfuaTog!

Mnv kaBapicete Ta Takdkial

Ta kaBapiopéva TaKAKIA EXOUV UEIWPEVN POTT
améofeang.

AvTikaBioTaTe auéowg Ta Aepwpéva Takdkial

TokdKI uTTPOOTa

1.

AgaipéoTe Tov EAAOTIKA ao@aAeia (x 13 -a).

2. AgaipéaTe kai Tig SUo Bideg Torx (x@x 13 -b).

3. AVTIKOTOOTAGTE TO TOKAKI (X8 13 -C).

4. Bidwaote maAI kai Tig dUo Bideg Torx.

5. Bahre maAi v eAaaTikh ao@daAeia (Softdock).
Takdxki Tiow

1. AgaipéoTe v Bida Torx (xx 14 -a).

2. AVTIKOTAOTAGTE TO TAKAKI (X8 14 -b).

3. Bidwote maAI kai Ty Bida Torx.

Takdkia aTo wAdI

1.

AgaipéaTe  Ta
(=2 15 -a)

eCwTEPIKG  KOKKIVO  TTOHATA.

BydAte Ta Takakia xTumrwvTag Ta améd £¢w Tpog Ta
péoa (e 15 -b).

MiéaTe amd péoa Ta kavolpyla TAKAKIA pEga oTa
otnpiyuarta (=x 16 -a).

TomoBerAoTe TAMI T TTWHATA (K& 16 -b).
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AVTOAAGKTIKG

ﬂ Ta aviaAAakTIKG givar e€apTrApara acpaleiag!

Zuvtipnon Kai @povTida

ﬂ O o0vdeapog AKS ektd¢ amd Ta Takakia Oev XPEl-
aletal G cuvtipnon.

i X i i , B [ia v ToToBETNON aVTOAAGKTIKWY OTa TTPOidvTa
ZuvioTatal Opwg PeETa Tn xprion va kabapidete

pag oag auviaToupe aTmokAEIoTIKG Ta yvAaIa egap-

TIPOCEKTIKA OAQ TA KIVNTA EGaPTHAUATA.
Eykekpipéva kabapioTikd:
AlaAUTNG, 0IVOTIVEUNA, KABAPIOTIKO QPEVWV.

tAuata AL-KO A Ta e¢aptriuara mou €xouv Tnv pntA
EYKPIOT) Pag.
l'a Tov oogn mPoodIoPIoHO TwV AVIOAANAKTIKWY Tal

TUAMaTa ag aépPig xpeldlovtal Tov apibud tautd-

B Kard ™ Aimavon Oev emitpémeTal va TEOEI AAdI 1 >
nTag aviaAAakTikou (ETI).

ypaoo Tavw oTnv em@dveia TpIAG oUTe kal aTny
utrodoxn KoTaadépou.

B H emioTpwon g ke@aAig kotoaddpou Tpémel va
agaipedei TeAeiwg.

B H emedvela NG KEQaARg KoTaaddpou Oev TTPETIEI
va EXEl OKOUPIA A XOpaYEG.

AxpfoTeuon

& 01 GXpnoTEG GUOKEVES Kal pPTTaTapieg Sev

TPEMEN va TrETIOUVTAI pHOdi HE TO OIKIOKG
amoppipyaral

H ouokeuaaia, n guokeur| Kal Ta GAa e€apThuara Ka-

TOOKEUGOTNKAV OTTO UAIKA TTOU PTTOPOUV VO aVOKUKAW-

Bouv kai xpelalovTal avtiaToIxn HETaxEipIoN.

Emiokeun

Ol emIoKEUEG EMITPETTETAI VA YivovTal POVO amd eeidi-
keupéva auvepyeia f amd 1o TuApa oépPig e AL-KO.

Bonlsia o€ mwepimrwon BAGRNG

BAdBn MBavn aitia Nuon
Oo6pupol kara Ty 0drynan Bpwyid A ¢va owpata avapeoa oto Takdakl | KaBapiaTe Tnv ke@aAn kotoa-
KaI TNV KEQaAR KOTaad6pOU dopou.

EmioTpwon otnv kepaAi kotoaddpou AQaIpEaTe TV ETTIOTPWAT.

H amoomouyevn keahn KOTaadOpOU EXEl 2UMPOUAEUTEITE KATTOIO GUVEP-

oAU pey@ho 1¢6y0 aTOV pnyxavioud acea- | yeio.

Aiong.
O mpdaivog KUAIVOpog dev Xahaopévn i Bapuévn KEQaAR koToadopou | AvTIKATAOTAGTE TNV KEQAAR
QaiveTal YET@ TNV oUVOEDT. (<49 mm) koTo0dopOU.

Ta TaKaKIO PTTPOCTA Kl THow €xouv auén- | LUPPOUAEUTEITE KATTOI0 CUVEP-
Mnv odnynoere! Hévn pBopa. yeio.

ﬂ e mepitmwan BAaBwv Trou dev aupTiEpIAaBAVOVTAI GE QUTOV TOV TTIVOKA 1 TIG OTTOiEG OEV PTTOPEITE Va B10pBw-
OETE POVOI 0AG, aTToTaVOEiTE OTO APHODIO TUAKA EEUTTNPETNONG TIEAATWV MG,

Eyyonon

Ta TuxOv o@aApata UNIKOU 1) KATOOKEUAS KaTa T0 dIAOTNHA TNG £yyUNONG T QVTILETWTTICOUPE avaAoya e TV Kpion
OG E ETTIOKEUN 1 pe amoaToAr aviaAakTIkwy. H didpkela eyyinong kaBopiletal kaBe popd aUp@wva Pe TNV VOuo-
Beaia g xwpag 61ToU ayopdaTnKe N CUCKEUN.

1366 731_b 131



Land

RUS

SK

Firma

AL-KO KOBER Ges.m.b.H.

AL-KO ORION AG

AL-KO KOBER Spol.sr.o.

AL-KO KOBER GmbH
JS Komponenter A/S
AL-KO Espana
AL-KO KOBER SIA
AL-KO S.A.S.

AL-KO KOBER
AL-KO KOBER Ltd.
AL-KO KFT

AL-KO KOBER GmbH
AL-KO KOBER SIA
AL-KO KOBER SIA
AL-KO KOBER A/S
AL-KO KOBER B.V.

AL-KO KOBER Sp. z.0.0.

000 AL-KO KOBER
AL-KO KOBER AB

AL-KO KOBER Slovakia Spol. s.r.o.

TOV AL-KO KOBER

Telefon
(+43)5282/3360-0
(+41)56/418-1300
(+420)577/453-343
(+49)8221/97-0
(+45)43696-777
(+34)976/46-2280
(+371)7/627-326
(+33)3/85-763500
(+358)9/3212 160
(+44)1926/818-500
(+36)29/537050
(+39)0472/868-711
(+371)7/627-326
(+371)7/627-326
(+47)648741 88
(+31)74/255-9955
(+48)61/8161925
(+7)499/16887-16
(+46)31/5782 80
(+421)2/45994112

(+380)44/453-6163

AL:KO

Fax
(+43)5282/3360-452
(+41)56/418-1301
(+420)577/453-361
(+49)8221/97-449
(+45)43696-776
(+34)976/78-5241
(+371)7/807-018
(+33)3/85-763581
(+358)9/3212 161
(+44)1926/818-562
(+36)29/537051
(+39)0472/868-719
(+371)7/807-018
(+371)7/807-018
(+47)648741 89
(+31)74/242-5615
(+48)61/8161980
(+7)499/96600-00
(+46)31/574563
(+421)2/4564 8117
(+380)44/453-6162

ALOIS KOBER GmbH | Head Quarter | Ichenhauser Str. 14 | 89359 Koetz | Germany
Telefon: (+49)8221/97-0 | Telefax: (+49)8221/97-390 | www.al-ko.com



